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NICHO ORGANIZADOR LUDICO CASCATA

Largura: 1250 mm (+/-5mm); Altura total:1366 mm (+/-5mm); Profundidade: 555 mm (+/-5mum).

Nicho composto por 3 (trés) modulos com inclinagdo, contendo 1 (uma) prateleira com trés baus, 1 (uma) prateleira tipo
revisteiro central com inclinagdo e 1 (um) organizador composto por travas inferiores para assentos.

Painéis laterais, confeccionados em MDF de 18 mm de espessura, revestido por laminado melaminico de baixa pressdo
em ambas as faces, com bordos revestidos por perfil plano em PVC fixado ao substrato de madeira por meio de adesivo
a base de EVA termo fusivel ou cola tipo hotmelt, arestas arredondadas com raio de 1mm. Prateleiras confeccionados
em MDF de 18 mm de espessura, revestido por laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, com bordos
revestidos por perfil plano em PVC fixado ao substrato de madeira por meio de adesivo a base de EVA termo fusivel ou
cola tipo hotmelt, arestas arredondadas com raio de Imm.

Prateleira superior comporta trés cavidades especificas tipo hexagonal para encaixe de um nicho em formato sextavado
constituido por pec¢a tinica em polipropileno copolimero, colorido compativel com o Polimero e atoxico.

Prateleira central com aparador para organizador de livros.

Aparador inferior em angulo como organizador de assentos estofados.

16 Assentos estofados fabricados em espuma D33, com dimensoes de 320x320x75mm (LXPXA), revestido em couro
ecologico com fechamento por meio de ziper. (Assento com costura mantendo o formato com arestas)

Cada nicho possui aba externa de apoio em todo perimetro e suas dimensdes sdo aproximadamente 190 mm cada face,
profundidade interna de 240 mm, proporcionando um volume interno aproximado de 17 litros.

Prateleiras, reforgos, travas e estrutura, unidos por meio de sistemas de fixacdo que utiliza pinos de aco carbono,
niquelados, fixados ao substrato através de buchas e tambores de meio giro, confeccionados em Zamac para travamento.

Base (requadro) de apoio fabricada em estrutura de aco retangular de 30x20x1,5mm (esp.).

Rodizios com freios fabricados em chapa estampada e cabegote com dupla pista de esferas, acabamento zincado com
50mm de didmetro. Eixo da roda parafusado. Composto Termoplastico com PVC. Dureza: 80 Shore A. (-100C a
+500C). Produzido com revestimento em composto termoplastico com PVC. Proporciona rodagem macia e silenciosa.
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NICHO P/ SAPATOS E MOCHILA LUDICO COLMEIA

DIMENSOES: Aproximadas de Largura: 1600 mm; Altura: 1400 mm;

Descritivo: Especificagdes Técnicas-Composta por 12 casulos, agrupados em trés linhas horizontais
lado a lado, criando o efeito visual de uma colmeia. O Casulo deve ser confeccionado em
polipropileno com formato sextavado injetado em polipropileno, contendo aba externa em toda a
sua extensdao, medindo aproximadamente 190 mm cada lado, profundidade de 240 mm e volume
interno minimo de 17 litros, munido de trés pontos para fixacao em sua parte inferior com 11 mm de
diametro externo e 4 mm de didmetro interno, e fixado a placa de sustentacdo, um a um. Placa de
sustentagdo, confeccionada em MDF de 18 mm de espessura, revestida por laminado melaminico de
alta pressao em ambas as faces, com bordos arredondados, polidos e resinados com poliuretano bi
componente.
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NICHO BAIXO ABERTO

Nicho baixo com 2 prateleiras, em conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010 - Mdveis para escritorio —
Armarios: Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressao - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 810mm (largura) x 500 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). Pe¢a inferior em MDP, com espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768 mm
(largura) x 482 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Pecas laterais direita e esquerda em MDP, com espessura de
18mm, revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Dimensoes acabadas 482 mm (largura) x 632 mm (altura) x 18 mm (espessura). Pega posterior em MDP, com
espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x 614 mm (altura) x 18 mm (espessura). Duas
prateleiras em MDP, com espessura de 18 mm, revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressao - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). Topos de todas as pecas encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou em PE (polietileno) com "primer", acabamento texturizado, na mesma cor e
tonalidade do laminado melaminico de baixa pressdo dos painéis, exceto prateleiras, que receberdo bordo colorido na
parte frontal. Colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através de processo “Hot Melting”. Dimensdes acabadas
de 18 mm (largura) x 3 mm (espessura), ou de 18 mm (largura) x 0,45 mm (espessura) de acordo com seu
posicionamento. Fitas de espessura de 3 mm deverao ter seus bordos usinados com raio de 3 mm. Base confeccionada
em quadro soldado de tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, sec¢ao retangular de 20 x 40 mm, em chapa
14 (1,9 mm). Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, com espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Quatro rodizios industriais de duplo
giro com freio de rolagem, para carga nominal de 50 kg, didmetro da roda de 50mm, fixacdo ao moével em eixo
vertical metalico galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total de 70mm. Giro estruturado por duas pistas
de esferas de aco inoxidavel. Carcaga em chapa de ago galvanizado estampado. Eixo horizontal em aco inoxidavel.
Rodas em polipropileno injetado na cor cinza, e bandas de rodagem em poliuretano injetado na cor CINZA. Travas
metalicas com pedal injetado em polipropileno ou ABS. Espagador/amortecedor em borracha termopléstica TPE,
injetados (a definir). - Fixacdo dos painéis que compde o corpo da estante com dispositivos conectores cilindricos
excéntricos, com pinos de a¢o e buchas de poliamida colaveis (Minifix ou equivalente); - Fixacdo da base metalica ao
corpo da estante através de parafusos rosca métrica M6 X 30 mm e buchas de poliamida M6 x 11 mm colaveis; -
Suportes metalicos, cromados para fixacdo das prateleiras; - Fixacdo dos espacadores / amortecedores através de
parafusos de rosca métrica M6, cabega redonda, fenda Philips. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente com
adesivo a base de PUR através de processo de colagem “Hot Melting”. Apos a colagem, as fitas de bordo de 3mm de
espessura devem receber acabamento fresado, configurando arredondamento dos bordos.
[=] 5% [u]

[=] 2



LBS DO BRASIL LTDAS @ 5

INDUSTRIA DE MOVEIS ESCOLARES E ESCRITORIOS

NICHO BAIXO FECHADO

Nicho baixo fechado 2 portas, dotado de 2 prateleiras em MDP, em conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010 -
Moveis para escritorio — Armarios: Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 8 10mm (largura) x 500 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). Peca inferior em MDP, com espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensoes acabadas 768 mm (largura)
x 482 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Pecas laterais direita e esquerda em MDP, com espessura de 18mm,
revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimensdes acabadas 482 mm (largura) x 632 mm (altura) x 18 mm (espessura). Peca posterior em MDP, com espessura de
18mm, revestida em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x 614 mm (altura) x 18 mm (espessura). Duas portas em MDP, com espessura de 18
mm, revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimensdes acabadas 400 mm (largura) x 630 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Duas prateleiras em MDP, com
espessura de 18 mm, revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado,
na cor CINZA. Dimensoes acabadas 768 mm (largura) x 455 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Topos de todas as
pecas encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou em PE (polietileno) com
"primer", acabamento texturizado, na mesma cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa pressdo dos painéis, exceto
prateleiras, que receberdo bordo colorido na parte frontal, e portas que receberdo bordos coloridos nos quatro lados a definir.
Colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através de processo “Hot Melting”. Dimensdes acabadas de 18 mm (largura)
x 3 mm (espessura), ou de 18 mm (largura) x 0,45 mm (espessura) de acordo com seu posicionamento. Fitas de espessura de
3 mm deverdo ter seus bordos usinados com raio de 3mm. Base confeccionada em quadro soldado de tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 x 40 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, com espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA. Quatro rodizios industriais de duplo giro com freio de rolagem, para carga nominal de 50 kg,
diametro da roda de 50mm, fixacdo ao movel em eixo vertical metalico galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura
total de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas de ago inoxidavel. Carcagca em chapa de aco galvanizado
estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal em ago inoxidavel. Rodas em polipropileno injetado na cor cinza, e bandas
de rodagem em poliuretano injetado na cor CINZA. Travas metalicas com pedal injetado em polipropileno ou ABS.
Espagador/amortecedor em borracha termoplastica TPE, injetados em cores, a definir. Puxador em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetado em cores (a definir), dotado de porca M6, sobre injetada. Dobradigas de caneco
com abertura de 1100 em ago niquelado, caneco de 12,5mm e fechamento automatico, montagem sobreposta. Fechadura
universal metalica, acabamento cromado, dotada de contra porca, com posicao de fechamento a 900, fornecida com chaves
articuladas em duplicata. Aplicacdo na porta direita. Fecho de caixa reto em latdo cromado, com 50 mm de comprimento,
dotado de lingueta de bloqueio reta. Aplicacdo na porta esquerda. Fixagoes: - Fixa¢do dos painéis que compde o corpo do
armario com dispositivos conectores cilindricos excéntricos, com pinos de ago e buchas de poliamida colaveis (Minifix ou
equivalente); - Fixacdo da base metalica ao corpo do armario através de parafusos rosca métrica M6 X 30 mm e buchas de
poliamida M6 x 11 mm colaveis; - Suportes metalicos, cromados para fixacdo das prateleiras; - Fixacdo dos espagadores /
amortecedores e puxadores através de parafusos de rosca métrica M6, cabeca redonda, fenda Philips. A fita de bordo deve
ser aplicada exclusivamente com adesivo a base de PUR através de processo de colagem “Hot Melting”. Apos a colagem, as
fitas de bordo de 3mm de espessura devem receber acabamento fresado, configurando arredondamento dos bordos.
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NICHO FECHADO ALTO

Nicho Fechado Alto. Produto Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13961:2010 - Produto deve ser
fabricado por madeira controlada do FSC: Armario Alto com duas portas confeccionado em madeira prensada de MDP
(médium density particleboard) com ambas as faces em BP (laminado melaminico de baixa pressdo) com textura tatil
com efeito 3D e prote¢do antibacteriana, com acabamento fosco ou semi fosco garantindo que nao haja reflexao;
Bordos em perfil termoplastico plano, no mesmo padrao do revestimento; Corpo: Composto por tampo e base com
espessura de 25mm, com borda de 2,0mm de espessura. Laterais, fundo, prateleiras e portas com 18mm de espessura e
acabamento em borda de Imm de espessura. Travamento do conjunto com sistema de montagem minifix, com buchas
em Zamac cravadas no substrato e cavilhas. Portas: Duas portas de abrir, com dobradigas em Zamac, abertura 270°.
Fechadura tipo cremona com vardo para travamento das portas, acompanhando 2 chaves escamotedveis. Puxadores
embutidos em aluminio anodizado e acabamento com ponteira em polipropileno com dimensdes 174mm x 44mm X
I5mm (C x A x P). As portas devem estar de acordo com a Norma ABNT NBR 13961:2010 referente ao ensaio de
estabilidade com as cargas verticais nas partes moveis. Prateleiras: Trés prateleiras, sendo 1 (uma) fixa e 2 (duas)
ajustaveis com sistema de travamento através de suportes de prateleira em Zamac. Rodapé: Rodapé de aco carbono
tubular retangular de 20mm x 30mm. Para controle do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas niveladoras em nylon
injetado na superficie de contato ao chao, e acabamento em chapa de ago estampado cromado ou zincado. As fitas de
bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato,
aplicada exclusivamente pelo processo de colagem ‘“hot melting”, devendo receber acabamento fresado apos a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para bordos
de 1,0mm. Todos os componentes metalicos recebem acabamento das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos
100% solidos, micronizados, compostos por resinas termofixas de base epdxi-poliéster polimerizdveis as altas
temperaturas (200°C), formando uma pelicula plastica uniforme com espessura entre 40 a 100 microns e aderéncia
x0/y0, aplicadas sobre a superficie metalica tratada quimicamente em processo nano ceramico de fosfatizagao organica,
livre de componentes volateis e metais pesados toxicos, garantindo no processo de pintura a resisténcia a névoa salina,
sendo expostas a uma atmosfera especificada na NBR 8094, com grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-
3, ndo devendo ser maior que Ril. Todas as terminagdes aparentes recebem acabamento em componentes injetados em
resina termoplastica de alta resisténcia a choques e atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 e
25,0mm de diametro (conforme NBR 14006:2008 (referéncia)). As bordas de portas, prateleiras e outros elementos
construtivos do armario acessiveis ao usuario, bem como puxadores, devem ser arredondados e livres de rebarbas, ¢
nao devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). O armdrio deve resistir as
forcas que possam provocar elevacao de um ou mais pontos de apoio, o que leva ao tombamento do armario, de acordo
com os ensaios de estabilidade, previsto no item 6.2.3 da ABNT NBR 13961:2010. Cores: Estrutura: Cor
Cinza. DIMENSOES: Altura: 1610mm (+/-3mm); Largura: 904mm (+/-3mm); Profundidade: 506 mm (+/-3mm).

(=] sk [m]
[=] 2



LBS DO BRASIL LTDA@.

INDUSTRIA DE MOVEIS ESCOLARES E ESCRITORIOS

NICHO ORGANIZADOR (ARMARIO PARA CAMA COM CARRINHO)

Composto por tampo e base com espessura de 25mm, com borda de 2,0mm de espessura. Laterais, fundo,
prateleiras e portas com 18mm de espessura e acabamento em borda de 1mm de espessura. Travamento do
conjunto com sistema de montagem minifix, com buchas em Zamac cravadas no substrato e cavilhas. Portas:
Duas portas de abrir, com minimo 4 dobradicas em Zamac em cada porta. Fechadura, acompanhando 2 chaves
escamoteaveis. Puxadores embutidos em aluminio anodizado. Plataforma removivel contendo 4 rodizios ¢ 2 al¢as
em formato de U invertido nas extremidades em tubo aco 7/8 Rodapé de aco carbono tubular retangular de
20mm x 40mm em formato U. Para controle do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas niveladoras em nylon
injetado na superficie de contato ao chdo, e acabamento em chapa de ago estampado cromado ou zincado. As
fitas de bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por adesivo termo fusivel a base de Etileno
Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo de colagem ‘“hot melting”, devendo receber acabamento
fresado apos a colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de 2,0mm para bordos de 2,0mm e
1,00mm para bordos de 1,0mm. O nicho deve resistir as forcas que possam provocar elevacdo de um ou mais
pontos de apoio, o que leva ao tombamento do armario, Produto deve ser fabricado por madeira controlada do
FSC: nicho Alto com duas portas confeccionado em madeira prensada de MDP (médium density particleboard)
com ambas as faces em BP (laminado melaminico de baixa pressdo) com textura. Cores: Estrutura/madeira: Cor

Cinza.
DIMENSOES: Altura: 1800 mm (+/-10 mm); Largura: 1600 mm (+/-5 mm); Profundidade 650: mm (+/-10mm).
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NICHO PARA TROCA (TROCADOR)

Dimensionais totais: 850 mm de altura, 1350 mm de largura e 600 mm de profundidade. Confeccionado em MDP
revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor branca, a espessura do
tampo, laterais, fundos, portas, base, prateleiras (01 prateleira) por vao de 18 mm. O acabamento deveré ser com
fita de borda em PVC, colada pelo sistema “hotmelt”, com espessura minima de 1,00 mm ~ 2,00 mm das bordas
de 18 mm duas portas de abrir, com dobradicas em Zamac, abertura de 90°, com ajuste vertical e horizontal
através de parafusos. Fechadura com travamento simultdneo superior, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo
unico para travamento das portas, com puxadores Zamac cromado. Fixa¢do do nicho deverad ser através de
parafusos minifix e reforgado com buchas de nylon. Estrutura metalica na dimensao de 20x40x0,90mm. Base
(requadro) confeccionada em tubo de ago SAE 1010/1020 cortada em 2 esquadria, dotada de sapatas niveladoras
antiderrapantes confeccionadas em polipropileno injetado e haste metalica com regulagem através de rosca.
Corpo do nicho fixado a estrutura através de parafusos M6 e buchas metalicas M6x13mm. Parte superior deve
possuir colchonete em espuma ldmina com densidade 28, medindo 40 x 1200 X 570 mm, com base MDP de 15
mm de espessura, com revestimento em couro ecoldogico impermeavel. Deve possuir suporte de papel em rolo
fixo em uma das laterais, sendo 02 pegas em formato de L, em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
sendo cada peca com 3 pontos de fixacdo no armdrio por parafusos de rosca m6 ou m8, parafuso com bucha
americana no armario, medindo 50 x 50 x 102. Suporte central do rolo com 569 mm em barra roscada com
manipulo em 1 das extremidades. Tolerancia nas medidas de +/- 5%.
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NICHO LUDICO DE ARTES

Medidas 90 x 65 x 110 cm (LPA)

Produzido em MDF branco com 1,5¢cm de espessura.

Tampo superior em formato triangulo, revestido em formica branca. Suporte para acessorios com 6,8 cm, saias de
ligacdo das laterais em ambos os lados do movel, superior e inferior, com os extremos em formato concavo e centro
em formato convexo, revestido em formica. Os dois nichos posicionados nas laterais, sdo constituidos por dois pares
de corredicas plasticas em forma de u em peca Unica, confeccionada em polipropileno poliestireno alto impacto
virgem, isento de cargas minerais, injetada na cor bege com espessura minima de 3 mm, para inser¢do de caixas
plésticas coloridas confeccionada em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais com espessuras
minimas de 2,20 mm, medindo 31,2 x 42,7 (LP), no total maximo de quatro caixas. O movel internamente deve ser
composto nas laterais por quatro caixas plasticas medindo 31,2 x 42,7 cm (LP) sendo duas de 7,5cm e duas de 15
cm. Caixas dotadas de nervuras de refor¢o para impedir deformagdo quando carregado. Topo frontal limitador para
evitar que as caixas sejam empurradas para tras evitando contato com o fundo do mdvel. Caixas movendo sobre
corredicas plasticas fixas cada em pega Unica injetada em formato U. Nicho aberto no centro do movel. Bordas
revestidas com fita de PVC 0,2 cm colorida, arestas arredondadas. Nas bandeiras laterais dos moveis devera ser
usinada a palavra “ARTES”, entalhada em baixo relevo. A montagem rapida sem aparéncia externa de parafusos.
Quatro rodizios de @ Scm, em gel translicido com uma capacidade de carga de 50 kg cada. Dois rodizios com trava
e dois com giro livre, fixados ao mdvel através de parafusos e buchas metéalicas americanas.
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NICHO ORGANIZADOR COM GAVETAO

Medidas aproximadas — 84 x 45 x 96 cm (LPA). Movel todo produzido em MDF com 1,5cm de espessura,
revestido nas duas faces, formado por trés nichos, sendo dois na parte superior med. aprox. 39,5 cm de largura e
outro no inferior medindo 79,5cm de largura, fundo fechado com interno revestido em férmica colorida. Carrinho
de brinquedos — Medidas aproximadas — 78x43x42cm (LPA). Produzido em MDF com 1,5cm de espessura,
revestido nas faces longitudinais em foérmica colorida, bordas superiores em spline, e laterais com acabamento
concavo. Bordas em fita de PVC com 0,2cm de espessura e arestas arredondadas. A montagem ¢ feita por
dispositivo rapido sem aparéncia externa de parafusos. Quatro rodizios de @ Scm em gel translicido com

capacidade de carga de 50 kg cada. Dois rodizios com trava e dois com giro livre, fixados ao moével através de
parafusos e buchas metélicas americanas.
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NICHO COM 09 VAOS

Medidas — 90 x 45 x 114cm (LPA). Estante aberta, produzida em MDF branco 1,5cm de espessura, sendo a base
em 1,8cm de espessura, revestida nas duas faces. Mével com duas prateleiras e duas divisdrias verticais,
formando nove nichos iguais. Fundo fechado e inserido entre as laterais. acabamento em fita de borda
termoplastica extrudada confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com “primer” na face de colagem, com medidas nominais de 22 (largura) x 2 mm (espessura) colado em maquina
e com hot melt de alta temperatura e com arestas arredondadas. O ponto de encontro da fita de borda nao deve
apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. A montagem do modvel devera ser feita
com dispositivos de montagem rapida, ndo apresentando externamente parafusos. Pés em aluminio fundido
medindo 10cm de altura, com regulagem e fixados ao movel, através de buchas metalicas americanas e parafusos.
Medidas — 90 x 45 x 114cm (LPA). Medidas dos vaos Dimensao dos vaos 27 x 43 x 32 cm (LPA).



LBS DO BRASIL LTDANE

INDUSTRIA DE MOVEIS ESCOLARES E ESCRITORIOS
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NICHO COM EXPOSITOR DE LIVROS

Expositor de livros, produzido em MDF branco, com 1,5¢cm de espessura, revestido nas duas faces. Laterais
moldadas. Parte central deveri ter trés modulos suspensos, montados em cascata. Sob a estrutura da cascata, o
movel devera ter duas divisorias verticais, formando assim, trés nichos, sendo o nicho central, dividido por uma
prateleira horizontal, que ird formar o quarto nicho. Os dois nichos posicionados nas laterais, sao constituidos por
dois pares de corredigas pléasticas em forma de “U” em pega Unica, confeccionada em polipropileno poliestireno
alto impacto virgem, isento de cargas minerais, injetada na cor bege com espessura minima de 3 mm, para
insercao de caixas plasticas coloridas confeccionada em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais com espessuras minimas de 2,20 mm, medindo 31,2 x 42,7 x 7,5cm (LPA), no total maximo de quatro
caixas. Caixas dotadas de nervuras de reforgo para impedir deformagao quando carregado. Topo frontal limitador
para evitar que as caixas sejam empurradas para tras evitando contato com o fundo do mével. Nicho duplo central
livre. Fundo e base fechados. Bordas com fita de PVC colorida, com 0,20 cm de espessura e arestas
arredondadas e colado em maquina e com cola hot melting de alta temperatura A montagem do movel devera ser
executada através de dispositivos de montagem rapida, VB sistema de fixa¢do para unides entre painéis e laterais
de MDF que possui travamento por meio de sistema excéntrico, que fixa o painel contra a lateral garantindo uma
unido firme, sem folgas e com acabamento superior, sendo que os parafusos utilizados para o seu travamento nao
ficam aparentes no movel, ndo apresentando externamente parafusos. Sob o movel serdo colocados 4 rodizios de
0 5,0cm em gel translucido, perfil paralelo, suporte cromado, com uma capacidade de carga de 50 kg cada. Dois
rodizios com trava e dois com giro livre, fixados ao movel através de parafusos e buchas metalicas americanas.
MEDIDAS —90 X 48 X 114cm (LPA)

(=] sk [m]
[=] 2



LBS DO BRASIL LTDA:

INDUSTRIA DE MOVEIS ESCOLARES E ESCRITORIOS

NICHO COM 15 VAOS

Produzido em MDF branco, com 1,5cm de espessura, revestido nas duas faces. Construido com oito nichos
aberto revestidos internamente por laminado melaminico colorido, e sete nichos aberto sem fundo, bordas
revestidas com fita de PVC flexivel colorida com 0,20cm de espessura colada em maquina no sistema hot
melting de alta temperatura, e arestas arredondadas. A montagem do moével devera ser executada através de
dispositivos de montagem rapida, VB sistema de fixagdo para unides entre painéis e laterais de MDF que
possui travamento por meio de sistema excéntrico, que fixa o painel contra a lateral garantindo uma unido
firme, sem folgas e com acabamento superior, sendo que os parafusos utilizados para o seu travamento nao

ficam aparentes no movel, ndo apresentando externamente parafusos. Medidas aproximadas —
169x35x104cm (LPA).



The mark of
responsible forestry

Certificado

BPCEI’ Certificate

FSC* A000537

NUMERO APCER-COC-150768 NUMERO LICENGA FSC®C157246

Number FSC® License Number

LBS DO BRASIL LTDA.

Rua Manoel Vilalobos, 169
03924-050 SAO-PAULO
BRASIL

implementou um sistema de cadeia de custddia FSC® qué cumpre os requisitos do Forest
Stewardship Council®, definidos nas nermas

has implemented a chain of cugtody system that meets the requirements of ForéstStewardship Council standards

FSC STD 40-004 V3-1

para o ambito da distribuicdo, produ¢ao e‘comercializagao de madeiras e produtos’de madeira;

for the scope of distribution, produg€og and sale of wood and wood products.

A lista de grupos de produtos incluidos no dmbito do certificado pode ser<obtida, sob pedido, junto da APCER ou consultada em www fsc-
info.org. Este certificadoyndo constitui uma evidéncia que um determinado produto, fornecido pelo detentor deste certificado, seja um
produto certificado FSC (ou de madeira controlada FSC). Os produtos oferecidos, éxpedidos ou vendidos pelo detentor do certificado apenas
podem ser considerados como’abrangidos pela certificagdo FSC quando a alegagdo FSC requerida é expressamente colocada nas faturas e
guias de remessa. A APCER mantém-a propriedade deste certificado e das suas copias quée devem ser devolvidos sob pedido da APCER.

The product group list included in the scape gf this certificate can be obtained, upon request frorNAREER or verified in www.fsc-info.org. This
certificate itself does not constitute evidencg’that a particular product supplied by the certificate fiolder is FSC-certified [or FSC Controlled
Wood]. Products offered, shipped or sold by tHeé-géxtificate holder can only be considered covered by tHe‘scgpe of this certificate when the
required FSC claim is clearly stated on invoices and sfiipping documents. This certificate remains the property’of APCER. All copies must be

returned to APCER upon request.

Data da primeira emissdo: 2020-07-29
Date of first issue

Versdo 1

Version

Emitido em 2023-02-13

Date of issue - -
Valido até 2025-05-20 )5)

Valid until .

— ‘O
José Leitdo C)
(\

CEO
Avalidade deste certificado deve ser APCER — Associagdo Portuguesa de Certificagdo Acreditagio ASIFACC-072
verificada em www.fsc-info.org. o’Porto Bessa Leite Complex | Rua Anténio Bessa Leite, 1430 - 12 Esq. o
The validity of the present certificate shall be 4150-074 Porto ’ Accreditation AS-AYC)Z2

checked at www.fsc-info.org. WWW.apcergroup.com


http://www.fsc-info.org/
http://www.fsc-info.org/
http://www.fsc-info.org/

IDEAL OCP CERTIFICAGOES EMISSAO: 29/11/2021

T CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 29/11/2026
| — o, | | Endereco: Av. Sdo Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA: N/A
*'=, ;.;Z-‘ g CEP: 03870-100 PROXIMA MANUTENCAO: 29/11/2024
- oce cermiFicacio CIDADE: Sdo Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 00
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

CERTFICADO N° CE-FTB/IDEAL-00001/21-01 Total de paginas 2
ESCOPO: MOVEIS COM PREDOMINANCIA EM MADERIA Clli:nR’oT?IEII&igAEO Modelo 5
NOME DA FAMILIA LBS - OFFICE/DINA OFFICE/ ESCOLAR
Contrato (ideal) 01/21
Raz3o Social: LBS DO BRASIL LTDA
Nome Fantasia: ke ek ke kR ek
CNPJ: 01.597.132/0001-05
Endereco: R MANUEL VILALOBOS, 169
Cidade: SAO PAULO Bairro: JARDIM DONA SINHA
CEP: 03.924-050 UF SP
Razao Social LBS DO BRASIL'LTDA
Nome Fantasia: RS S —— Pdis:  Brasil
CNPJ: 01.597.132/0001-05
Endereco: R MANUEL VILALOBOS, 169
Cidade: SAO PAULO Bairro: JARDIM DONA SINHA
CEP: 03.924-050 UF SP

i Assinado de forma digital por
/gl L }é, Marcelo Antonio Marting
W= i Dados: 2021.11.29 10:25:30 -01'00'

Marcelo Anténio
Diretor Executivo

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO DaR.C1.05 — CERTIFICADO

acompanhado das paginas de 1a 2
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- IDEAL OCP CERTIFICACGES EMISSAO: 29/11/2021
_ < A CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 29/11/2026
G f‘__ ‘Q ,__ Enderego: Av. S3o Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA: N/A
' 7’ Lo CEP: 03870-100 PROXIMA MANUTENGAO: 29/11/2024
- ocp cergTiFicacio CIDADE: Sdo Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 00
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

REFERENCIAS NORMATIVAS

; Moveis Corporativos/escolar “Madeira - Fita de borda/Formaldeido /Determinagao do efeito
ESCOPO: - e
de produtos quimicos domésticos
PORTARIA N° 200, DE 29 DE ABRIL'DE 2021 -Requisitos Gerais de Certificagdo de Produtos
(RGCP)
NBR 16332 DE 12/2014 — Méveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagées - (anexo A e B)
NORMAS: NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas ‘de-média densidade — parte 2 - (anexo F e l)
NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média densidade — parte 2:
ASTM D1308:2020 — Determinacao do efeito de produtos quimicos domésticos

PORTARIA:

HISTORICO DE REVISOES DO CERTIFICADO

MOTIVO REVISAO DATA
Emissao do Certificado 0 29/11/2021

Notas importantes:

1) Este Certificado atende a todos os requisitos previstos na regulamentagdo em vigor acima descrito e estd de acordo com os rel atérios de
ensaios.informados pelo laboratério responsavel, estando vinculado ao contrato e ao escopo acima especificado, confirmando, portanto, a
certificagdo; auditoria e ensaios;

2) A validade 'deste Certificado de Conformidade esta atrelada a realizagdo das avaliagbes de manutengdo e tratamento-de possiveis ndo
conformidades.de jacordo com as orientages da IDEAL OCP previstas no.RAC especifico. Para verificagdo da condigdo atualizada de
regularidade deste/Certificado de Conformidade deve ser consultado o/banco de dados de produtos e servigos certificados_do Inmetro.

3) E obrigatério o uso do c¢édigo de barras em todos os produtos listados nesta’certificado caso seja aplicado

ITEM MARCA MODELO DESCRIGAO (DESCRIGAO TECNICA DO MODELO)

(Designacao
Comercial)

Armarios— linha LBS Office

1 LBS DO BRASIL Moveis Gaveteiros =~ linha LBS Office
Corporativos para Mesas — linha LBS Office
escritorio Assentos Multiplos (Longarina) com braco — linha LBS Office
Cadeiras escolares com superficie de trabalhe acoplada - linha LBS Escolar
2 LBS DO BRASIL | Moveis Escolares Conjuntos Refeitoérios - linha LBS Escolar

Mesas Maternal/Infantil de Refeicdo/Atividade- linha LBS Escolar
Conjuntos Individual/coletivos/professor/uso multiple - linha LBS Escolar
Mesas Acessivel - linha LBS Escol

5 Assinado de forma digital por
i P Marcelo Antonio Marting
¥ Dados: 2021.11.29 10:25:30--09'00°

Marcelo Antdnio
Diretor Executivo

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade vlido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.CJ.05 ~ CERTIFICADO

acompanhado das paginas de 2a 2
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[=] Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n°® MOV/L-373.591/1/23
Pagina: 1/2

RELATORIO DE ENSAIO
TAMPO DE MADEIRA

INTERESSADO: IDEAL OCP CERTIFICADORA EIRELI

Avenida Paranagud, <1587 — Sala 01 - Vila Paranagua
03806-010— Sao Paulo <SP

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169 — Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao0 Paulo — SP
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail;-certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-074570)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)
02 (duas) amostras identificadas pelo.interessado como:

N Produto S y Rap P?éé&nso n°
Chapa de madeira (Placa) Manutencéo CE-FTB/IDEAL-00001/21-01

Materiais recebidos no laboratério em 01/06/2023, liberados para ensaio em 06/06/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

Foto 1 Foto 2

Foto 1

METODO / ESPECIFICAGOES

ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household,Chemicals on Clear and
Pigmented Coating Systems

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

SAO PAULO: Rua Anténio Nagib Ibrahim, 544 - S.P. - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11)'3631-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sdo José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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ﬁ

3. RESULTADOS OBTIDOS /(\(/

Ensaio para determinagao feito de produtos quimicos domésticos, conforme a
s’

Norma ASTM D1308:2020

Temperatura média oénnbiente durante o ensaio O 23 21a25
Umidade média do am’yéé‘h(tle durante o ensaio % Q\S\c\ 54 45 a 55

_Agua Destilada fria A @O.)
Agua Destilada quente <(\ ‘O
" Alcool etilico 50% MVonis . O .
~ Vinagre Nao apres’eptou qualquer alteragiao de davel
Sol@o de sabdo @}sgperﬂme, como: descoloragao, altgr @éno
Solucabrdetergents 16 Horas o, formagéo de bolhas, amolecimento;’ "
2 in 0, perda de aderéncia ou fendbmenos~-
Oleo vegetal U% especiais b
Ketchup|', S . Ay
Mostarda /— ,§)
Café | O
Cha A7 Q(\
7 \‘\S\
4. DATADO(S) ENSAIO(S) /- SO
Ensaio realizado em 22/06/2 23/06/2023. /bo
o N
A S&o Paulo, 23 de junho de 2023.
/ Vo 00
L. A FAL BAUER LTDA 6‘) L.A. FALCAO BAUER LTDA d)0
Centro T da Qualidade <gwo X Ky
' \ @\
' L } [ 4 L QD
ROBERTA LOPES DOS SANTOS
Laboratério

LHM

Ao
Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). VQ

A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizag&o prévi .)A

N

SAO PAULO: Rua Anténio Nagib Ibrahim, 544 - S.P. - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11)@6)1-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - S&o José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro 0
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br ?3



IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO: 11/01/2021

- CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2025
- = E=DEAL Endereco: Av. S30 Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA:
E AL ches;;.éertificado CEP: 03870-100 PROXI.!VIA MANUTENCAO: 11/01/2023
- OCP CERTIFICAGA PTM-01 CIDADE: S3ao Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 01
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

CERTFICADO/N® CE-TM/IDEAL 01/2021 Total de paginas 6
) Preparacgio e Pintura em Superficies Metalicas MODELO DE
ESCOPO: CERTIFICAGAO Modelo 6
NOME DA FAMILIA Preparacao e Pintura em Superficies Metalicas
DADOS DO SOLICITANTE / DENTETOR DA LICENCA
Contrato (ideal) PTM-01
Razéo Social: LBS DO BRASIL LTDA

dedekdkkdk

Nome Fantasia:

CNPJ: 01.597.132/0001-05

Enderecgo: Rua Manoel Vila Lobos, 128

Cidade: Séao Paulo Bairro: Sapopemba
CEP: 03924-050 UF SP
Razao Social LBS DO BRASIL'LTDA

Nome Fantasia: R Pais: BRASIL
CNPJ: 01.597.132/0001-05

Enderecgo: Rua Manoel Vila Lobos, 128

Cidade: Séao Paulo Bairro: Sapopemba
CEP: 03924-050 UF SP

Assinado de forma digital por
? . %ﬁ? Marcelo Antonio Martin’s
/Mﬁééﬂ'_& Dados: 2023.06.21 15:33:41
' -03'00'
MARCELO ANTONIO — DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.TM.05 — CERTIFICADO

acompanhado das paginas de 1 a 06


http://www.idealocp.com.br/

IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO: 11/01/2021

- CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2025
—"] = = E=DEAL Endereco: Av. SGo Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA:
= DEAL [ Tccontonss  CEPE03870-100 PROXIMA MANUTENGAO: ~ 11/01/2023
e A OCP CERTIFICAGAC PTM-01 CIDADE: Sao Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 01
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CE-TM/IDEAL 01/2021

ESCOPO: Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas

PORTARIA: Portaria Inmetro n° 200/2021 - RGCP
NBR 14951:2003 Sistemas de pintura-em superficies metalicas — Defeitos e corregdes
NBR'14847:2002 Inspegéo de servigos de pintura em superficies metalicas — Procedimento

NBR 15156:2015 Pintura industrial — Terminologia

NBR 15158:2004 Limpeza de superficie de aco por compostos quimicos

. Material metalico revestido e n&o revestido - Corrosédo por exposigdo a névoa salina
NBR 8094:1983 - Método de ensaio.
Resultado - Tempo de exposi¢do (2616 horas)

1SO 9227:2017 Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests~ NSS
Resultado — ©@btido: Tempo de exposicédo (2616 horas)

NORMAS:

NBR ISO 4628-3:2015 | Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradacéo de revestimento — Désignacéo

da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na
aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferrujamento

Resultado — Obtido: Grau de‘enferrujamento Obtido Ri 0

(Ri 0 = 0 % de area enferrujada)

NBR 5841:2015 Determinagéo do grau de empolamento de superficies pintadas

Resultado — Obtido: Grau de empolamenio Obtido d0 / t0

(d0 = Isento de bolhas/t0 = Isento de bolhas)

NBR 8095:2015 Maj[erial metalico revestido e ndo revestido= Corrosao por exposi¢do aatmosfera
Umida saturada

Resultado — Obtido:Tempo de exposicao (1608 heras)

NBR ISO 4628-3:2015 | Tintas € vernizes — Avaliagdo da degradagao de revestimento — Designagdo

da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade ‘'de'mudangas uniformes na
aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferrujamento

Resultado — Obtide: Grau de enferrujamento Obtido Ri 0

(Ri 0 = 0 % de areaenferrujada)

NBR 5841:2015 Determinacdo do grau‘de-empolamento de superficies pintadas
Resultado — Obtido: Grau de empolamento Obtido dO / t0
(d0 = Isento de bolhas/t0 = Isento de bolhas)

Assinado de forma digital por
_ / , Marcelo Antonio Martins
/ <kl Dados: 2023.06.21 15:34:06
-03'00'
MARCELO ANTONIO - DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.TM.05 — CERTIFICADO

acompanhado das paginas de 1 a 06
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http://www.abntcatalogo.com.br/norma.aspx?ID=1860
http://www.abntcatalogo.com.br/norma.aspx?ID=1962
http://www.abntcatalogo.com.br/norma.aspx?ID=333602
http://www.abntcatalogo.com.br/norma.aspx?ID=433

é‘ EAL SDEAL

OCP CERTIFICA

Processo Certificado

PTM-01

NORMAS:

NBR 8096:1983

NBR ISO 4628-3:2015

NBR 5841:2015

IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO: 11/01/2021

CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2025
Enderego: Av. S3o Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA:

CEP: 03870-100 PROXIMA MANUTENCAO:  11/01/2023
CIDADE: S3o Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 01

ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CE-TM/IDEAL 01/2021

Material metalico revestido e néo revestido - Corroséo por exposi¢do aodidxido de
enxofre - Método de ensaio;
Resultado — 25 clicos (Cada ciclo corresponde a 24Hrs)

Tintas e vernizes — Avaliagéo da degradagéo de revestimento — Designacao

da quantidade’e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na
aparéncia - Parte '3: Avaliagdo do grau de enferrujamento

Resultado - Grau de-enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada)

Determinagao do graude empolamento de superficies pintadas
Resultado — Grau de empolamento Obtido d0 / t0
(d0 = Isento de bolhas/t0 = Isento de bolhas)

ASTM D2794.93 (Rev.
2019)

Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da
Deformagédo Rapida (Impacto)

Resultado — Obtido:

Parametro

Diametro do indentador = 0,625 (15,9) - pol-(mm)
Diametro do suporte da chapa = 0,64 (16,3) pol, (mm)
Espessura do substrato = 0,78 mm

Espessura do revestimento = 41 pym

Altura do_ponto extremidade de falha = 3 (76,2 mm)pol. (mm)
Ponto deextremidade da falha = 0,07 kg.m

Tipo de deformacdo= Extrusdo

ASTM D7091:2022

NBR10443:2008

Pratica padrao-para medigdo nao destrutiva da espessura de pelicula
seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo

magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

Resultado — Obtido:

Maior valor encontrado que foi desprezado no calculo da média (um) 130
Menor valor encontrado que foi despfezado no calculo da média (um) 32
Fator de redugéo da espessura estabélecido pela norma NBR 10443 (um) 25

ASTM D3363:2022

Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis
Resultado — Obtido:

6H.Nao apresentou ruptura ou marcagao no filme.

5H-\N&o apresentou ruptura ou marcagao no filme.

4H Naodapresentou ruptura ou marcagao no filme.

3H Nao apresentou ruptura ou marcagéo no filme.

2H N&o apresentou ruptura ou marcagao no filme.

NBR 11003:2009
(verséo corrigida 2010)

Determinagao da.verificagao da aderéncia da camada — Metodo A
Resultado — Obtide:

Parametro

Destacamento - 0 mm

Classificagao - Gr0

Gr0 Nenhuma Area da Pelicula Destacada

Gr1 Area da Pelicula Destacada; cerca de 5% da area quadriculada
Gr2 Area da Pelicula Destacada( cerca de 15% da area quadriculada

Assinado de forma digital por

/ é%b%b Marcelo Antonio Martins

Dados: 2023.06.21 15:34:27 -03'00"

MARCELO ANTONIO - DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP

“Certificado de Conformidade vélido somente
acompanhado das paginas de 1 a 06

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA
APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.TM.05 — CERTIFICADO



http://www.idealocp.com.br/

IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO: 11/01/2021

- CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2025
_ - = : 3 i 0 E :
-\ é:‘ EAL Endereco: Av. S30 Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA )
;=— ) AL CEP: 03870-100 PROXIMA MANUTENCAO: 11/01/2023
v - Processo Certificado - ~
e A OCP CERTIFICAGAC PTM-01 CIDADE: Sao Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 01
ESTADO: SP
SITE: www.idealocp.com.br
CE-TM/IDEAL 01/2021
Gr3 Area da Pelicula Destacada, cerca de 35% da area quadriculada
NBR 10443:2008 Tintas. e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas,- Método de ensaio

ASTM D3359:2022 Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada. — Metodo A
Resultado — Obtido:

Parametro

Destacamento - 0.mm

Classificagédo - 5B

5B — Porcentagem daarea removida 0% Nenhum
4B — Porcentagem da area.removida Menos de 5%
3B — Porcentagem da area removida 5 — 15%

2B — Porcentagem da area remavida 15 - 35%

1B — Porcentagem da area removiga, 35 — 65%

0B — Porcentagem da area removida‘Mais de 65%

ASTM D7091:2022 Pratica padrédo para medigdo ndo destrutiva-da espessura de pelicula seca de
revestimentos nao magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

ASTM D523:2018 Método de teste padréo para Brilho especular
' Resultado.— Obtido:
ParametfoMédia das leituras de brilho
Geometria do“medidor (°) 60
. Unidade ub
NORMAS: Média 56
U+21

Standard Test Method forEffect of Household Chemicals on Clear and-Pigmented
Coating Systems (Ensaio para determinacéo do efeito de produtos quimicos
domésticos)

Método - Teste Spot Coberto

Resultado — Obtido:

Produto quimico Tempo de exposi¢do: 1-Hora

Agua Destilada fria Tempo de exposicao ¢, Hora - Conforme

Agua Destilada quente 1 Hora - Conformé

Alcool etilico 50% 1 Hora - Conforme

Vinagre 1 Hora - Conforme

Solucado de sabao 1 Hora - Conforme

Solugéordetergente 1 Hora - Conforme

Oleo vegetal 1 Hora - Conforme

Ketchup 1 Hora - Conforme

Mostarda 1 Hora - Conforme

Café 1 Hora - Cenforme

Cha 1 Hora - Conforime

ASTM D1308:2020
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IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO: 11/01/2021

CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2025
Enderego: Av. S3o Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA:

CEP: 03870-100 PROXIMA MANUTENCAO:  11/01/2023
CIDADE: S3o Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 01

ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CE-TM/IDEAL 01/2021

NBR 10443:2008
NBR 10545:2014

Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas. - Método de ensaio

Tintas'— Determinagao da flexibilidade por mandril conico

Resultado=+Obtido:

Corpo de prova 1 Determinagéo da flexibilidade da tinta

Espessura da camada (Média) 47 ym u + 10,28

Distancia ao longd do eixo do cone a partir da extremidade mais fina (Nao houve
fissuras) mm + 0,01

Alongamento percentualobtido através do grafico 32%

Correcao adicionada a porcentagem de alongamento por cada um de espessura 0,64 %
Alongamento final encontrado 62,08%

Corpo de prova 2 Determinagée’da flexibilidade da tinta

Espessura da camada (Média) 45pm u + 17,78

Distancia ao longo do eixo do cone-a-partir da extremidade mais fina (Ndo houve
fissuras) mm + 0,01

Alongamento percentual obtido através do grafico 32%

Corregéo adicionada a porcentagem de alehgamento por cada um de espessura 0,64 %
Alongamento final encontrado 60,80%

NORMAS:

NBR 9209:1986

Preparacgdo de superficies para pintura — Processo de fosforizagao.
Resultado — Obtido:
Parametro.- Massa de fosfato g/m2, 0,64 + 0,00

JIS Z 2801:2010

(E) — Antibacterial products — Test for antibacterial activityiand efficacy.
Resultado — Obtido:

Microrganismo Staphylococcus Aureus ATCC 6538
Inéculo Inicial (ufc/cat™) (sem tratamento) 6,3 x 10°
Resultado (ufc/cm*®) (conrtratamento) 2,6 x 10°
Atividade antibacteriana(1)’(valor logaritmico) 0,37
Taxa de eliminacéo (%) 41,27

Escherichia coli ATCC 8739

Inéculo Inicial (ufc/cm?®) (sem tratamento) 3,0 x 10°
Resultado (ufc/cm*®) (com tratamento)<7;3-x 10*
Atividade antibacteriana(1) (valor logaritmico).0,23
Taxa de eliminacao (%) 24,3

(1) Atividade Antibacteriana = Valor logaritmico do’Inéculo Inicial - Valor logaritmico do
Resultado

NBR 7397:2016

Produto de,aco e ferro fundido galvanizado por imersdo a quente —

Determinagao da massa do revestimento por unidade de- area.
Resultado — @btido:

Parémetro — Massa g/m2 139,346 + 0,00
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IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO: 11/01/2021

- CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2025
— e E=DEAL Enderego: Av. S3o Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA: i
— | ) Al_ s  CEP:03870-100 PROXIMA MANUTENCAO:  11/01/2023
e A OCP CERTIFICAGAC PTM-01 CIDADE: Sao Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 01
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CE-TM/IDEAL 01/2021

LABORATORIO: N° RELATORIOS Situagéo

MOV-L-364.476-1, MOV-L-364.476-2-23,
MOV-L-364.476-3-23, MOV-L-364.476-4-23,
MOV-L-364.476-5-23, MOV-L-364.476-6-23,
MOV-L-364.476-7-23, MOV-L-364.476-8-23, CONFORME
MOV-L-364.476-9-23, MOV-L-364.476-10-23,

MOV-L-364.476-11-23 e MOV+L:-364.476-12-23
e R-364.476_1-23QUI-

HISTORICO DE REVISOES DO CERTIFICADO

Falcado Bauer Centro Tecnoldgico de
controle da Qualidade CRL-0137

MOTIVO REVISAO DATA
Layout do Certificado 1 22/01/2022
Inclusdao de Resultado dos Laudos 2 21/06/2023

Notas importantes:

1) Este Certificado atende a todos os requisitos previstos na regulamentagdo em vigor acima descrito e estd de acordo com os relatdrios de
ensaios informados pelo laboratério responsavel, estando vinculado ao contrato e ao escopo acima especificado, confirmando, portanto, a
certificagdo, auditoria e ensaios;

2) Avalidade deste Certificado de Conformidade estd atrelada a realizagdo das avaliag0es de manutengdo e tratamento de possiveis ndo
conformidades de acordo com as orientacGes da IDEAL OCP previstas no RAC especifica. Para verificagdo da condi¢do atualizada de
regularidade deste Certificado de Conformidade deve ser consultado o banco de dados de produtos e servigos certificados do Inmetro.

3) E obrigatério o uso do cédigo de barras'em todos os produtos listados nesta certificado case 'seja aplicado;

= DEAL
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PTM-01
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Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n°® MOV/L-364.476/1/Complementar/A/23
Pagina: 1/5

Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n°® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo'de’Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169~ Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério,em 10/01/2023 e liberado para ensaio.em 10/01/2023.

AMOSTRA ENSAIADA

2. METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosédo por exposi¢ao a névoa
salina - Método de ensaio.

ISO 9227:2017 - Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests - NSS

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacao de revestimento —
Designacao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliacao do grau de enferrujamento.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRAMER Ruaséinidoididiagiteibs oirsr &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToONE(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3621-0170
Para verificarRitiatsin8RreBadrao-sBahifisidyw 8 anttside SEindvsesdosQakSos Wikks: Madigd 4Red 02 I éied-SE9A¢
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o codigo 4FE7-D215-7ACB-5E9A.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosao por exposicdao em camara de névoa salina, conforme
norma NBR 8094:1983 e ISO 9227:2017

Tempo@s Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
exposicio Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido
24 do/to Ri 0
96 do/to Ri 0
120 do/ to Ri O
144 do/ to Ri O
168 do/ to Ri 0
192 do/to RO
264 do/ to Ri O
288 do/to Ri 0
312 do/ to Ri 0
336 do/to Ri 0
360 do/to Ri 0
432 do/ to Ri O
456 do/to Ri 0
480 do/to Ri 0
504 do/to Ri 0
528 do/to Ri 0
600 do/to Ri:0
624 do/ to Ri O
648 do/to Ri 0
672 do/ to Ri O
696 do/to Ri 0
720 do/ to Ri O
744 do/ to Ri 0
768 do/to Ri 0
792 do/ to Ri 0
812 do/ to Ri 0
836 do/to RO
860 do/to Ri 0

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRAMERD Ruasdinidioicidiagite ity abirBr&tiGi&/dnef EROEHEO-066s-ToON(ds! ) 3611-0833 - FAX (11)'3621-0170
Para verificarfitiabsin8RraBadrao-sGahifsisidyw Banttrdde SEndbsesdomOaiSos WiRe: dMadiad 4Ry -G8 Jaméied-SE9A¢
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 4FE7-D215-7ACB-5E9A.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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Tempo de Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
exposigio Norma’NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido
936 do/to Ri 0
960 do/to Ri 0
984 do/to Ri 0
1008 do/to Ri 0
1032 do/ to Ri O
1104 do/ to Ri O
1128 do/ to Ri O
1152 do/ to Ri O
1176 do / to Ri 0
1200 do/to RO
1272 do/ to Ri 0
1296 do/ to Ri O
1320 do/to Ri 0
1344 do/ to Ri 0
1368 do/ to Ri O
1440 do/ to Ri O
1464 do/ to Ri O
1488 do/ to Ri O
1512 do/ to Ri O
1536 do’/to Ri 0
1632 do / to Ri-0
1656 do/ to Ri O
1680 do/ to Ri O
1704 do/ to Ri O
1776 do/ to Ri O
1800 do/ to Ri O
1824 do/ to Ri O
1848 do/to Ri 0
1872 do/ to Ri O
1944 do/ to Ri O
1968 do/to Ri,0
1992 do/to Ri'0
2016 do/to Ri 0

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 4FE7-D215-7ACB-5E9A.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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Tempo de Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
exposigdo Norma’NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido

2040 do/ to Ri 0

2136 do/ to Ri 0

2160 do/ to Ri 0

2184 do/ to Ri 0

2208 do/to Ri 0

2280 do/to Ri 0

2304 do/to Ri 0

2328 do/to Ri 0

2352 do / to Ri 0

2376 do/to R0

2448 do/to Ri 0

2472 do/to Ri 0

2496 do/ to Ri 0

2520 do/to Ri 0

2544 do/to Ri 0

2616 do/to Ri 0

Grau de empolamennto quando.a densidade de distribuicao das bolhas conforme a Norma

NBR 5841:2015
d0 = Isento de bolhas

Grau de empolamennto quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma'NBR 5841:2015

t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0 % de areaenferrujada

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Para verificarfitiabsin8RraBadrao-sGahifsisidyw Banttrdde SEndbsesdomOaiSos WiRe: dMadiad 4Ry -G8 Jaméied-SE9A¢
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 4FE7-D215-7ACB-5E9A.



Eg Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n°® MOV/L-364.476/1/Complementar/A/23
Pagina: 5/5

Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n°® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo'de’Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

Foto 2 — Amostra antes do ensaio Foto'3 — Amostra apoés o ensaio

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 10/01/2023 a/15/05/2023.

5. OBSERVAGAO

Este relatorio cancela e substitui o relatério n® MOV/L-364.476/1/Complementar/23,-emitido em
15/05/2023. Alteracéo do item 2.

Sao Paulo, 17 de maio de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

LHM

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi, proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/4FE7-D215-7ACB-5E9A ou va até o site
https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Cédigo para verificacdo: 4FE7-D215-7ACB-5E9A

Hash do Documento
1597C4870B35FAGEGG6F261AD323117D5D8F6271007F58CF8D36F9A8AFGEEFCTA

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status)em 19/05/2023 é(sao) :

@ Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60 em
17/05/2023 20:12 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Roberta Lopes Dos Santos (Supervisora-de Laborat6rio) -
312.758.418-05 em 17/05/2023 16:10 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital




[=] Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/L-364.476/2/23
Pagina: 1/4

Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n°® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo'de’Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169 —=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério’em 06/01/2023 e liberado para ensaioem 10/01/2023.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposicao a
atmosfera umida saturada - Método de ensaio.

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradagao de revestimento —
Designacao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade’ de mudangas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliagao do grau de enferrujamento.

NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empolamento de superficies pintadas

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).61
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosao por exposi¢ao a atmosfera umida saturada, conforme
norma NBR 8095:2015.

Tempo de | ot 08 NER S841 | - ‘norma NBR IS0 46283
exposicio
(horas) Obtido Obtido
24 do/ to Ri 0
48 do/ to Ri 0
120 do/ to Ri 0
144 do / to Ri 0
168 do/ to Ri 0
192 do/ to Ri-0
216 do/ to Ri 0
288 do/ to Ri 0
312 do/ to Ri 0
336 do/ to Ri 0
360 do/ to Ri 0
384 do/ to Ri 0
408 do/ to Ri 0
432 do/ to Ri 0
504 do / to Ri 0
528 do/to Ri 0
552 do/ to Ri 0
576 do/ to Ri 0
648 do/ to Ri 0
672 do/ to Ri O
696 do/ to Ri O
720 do/ to Ri O
744 do/ to Ri O
816 do/to Ri 0
840 do/to Ri 0
864 do/to Ri 0
888 do/to Ri-0
960 do/to Ri 0

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).61
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Tempo de Grau de empolamento conforme a | Grau de enferrujamento conforme a
exposicdo Norma 'NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido
984 do/to Ri 0
1008 do/to Ri 0
1032 do/to Ri 0
1056 do/to Ri 0
1128 do / to Ri 0
1152 do/ to Ri 0
1176 do / to Ri 0
1200 do / to Ri 0
1272 do.-to Ri 0
1296 do / to Ri O
1320 do/ to Ri 0
1344 do/to Ri 0
1368 do/to Ri 0
1440 do/ to Ri 0
1464 do / to Ri 0
1488 do / to Ri 0
1512 do / to Ri 0
1536 do / to Ri 0
1608 do / to Ri 0

Grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a Norma NBR

5841:2015

dO = Isento de bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho'das bolhas conforme a Norma NBR'5841:2015
t0 = Isento de bolhas
Grau de enferrujamento conforme a’Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0 % de area enferrujada

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).61
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRAMESD RBuasdintdpididiagitehbs pbirerdtAGi&dmnellE ROSHIEO-0665-To9Bim(dsl) 3611-0833 - FAX (11)3611-0170
Para verificarfitiabsin8RraB avdrao-sGahifsisidyw Banttrdde SEndsesdomOaiSos WiRke: dMadiad ARG E BARBIAID-8078¢
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo A87F-ECEA-07AD-8078.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.



Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/L-364.476/2/23
Pagina: 4/4

Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n°® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo'de’Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

Foto 2 — Amostra antes do ensaio Foto 3'= Amostra apds o ensaio

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 27/01/2023 a 15/05/2023.

Sao Paulo, 15 de‘maio de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES-DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE.DE LABORATORIO

LHM
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169'=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas, pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratéria’em 06/01/2023 e liberado para ensaio-em 10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

Foto 1 .
2. METODO / ESPECIFICAGCOES

NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposicdo ao
diéxido de enxofre - Método de ensaio.

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradagao de revestimento —
Designacao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliagao do grau de enferrujamento.

NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empolamento de superficies pintadas

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosao por exposi¢cao ao dioxido de enxofre, conforme norma
NBR 8096:1983.

Quantidade de | Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
ciclos Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
1 do/ to Ri 0
2 do/to Ri 0
3 do/to Ri 0
4 do / to Ri 0
7 do/to Ri 0
8 do/te Ri 0
9 do/to Ri-0
10 do/to Ri 0
11 do/to Ri 0
13 do/to Ri 0
14 do/to Ri 0
15 do/to Ri 0
16 do/to Ri 0
17 do/to Ri 0
20 do./ to Ri 0
21 doto Ri 0
22 do/ to Ri-0
23 do/to Ri 0
24 do/to Ri 0
25 do/to Ri 0

Nota: Cada ciclo corresponde a 24 horas.

Grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a Norma NBR

5841:2015
d0 =Isentode b

olhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme-a Norma NBR 5841:2015
t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR I1SO 4628-3:2015

Ri 0 = 0% de area enferrujada

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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Foto 2 — Amostra antes do ensaio Foto 3'— Amostra apds o ensaio

4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado entre 30/01/2023 e 24/02/2023.

Sao Paulo, 15 de;maio de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

LHM
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74 -
(/@RELATORIO DE ENSAIO

TERIAL METALICO
D

INTERESSADO: LBS DO BRASIL L%
@O Rua Manuel Vilalobos, — Jardim Dona Sinha
Q& 03924-050 — S&o Paulo —GB

A/C: Paulo Santos
C/ Telefone: (11) 2359- 2204/(11%@ 02-3268
O\S} E-mail: certificados.lbs@hotmail.

Aaef (PJ100-070966) '0,9
O
1.  IDENTIFICAGAO D g OSTRA(S) Oé\
03 (trés) amostras identi peIo interessado como: Mater@ﬂ&etahco.
Material recebido no Iabora em 10/01/2023 ¢ liberado para ensaio em 10/01/2023.
<<\ 90
STRA ENSAIADA <P

¢,

" 00
, - Vo (@)
2. METODO / ESPECIFICACOES 6’) 630)
NBR 9209:1986 — Preparacgao de superﬁmes?‘fgg:? pintura — Processo de fosforlza¢%
0
O
3. RESULTADOS OBTIDOS 4)()
Ensaio para determinagdao da massa de fosfato 6\6\
S
Parametro Unidade ~ Obtido u
Massa de fosfato g/m? f;r + 0,00
Nty
. 00
(O
A reprociugio dosts doctments somente poderh so it na inieqra e sua ulizagso para fins prombslonsis depende de autrizago prév Q)A
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

Sao Paulo, 13 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro-Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS/SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DELABORATORIO

LHM
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dan. IDEAL OCP

. : CERTIFICACOES CNPJ:
— AL 29.827.090/0001-70
= CAS Enderego: Av. Sao Miguel n°
— QP ERTIFI 4920 CEP: 03870-100
CIDADE: S&o Paulo
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br
Sao Paulo, 01 de agosto<de 2023

DECLARACAO

A-IDEAL OCP CERTIFICACOES, acreditado pela CGCRE/ INMETRO sob n® OCP-0147,
CNPJ.n° 29.827.090/0001-70 sediada a“Avenida Sdo Miguel n°® 4920 - Bairro - Jardim
cotinha,~ Sao Paulo, SP, declara que o seu-cliente "LBS DO BRASIL LTDA”, CNPJ n©
01.597.132/0001-05, realizou com sucesso o Processo de Certificagcdao Voluntaria de
Preparacdo e Pintura em Superficies Metdlicas conforme ESQUEMA DE CERTIFICACAO
IDEAL OCP -PMC:02, atendendo os requisitos pertinentes da Portaria INMETRO n©
200/2021 - (RGCP) - Requisitos Gerais de Certificagdao. de Produtos. Gerando o
Certificado de Conformidade de n® CE-TM/IDEAL 01/2021, emitido em 11/01/2021 com
vencimento em 11/01/2025realizado com sucesso os seus devidos.ensaios e com suas

manutengdes em Conformidade-

Declara ainda que, durante a manutengao do processo do ano de 2022/2023 a NBR
8094:1983 Material metalico revestido e ndo’revestido - Corrosao por exposicdo.a .névoa
salina - /Método de ensaio usada no Relatério de Ensaio n° MOV/L-
364.476/1/Complementar/A/23, foi cancelada ‘e _subistituda pela NBR 17088 de

03/2023 Corrosdopor exposicdo a névoa salina —_ Métodos de ensaio. O que ndo

interferiu no processo>das realizagGes de ensaios de Corrosdo por exposicdo a névoa
salina, uma vez que no ahdamento da transigdo a norma teve apenas alguns requisitos
para melhorar a sua interpretacdao. Nao afetando a sua metodolgia.

Assim neste periodo o laboratorio Falcdo Bauer acreditado pela CGCRE/ INMETRO sob
n° CRL 0137 estava em transicao para adiquir o escopo junto ao CGCRE/ . INMETRO e
neste periodo foi utilizada a NBR ISO 9227:2017 Corrosion tests in artificial atmospheres
— Salt spray tests - NSS, que exerce a mesma metodolgia de ensaios nao interferindo

nos resultado dos ensaios realizados.

- _ Assinado de forma digital pc
Marce lO Anton] O Marcelo Antonio Martins

- Dados: 2023.08.01 17:45:33
Martins 0y

Marcelo Antonio - Diretor
Executivo

IDEAL OCP CERTIFICAGOES
CNPJ: 29.827.090/0001-70
Enderecgo: Av. Sdao Miguel n° 4920
CEP: 03870-100

CIDADE: Sao Paulo

SITE: www.idealocp.com.br
ESTADO: SP

Pagina’ldel



03/10/2023, 08:43 RE: Esclarecimento - sobre Relatério de Ensaio n°® MOV/L-364.476/1/Complementar/A/23 — L.B.S. MOVEIS — Outlook

RE: Esclarecimento - sobre Relatério de Ensaio n® MOV/L-364.476/1/Complementar/A/23

Danilo Oliveira dos Santos <dosantos@falcaobauer.com.br>
Ter, 03/10/2023 04:39
Para:L.B.S. MOVEIS <certificados.lbs@hotmail.com>

Bom dia,
Tudo bem?

Para seu conhecimento no periodo da emissdo do.relatério nosso escopo ainda ndo estd atualizado, estavmos aguardando verificagdo por parte da
Cgcre (orgdo do Inmetro), a norma nova mudou alguns requisitos para melhor interpretacdo, devido escrita antiga e referencias, mas a metodologia
de ensaio permanece a mesma.

Fico a disposigdo para eventuais esclarecimentos.

Danilo Oliveira dos

@ FALCAO Santos
BAUER ANDS Laboratdrio de Moéveis

dosantos@falcaobauer.com.br
(11) 3611-0833 ramal 1019

www.falcaobauer.com.br

53 & Antes de imprimir pense em sua responsabilidade e compromisso com o MEIO-AMBIENTE!

Esta mensagem e seus anexos se dirigem exclusivamente ao seu destinatario podendo conter informagédo confidencial e/ou-legalmente privilegiada. Se vocé néo for o destinatério desta mensagem, desde
ja fica notificado de abster-se a divulgar, copiar, distribuir; examinar ou, de qualquer forma, utilizar a informagéo contida nesta mensagem, por ser ilegal. Caso vocé tenha recebido esta mensagem por
engano, pedimos que nos retorne este E-Mail, promovendo; desde logo, a eliminagédo do seu conteido em sua base de dados, registros ou sistema de controle. Fica desprovida de eficacia e validade a

mensagem que contiver vinculos obrigacionais, expedida por quem:nao detenha poderes de representagao

De: L.B.S. MOVEIS <certificados.lbs@hotmail.com>

Enviado: segunda-feira, 2 de outubro de 2023 14:52

Para: Danilo Oliveira dos Santos <dosantos@falcaobauer.com.br>

Assunto: Esclarecimento - sobre Relatério de Ensaio n2 MOV/L-364.476/1/Complementar/A/23

Danilo, boa tarde!
Estamos participando de‘pregdo eletrénico o qual solicita ensaio pela ABNTNBR.17088:2023 - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina:
Gostariamos de solicitar uma-declaragdo por parte da Falcdo Bauer informado sobre.a similaridade das normas:

ABNT NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por exposi¢do.a névoa salina.(cancelada e substituida pela ABNT
NBR 17088:2023)

ABNT NBR 17088:2023 - Corrosdo por exposicdo a névoa salina (substituta da ABNT NBR 8094:1983)

ISO 9227:2017 - Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests - NSS (Norma em vigor no-ato da transicdo da norma ABNT NBR
8094:1983 para ABNT NBR 17088:2023)

Pois o Relatério de Ensaio n® MOV/L-364.476/1/Complementar/A/23 emitido em 17/05/2023 Consta a ISO 9227:2017 para realizacdo dos Ensaio
que ocorreu no periodo de 10/01/2023 a 15/05/2023.

Qualquer duvida, estou a disposicao
Paulo S. de S. Santos

Coordenador da Qualidade

Dep. Licitagdo e Certificagdo
certificados.lbs@hotmail.com
11-2702-3268

11-2359-2204

11-95198-1227

=
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169'=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério-em 06/01/2023 e liberado para ensaio’em 10/01/2023.

AMOSTRAS‘RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICACOES

ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medicao nao destrutiva da espessura de pelicula
seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.

ESAQRAMER Ruaséinidoididiagiteibs oire &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToON(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
Para verificarfitiabsin8Rra8avdrao-sCahippindywBanttaide S dsesdomOakiSos uiRke: dMadiad - RiFd&2Bar=ifd-BCo ¥
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 1BDE-02B5-E53D-BC53.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
conforme a Norma NBR 10443:2008.

Parametro Obtido

Tipo de pintura Nao informado

Tipo de substrato Nao informado

Preparacéao superficial do substrato Nao informado

Condi¢coes ambientais
Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23,0 --
Umidade do ambiente durante<o ensaio % 50,0 --
Temperatura da superficie durante as medigdes °C 23,0 --
Espessura da camada (um)
Ponto Individual Média
Corrigido com Obtido sem Obtido com
Obtido o fator de fator-de fator de V)
correcao correcgao corregao
1 101 76
2 93 68
3 119 94
4 103 78
5 80 55
6 108 83
Z 155 120 92 64 + 13,6
8 73 48
9 76 51
10 83 58
11 59 34
12 57 32
Maior valor encontrado que foi desprezado no calculo da‘média (pm) 130
Menor valor encontrado que foi desprezado no calculo da média (um) 32
Fator de reducao da espessura estabelecido pela norma NBR 10443 (pm) 25
Operador
Alexandre

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).

A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.

ESAQRAMER Buasdinidoigidiagitzibs abirsy&tiGiSdhnel EROGIBO-0p6-ToONE(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170

Para verificarfitiabsin8Rra8avdrao-sCahippindywBanttaide S dsesdomOakiSos uiRke: dMadiad - RiFd&2Bar=ifd-BCo ¥
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 1BDE-02B5-E53D-BC53.
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A.FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnologico de Controle da Qualidade
ASSINADO'DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES-DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

LHM

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.

ESAQRAMED Ruasdinidioicidiagite ity abirBr GGG dne G EROEHRO-066s-ToON(ds! ) 3611-0833 - FAX (11)'3621-0170
Para verificarfEitiatsin8RreB ydrao-sBahiisidww 8 anttadde 8&indtisesdosn®arSos utifRzs: Madiad -1 RREdE BariEisd-BCS ¥
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 1BDE-02B5-E53D-BC53.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi, proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/1BDE-02B5-E53D-BC53 ou vé até o site
https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Cédigo para verificacdo: 1BDE-02B5-E53D-BC53

Hash do Documento
6DCDE1607A5C6EQODES303C98D678EEG2FFC5CFES7F227EB1A1CB959DA22654B0

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status)em 17/05/2023 é(sao) :

« Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60 em
15/05/2023 21:21 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Roberta Lopes Dos Santos (Supervisora-de Laborat6rio) -
312.758.418-05 em 15/05/2023 17:20 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169~ Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratériorem 06/01/2023 e liberado para ensaio,.em 10/01/2023.

AMOSTRAS'RECEBIDAS PARA ENSAIO

2.  METODO / ESPECIFICAGOES

ABNT NBR 11003:2009(versao corrigida 2010) — Determinacao da verificagdo da aderéncia da
camada.

ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio

ASTM D3359:2022 - Determinacao da verificagao da aderéncia da’'camada.
ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medicao ndo destrutiva da-espessura de pelicula

seca de revestimentos ndao magnéticos aplicados a metais ferrosos e-de revestimentos néo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRAMER Ruaséinidoididiagiteibs oire &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToON(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
Para verificarfEitiatsin8RreB ydrao-sBahifrisidyw 8 antteide 8&indsésdosnarFos UiRks: Madid 2656 -PAdarene0-44D ¥
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 26FF-DA8D-EECO0-44D3.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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RESULTADOS OBTIDOS

3.1. Ensaio de aderéncia da tinta conforme norma NBR 11003:2009 (Versao corrigida

dé 2010).

Condig6es ambientais

Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura do,ambiente durante o ensaio °C 23 21a25
Umidade do ambiente durante o ensaio % 61 60a70
Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Destacamento mm 0
Classificagao -- Gr0

Classificagdo do destacamento da camada — Método A (ABNT NBR 11003)

Gry Nenhuma area da pelicula destacada

Gr2 Area da pelicula destacada, cerca de 15 % da
érea quadriculada

r’

Gr1 Area da pelicula destacada, cerca de 5 % da drea

guadriculada

Gry Ared da pelicula destacada, cerca de 35 % da 4rea

quadriculada

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRALER Ruasdintdioicidiagitetbs poirsr oG/ dnel EROGHEO-066 ToONMJIs! ) 3611-0833 - FAX (11)'3631-0170
Para verificarRitiabsin8RreBdrao-Cahippisidww B anttside SHindsésdosnOakiSos UtiRke: dadigd 2656 -0A3ariene0-44D Y.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 26FF-DA8D-EECO0-44D3.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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3.2. Ensaio de aderéncia’da tinta, conforme o subitem ASTM D3359-17 — tintas —
Determinacao de aderéncia.
Condigbées ambientais
Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23 21a25
Umidade do‘ambiente durante o ensaio % 60 60a70
Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Destacamento mm 0
Classificacao -- 5B

Classificacao do destacamento da camada — Método B (ASTM D3359: 2017)

I CLASSIFICACAD DOS RESULTADOS DE TESTE DE ADESAD 1l
PORCENTAGEM SUEERFICIE DA AREA DE CORTE TRANSVERSAL EM GUE
CLASSIFICACAD D8 ARES CCORRERAM FLOCOE EM SEIE CORTES PARALELOS E
REMONIDA FORCENTASEM OO INTERVALD DE ADESAD
0%
58 Menhum
AB Mencs de
5%
3B 5 = 15%
Ll
28 15 — 35% I
18 35 - 65% +—+—
o8 Blais che
65%

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 26FF-DA8D-EECO0-44D3.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
ROBERTA LOPES DOS SANTOS

SUPERVISORA DE LABORATORIO

LHM

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
BRUNO GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi, proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
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https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.
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Tipo: Certificado Digital
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169 — Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo —SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11):2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S)AMOSTRA(S)
03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério em 23/11/2022 e liberado para ensaio em 10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICACOES

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo-da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagao da flexibilidade por.mandril conico.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo BD89-30CA-9D7E-A626.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de determinacgao da flexibilidade por mandril cénico, conforme NBR 10545:2014 e
NBR 10443:2008.

Corpo de prova 1

Determinacéao da flexibilidade da tinta

Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante a realizacéo do ensaio °C 23 -
Umidade do ambiente durante a realizagdo do ensaio % 52 -
Espessura da camada (Média) pum 47 + 10,28
A . . 0
Distancia ao Iongo_do eixo d_o cone a partir da mm (N&o houve £0.,01
extremidade mais fina .
fissuras)
Alongamento percentual obtido através do grafico % 32 -
Corregao’/adicionada a porcentagem de alongamento por o
Yo 0,64 -
cada um de espessura
Alongamento final encontrado % 62,08 -

Corpo de prova 2

Determinacao da flexibilidade da tinta

Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante a realizacdo do ensaio °C 23 -
Umidade do ambiente durante a realizagdo do ensaio % 53 -
Espessura da camada (Média) gm 45 + 17,78
Ca . : 0
Distancia ao Iongoldo eixo d.o cone a partir da mm (N&o houve +0,01
extremidade mais fina )
fissuras)
Alongamento percentual obtido através do grafico % 32 -
Corregéao adicionada a porcentagem de alongamento por o
Yo 0,64 -
cada um de espessura
Alongamento final encontrado % 60,80 -

Operador

Alexandre

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169'=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério-em 06/01/2023 e liberado para ensaio’em 10/01/2023.

AMOSTRAS‘RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICACOES

ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medicao nao destrutiva da espessura de pelicula
seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
conforme a Norma NBR 10443:2008.

Parametro Obtido

Tipo de pintura Nao informado

Tipo de substrato Nao informado

Preparacéao superficial do substrato Nao informado

Condi¢coes ambientais
Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23,0 --
Umidade do ambiente durante<o ensaio % 50,0 --
Temperatura da superficie durante as medigdes °C 23,0 --
Espessura da camada (um)
Ponto Individual Média
Corrigido com Obtido sem Obtido com
Obtido o fator de fator-de fator de V)
correcao correcgao corregao
1 101 76
2 93 68
3 119 94
4 103 78
5 80 55
6 108 83
Z 155 120 92 64 + 13,6
8 73 48
9 76 51
10 83 58
11 59 34
12 57 32
Maior valor encontrado que foi desprezado no calculo da‘média (pm) 130
Menor valor encontrado que foi desprezado no calculo da média (um) 32
Fator de reducao da espessura estabelecido pela norma NBR 10443 (pm) 25
Operador
Alexandre

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A.FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnologico de Controle da Qualidade
ASSINADO'DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES-DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

LHM
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169~ Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratériorem 06/01/2023 e liberado para ensaio,.em 10/01/2023.

AMOSTRAS'RECEBIDAS PARA ENSAIO

2.  METODO / ESPECIFICAGOES

ABNT NBR 11003:2009(versao corrigida 2010) — Determinacao da verificagdo da aderéncia da
camada.

ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio

ASTM D3359:2022 - Determinacao da verificagao da aderéncia da’'camada.
ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medicao ndo destrutiva da-espessura de pelicula

seca de revestimentos ndao magnéticos aplicados a metais ferrosos e-de revestimentos néo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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RESULTADOS OBTIDOS

3.1. Ensaio de aderéncia da tinta conforme norma NBR 11003:2009 (Versao corrigida

dé 2010).

Condig6es ambientais

Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura do,ambiente durante o ensaio °C 23 21a25
Umidade do ambiente durante o ensaio % 61 60a70
Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Destacamento mm 0
Classificagao -- Gr0

Classificagdo do destacamento da camada — Método A (ABNT NBR 11003)

Gry Nenhuma area da pelicula destacada

Gr2 Area da pelicula destacada, cerca de 15 % da
érea quadriculada

r’

Gr1 Area da pelicula destacada, cerca de 5 % da drea

guadriculada

Gry Ared da pelicula destacada, cerca de 35 % da 4rea

quadriculada

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.2. Ensaio de aderéncia’da tinta, conforme o subitem ASTM D3359-17 — tintas —
Determinacao de aderéncia.
Condigbées ambientais
Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23 21a25
Umidade do‘ambiente durante o ensaio % 60 60a70
Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Destacamento mm 0
Classificacao -- 5B

Classificacao do destacamento da camada — Método B (ASTM D3359: 2017)

I CLASSIFICACAD DOS RESULTADOS DE TESTE DE ADESAD 1l
PORCENTAGEM SUEERFICIE DA AREA DE CORTE TRANSVERSAL EM GUE
CLASSIFICACAD D8 ARES CCORRERAM FLOCOE EM SEIE CORTES PARALELOS E
REMONIDA FORCENTASEM OO INTERVALD DE ADESAD
0%
58 Menhum
AB Mencs de
5%
3B 5 = 15%
Ll
28 15 — 35% I
18 35 - 65% +—+—
o8 Blais che
65%

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
ROBERTA LOPES DOS SANTOS

SUPERVISORA DE LABORATORIO

LHM

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
BRUNO GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169'=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério’em 06/01/2023 e liberado para ensai@em 10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICAGOES
ASTM D523:2018 — Método de teste padrao para Brilho especular

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.

RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio para verificagao do brilho da superficie

Parametro Geom_etrla f' ° Unidade sl
medidor (°) Média
Média das leituras de brilho 60 ub 56 +21

Equipamento

Data da préxima calibragao

Medidor de brilho (Fabricante BYK n° serie 1064383) — FB 11508

05/2024

Padrao de brilho (n° serie 1064383 n° Cat 4442)

05/2024

4,

LHM

DATA DO(S) ENSAIO(S)

Ensaio realizado entre 13/02/2023 a 14/02/2023.

L.A. FALCAO'BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
ROBERTA LOPES DOS SANTOS

SUPERVISORA DE LABORATORIO

Sao Paulo, 16 de fevereiro,de 2023.

L:A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE

BRUNO.GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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ESAQRAMED Ruasdinidioicidiagite ity abirBr GGG/ dne G EROEHRO-066s-ToON(ds! ) 3611-0833 - FAX (11)'36721-0170
Para verificarfitiabsin8RraB avdrao-sCahppindyw Banttde S dsesdomOakSos WiRks: dMadiad SRES-#& IBrgiEB-E936;
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169 —=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério em06/01/2023 e liberado para ensaio'em.10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICAGOES
ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padrao para Dureza.de Filme por Teste de Lapis

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagdo prévia.
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de avaliagao da dureza ao lapis (Fabricante do lapis: Faber-Castell).

Ponto Obtido Classificagao

1

5 6H Nao apresentou ruptura ou marcagao no filme.
1 .

> 5H N&o apresentou ruptura ou marcagéo no filme.
1 .

> 4H Nao apresentou ruptura ou marcagéo no filme.
1 .

> 3H Nao apresentou ruptura ou marcagéo no filme.
1

2 2H N&o apresentou ruptura ou marcagao no filme.
2

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)

Ensaio realizado em 13/02/2023 a 14/02/2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS SANTOS
SUPERVISORA DE LABORATORIO

LHM

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle'da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
BRUNO GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169 = dardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério em 06/01/2023 e liberado para ensaio em-10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

2.  METODO / ESPECIFICAGOES

ASTM D2794-93 (Revisao 2019) — Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da
Deformacgao Rapida (Impacto)

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de avaliagdo da resisténcia de revestimentos orgénicos aos efeitos da
deformacao rapida, conforme a Norma ASTM D2794-93 (Reapproved 2019).

Condicoes ambientais

Parametro Unidades Obtido Especificado
Tempo de condicionamento Horas 24 Minimo 24
Temperatura do_.ambiente °C 23 21a25
Umidade do ambiente % 50 45 a 55

Método de preparagao da chapa

Nao informado

Tipo de metal

N&o informado

Parametro Unidades Obtido
Diametro do indentador pol. (mm) 0,625 (15,9)
Diametro.do suporte da chapa pol.(mm) 0,64 (16,3)
Espessurado substrato mm 0,78
Espessura do revestimento pgm 41
Altura do ponto extremidade de falha pol. (mm) 3 (76,2 mm)
Ponto de extremidade da falha kg.m 0,07
Tipo de deformagéao -- Extrusao

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023 até 14/02/2023.

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro-Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DELABORATORIO

LHM
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