LBS DO BRASIL LTDA{}}.

INDUSTRIA DE MOVEIS ESCOLARES E ESCRITORIOS

MESA RETA 1000X600 (APOIO)

DIMENSOES: 740mm (altura) x 1000mm (largura) x 600mm (profundidade). Tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir & madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixagao a estrutura por
meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui dois furos para
passagem de fio sendo um furo no vértice e um furo no lado reto. Painel frontal com 350mm de altura,
confeccionado com chapa de Ago #24(0,60mm) com perfuragdes oblongas perpendiculares em toda sua. Fixacao
a estrutura por meio de buchas metdlicas (M6). Estrutura em Colunas metalicas compostas de chapa conformadas
de espessura 0.6mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de fiagao.
Suporte superior em tubo 30x20. Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm
repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metalica 0,9 mm dobrada. Sistema de
unido entre as pegas através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27 mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 17 sextavado. Para fixacdo do
tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem
rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria induastria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT.
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INDUSTRIA DE MOVEIS ESCOLARES E ESCRITORIOS

MESA RETA 1200X600

DIMENSOES: 740mm(altura) x 1200mm (largura) x 600mm (profundidade). Tampo superior confeccionado com
chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo tinico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos
M6x12. O tampo possui dois furos para passagem de fio sendo um furo no vértice e um furo no lado reto. Painel frontal com
350mm de altura, confeccionado com chapa de Ago #24(0,60mm) com perfuragdes oblongas perpendiculares em toda sua.
Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6). Estrutura em Colunas metalicas compostas de chapa conformadas de
espessura 0.6mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de fiacdo. Suporte
superior em tubo 30x20. Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de
fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metalica 0,9 mm dobrada. Sistema de unido entre as pegas através de
solda MIG MAG. Niveladores com dimensao de 27 mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix
com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal. Todas as
estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de
cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT, com gaveteiro fixo 02 gavetas, Dimensdes do gaveteiro: 234mm(A) x 300mm(L) x 424mm(P) constituido por
Frente de gaveta confeccionada em chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0,45mm em todo contorno, colados as frentes através
de processo “hot melt”, acabamento em cores so6lidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fechadura com acabamento cromado, com aplicagdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa plastica “escamotedvel” com acabamento preto, dupla face e
extragdo, rotacdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de 19mm com 2(duas) abas para
fixacdo, que ¢ feito na frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro confeccionado em chapa de A¢o #24(0,60mm). Suportes
laterais para corredica com roldanas em nylon, fixados por solda por resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a p6 na cor CRISTAL, corredicas de 400mm de
comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas ao
corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP. Trava confeccionada em perfil de aluminio extrudado e suporte em ago para
acionamento e alojamento do pino da fechadura. Puxadores confeccionados em Zamac na cor aluminio. Todas as pecas em
aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
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INDUSTRIA DE MOVEIS ESCOLARES E ESCRITORIOS

MESA RETA 1400X600 (DIRECAO)

DIMENSOES: 740 mm (altura) x 1400mm (largura) x 600mm (profundidade). Tampo superior confeccionado com
chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo tinico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos
M6x12. O tampo possui dois furos para passagem de fio sendo um furo no vértice e um furo no lado reto. Painel frontal com
350mm de altura, confeccionado com chapa de Ago #24(0,60mm) com perfuragdes oblongas perpendiculares em toda sua.
Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6). Estrutura em Colunas metalicas compostas de chapa conformadas de
espessura 0.6mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de fiacdo. Suporte
superior em tubo 30x20. Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de
fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metalica 0,9 mm dobrada. Sistema de unido entre as pegas através de
solda MIG MAG. Niveladores com dimensao de 27 mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix
com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal. Todas as
estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de
cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT, com gaveteiro fixo 02 gavetas, Dimensdes do gaveteiro: 234mm(A) x 300mm(L) x 424mm(P) constituido por
Frente de gaveta confeccionada em chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0,45mm em todo contorno, colados as frentes através
de processo “hot melt”, acabamento em cores so6lidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fechadura com acabamento cromado, com aplicagdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa plastica “escamotedvel” com acabamento preto, dupla face e
extragdo, rotacdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de 19mm com 2(duas) abas para
fixacdo, que ¢ feito na frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro confeccionado em chapa de A¢o #24(0,60mm). Suportes
laterais para corredica com roldanas em nylon, fixados por solda por resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a p6 na cor CRISTAL, corredicas de 400mm de
comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas ao
corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP. Trava confeccionada em perfil de aluminio extrudado e suporte em ago para
acionamento e alojamento do pino da fechadura. Puxadores confeccionados em Zamac na cor aluminio. Todas as pecas em
aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micras de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
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INDUSTRIA DE MOVEIS ESCOLARES E ESCRITORIOS

GAVETEIRO 4 GAVETAS

Dimensodes: 300 (largura) x 485 (profundidade) x 700 (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Uunico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot
melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e amadeiradas), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Corpo (2 laterais, base e fundo) confeccionados com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir & madeira aglomerada, formando
com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. 04 frentes de gavetas confeccionadas com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm na cor
semelhante ao revestimento, (cores solidas e amadeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fechadura com acabamento cromado, com aplicagdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das
gavetas simultaneamente. Contém 02 pegas de chaves com capa plastica “escamotedvel” com acabamento preto, dupla
face e extracdo, rotagao de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de 19mm com 2(duas) abas
para fixagdo, que ¢ feito na frente do gaveteiro. Trava confeccionada em perfil de aluminio extrudado. Puxadores
confeccionados em PVC. Gavetas confeccionadas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com
pintura ep6oxi a p6 na cor CRISTAL. Gavetas com corredigas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de ago
dobrada na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredigas fixadas as laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip
cabeca chata Philips com acabamento bi cromatizado. Rodizios duplos confeccionados em polipropileno na cor preta,
com eixo giratdrio e base de fixacdo em chapa estampada, fixados ao movel por meio de parafusos autoatarrachantes
cabeca panela. Laterais ¢ montantes fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago Zamac com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes
com acabamento bi cromatizado. Tampos e laterais fixados por meio de tambor de giro de 15mm em a¢o Zamac com
parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. As gavetas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micras de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigé€ncias previstas nas normas da ABNT.
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INDUSTRIA DE MOVEIS ESCOLARES E ESCRITORIOS

MESA DE REUNIAO RETANGULAR

pé cavalete 2000 x 1000 x 740. Tampo Confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces
com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir & madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todas faces, colados ao tampo através de processo “hot
melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixacdo do Tampo, fixado a estrutura através de parafusos M6x10mm e buchas metalicas
M6. Tampo com furagdes universais, podendo ser fixados em qualquer uma das configuragdes disponiveis na
mesa. O tampo possui um sistema para acesso a pontos de rede e tomadas através de moldura confeccionada em
plastico. Suporte de tomadas confeccionado em chapa de ago carbono de 0,65mm para 3 tomadas, 2 1j e 2
tomadas redondas, fixadas ao tampo por meio de parafusos autoatarrachantes 4.8x13. Calha leito para acomodar
a fiacdo dos pontos de energia e dados. Pés Laterais em formato cavalete, confeccionado em tubo 50x50x1.5mm
usinado a laser em corpo unico. Com berc¢o de fixagao das travessas confeccionados em chapa de ago carbono de
2mm. Sistema de unido das pecas através de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras acopladas a estrutura com
altura de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1. Sapatas
com acabamento metalizado. Pés laterais acompanham a profundidade dos tampos. Tratamento superficial todas
as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e
que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a
base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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INDUSTRIA DE MOVEIS ESCOLARES E ESCRITORIOS

ESTANTE

Estante com fundos e laterais travadas por refor¢os duplos, contendo no minimo seis divisdes que podem ser
removiveis e ajustaveis com dupla dobra no sentido longitudinal, formando no minimo cinco vaos, elaborado em
laminado, seis nichos removiveis e ajustaveis medindo 920 mm x 450 mm elaboradas em laminado de 0,60 mm
dotadas de dois refor¢os internos longitudinal, com dupla dobra no sentido longitudinal. Bases de sustentagdo
com abas de 30 mm confeccionadas em laminados 1,50mm de espessura, dotadas de furacdo com minimo 8mm
de diametro, dispostos verticalmente, equidistantes a 50mm, propostos para permitir a regulagem em altura de
cada nicho, possibilitando ainda a variacdo de abertura dos vaos. Montagem por meio de parafusos (%4 x 2) e

porcas (74) ambos zincados e sextavados. Acabamento com caracteristicas antibacterianas,
DIMENSOES: Altura: 1980 mm (+/-10 mm), Largura: 920 mm (+/10 mm), Profundidade: 450 mm (+/-10mm).
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" IDEAL OCP CERTIFICACOES EM|SS/~\O: 18/08/2022
3 CNPJ: 29.827.090/0001-70 .

E A L Enderego: Av. Sdo Miguel n2 4920 VALIDA?E' 18/08/2027
J — CEP: 03870-100 TRANSFERENCIA: N/A

OCP CERTIFICACG CIDADE: S3o Paulo PROXIMA MANUTENCAO: 18/08/2023
ESTADO: SP

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

[CERTIFICADO N2:  |N° CE-MVM-IDEAL 01/22 | NOME DA FAMILIA
|ESCOP0: | Maveis Corporativos - Mesa

- - -

Linha - LBS OFFICE

|Revis§o: |0 | |Total de P4ginas: | 2 |

DADOS DO SOLICITANTE / DETENTOR DA LICENCA

Contrato n® 01/2020

Razdo Social: LBS DO BRASIL LTDA

CNPJ: |01.597.132/0001—05 Inscri¢do Estadual: |114808335110

Endereco:” (\[R MANUEL VILALOBOS, N© 169 Bairro: |Sapopemba [cEP: [03.924-050
Cidade:  [SAO PAULO Estado: |SAO PAULO

Telefone: [(11) 2143-2511 E-mail:_-{|bsmoveisescolares@hotmail.com

v b kv el — )

FABRICANTE

Razio Social:  [LBS DO BRASIL LTDA
Endereco: |R MANUEL VILALOBOS, N2 169 Bairro: |Sapopemba |CEP: |03.924—050
Cidade:  [SAO PAULO Estado: [SAO PAULO
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|Escopo: |M(’)veis Corporativos - Mesa

|Referéncia(s) Normativa(s):

PORTARIA N2 200, DE 29 DE ABRIL DE 2021 -Requisitos Gerais de Certificagdo de Produtos (RGCP)
NBR 13966:2008 Méveis para escritério - Mesa
ESQUEMA DE CERTIFICAGAO IDEAL: PMC.02
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MODELO DE CERTIFICAGCAO

Modelo de Certificagdo 5 - Avaliagdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no fabricante, incluindo auditoria do Sistema de
Gestdo da Qualidade,seguida de avaliagdo de manuteng&o periddica através de coleta de amostra do produto na fabrica e/ou-no
comércio, para realiza¢do das atividades de avaliagdo da conformidade. As-Avaliagdes de Manutengdo tém por objetivo verificar-se os
itens produzidos ap6s a atestacdo da conformidade inicial (emissdo do Certificado da Conformidade) permanecem conformes. A
manutengdo inclui a avaliagdo/periddica do processo produtivo, ou a auditoria do $GQ, ou ambos.

[LABORATORIO RESPONSAVEL:

Instituto MAUA de Tecnologia - CRL 0246

[RELATORIO DE ENSAIOS:

DEA-RE-0846-22 - 09/08/2022

|NOTA(S): 1 Este Certificado atende a todos os requistos previstos na regulamentagdo em vigor acima descrito e estd de
acordo com os relatdrios de ensaios informados pelo laboratério-responsavel, estando vinculado ao contrato e
ao escopo acima especificado, confirmando portanto, a certificagdo; auditoria e ensaios;

2 Avalidade deste Certificado de Conformidade estd atrelada a realizagdo das avaliagdes de manutengdo e tratamento de possiveis ndo
conformidades de acordo com as orientagdes da IDEAL OCP previstas no-RAC especifico. Para verificagdo da condigdo atualizada de
regularidade deste Certificado de Conformidade deve ser consultado o banco-de dados de produtos e servigos certificados do Inmetro.
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Assinado de forma digital

M darce | (0] por Marcelo Antonio

. \ Martins
Antonio Martins pados: 2023.09.25
09:44:35-03'00"

MARCELO ANTONIO MARTINS
DIRETOR EXECUTIVO

T W W - W W W -— -

/

e e e e o o s 2 e o a7 e I A7 P R T T ST AT A o s . s o e s & e 2 iy e s & s & s e

REVISAO: 8 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA
“Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.MV.05 - CERTIFICADO
acompanhado das paginas de 1 a 2." PAGINA:1 de 2



- o~ IDEAL OCP CERTIFICAGOES EMISSAO 18/08/2022
(.—— . - CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE 18/08/2027
 — | | - Endereco: Av. Sdo Miguel n2 4920 2
— Cp Damoo TRANSFERENCIA N/A
- OCP CERTIFICA( CIDADE: S3o Paulo PROXIMA MANUTENCAO: 18/08/2023
_ ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

CERTIFICADO Ne2: N° CE-MVM-IDEAL 01/22 |
IDENTIFICAGAO DO PROCESSO: 01/2020 |
Agrupamento de familia: Linha +LBS OFFICE

Mesa de Trabalho - MR Mesa.de Traba_lho Reta/Plataforma com ou sem
1 LBS DO 80.90.100 110,120 130,140 1 gaveteiro de 01,02 e 03 gavetas.
BRASIL T e T T  Largura: 800°a2000 mm / profundidade: 600 a 800 mm/

60,180 Altura: 720 a 750 mm

Mesa Retangular Reunido | Mesa de Reunido/Plataforma com ou sem gaveteiro de

) LBS DO Plataforma com ou sem 01,02 e 03 gavetas. Largura:
BRASIL Gaveteiro, 1600 a 3600mm / profundidade: 600 a 1.500 mm/
MRE Altura: 720 a’7500.mm
3 LBS DO Mesa de Reunido Redonda - | Mesa de Reunido redonda. Didmetro800a 1500 mm /
BRASIL MRED Profundidade: 600 a 800 mm'/
Altura 720 a 750mm
Mesa de Trabalho Delta/L .
Mesa delta/l com ou sem gaveteiro de 01,02 e 03
LBS DO come .
4 ) gavetas. Largura: 1200 a 1800 mm/ profundidade: 600-a
BRASIL sem Gaveteiro MDL
700 mm/ Altura: 720 a 750 mm
120,140,160,180
Mesa de Trabalho Delta/L i .
, Mesa delta/l peninsula com ou sem gaveteiro de 01,02 e
LBS.DO peninsulacom e sem i
5 R 03 gavetas. Largura:*1200 a 1800mm/ profundidade: 600 a
BRASIL Gaveteiro

700 mm/Altura: 720 a 750 mm
MDL 120,140,160,180

Mesa Reta Acessivel/Coluna Pedestal/Sem
gaveteiro Tampo MDF/MDP/Caixa de
LBS DO Engrenagemdo mecanismo de elevagdocom regulagem
6 Mesa Acessivel~ MRA elétrica de altura ou manual
BRASIL L
injetada em Nylon Com regulagem de’altura
Largura: 1200 a 1800mm / profundidade:(600
a 800 mm/ Altura: 630 a 930 mm

Mesa em L Acessivel/Coluna Pedestal/Sem
gaveteiro Tampo MDF/MDP/Caixa de
LBS DO Engrenagem do mecanismo de elevagdo com regulagem
7 BRASIL Mesa Acessivel - MLA elétrica de altura o u manual
injetada em.Nylon Com regulagem de altura
Largura: 1200 a-1800mm / profundidade: 600
a 800 mm/-Altura: 630 a 930 mm

Assinado de forma digital
Marcelo por Marcelo Antonio

g R Martins
Antonio Martins, pados: 2023.09.25
09:44:35-03'00

MARCELO ANTONIO MARTINS
DIRETOR EXECUTIVO

REVISAO: 8 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA
“Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.MV.05 — CERTIFICADO
acompanhado das paginas de 1 a 2" PAGINA: 2 de 2



IDEAL OCP CERTIFICACOES

CNPJ: 29.827.090/0001-70
Enderego: Av. Sdo Miguel n2 4920
CEP: 03870-100

CIDADE: S&o Paulo

ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

|CERTIFICADO Ne: |CE-MVA-IDEAL-01/20-01

EMISSAO: 26/07/2023
VALIDADE: 18/08/2027
TRANSFERENCIA: N/A
PROXIMA MANUTENGAO: 26/07/2024

NOME DA FAMILIA

[Escopo: |

Moveis Corporativos - Armdrio

|Revis§o: |O |

|Tota| de Paginas:

s |

Linha - LBS OFFICE

DADOS DO SOLICITANTE / DETENTOR DA LICENCA

L U SR U SUUSRN " USRS

Contrato n? 00001/20

Razdo Social:  |LBS DO BRASIL LTDA

CNPJ:  [01.597.132/0001-05 Inscrigdo Estadual:  [114808335110

Enderego: ' |R MANUEL VILALOBOS, 169 Bairro: |JARDIM DONA SINHA [cEP: 03.924-050

Cidade:  [SAQ PAULO Estado:. [SAO PAULO

Telefone: |11-21432511 E-mail:"_{lbsmoveisescolares@hotmail.com |
FABRICANTE !

Razdo Social:  [LBS DO BRASIL LTDA | cNPJ: [01.597.132/0001-05 J

Endereco:  |R MANUEL VILALOBOS, 169 Bairro: |JARDIM DONA SINHA [cEP: ]03.924-050 f

Cidade:  [sAO PAULO Estado: [SAO PAULO f

|Escopo: |Moveis Corporativos - Armario

IReferéncia(s) Normativa(s):

PORTARIA N2 200, DE 29 DE ABRIL DE 2021 - (RGCP)
NBR 13961:2010 - Mdveis para escritdrio - Armario
ESQUEMA DE CERTIFICACAO IDEAL:'PMC.02

L -

02/12/2022

RELATORIO DE AUDITORIA N2: RA 01/2023

MODELO'DE CERTIFICACAO

Modelo de Certificagdo 5 - Avaliagdo inicial consistindo de ensaios'em amostras retiradas no fabricante, incluindo auditoria do Sistema de
Gestdo da Qualidade, seguida de avaliagdo de manutengdo periddica.através de coleta de amostra do produto na fabrica‘e/ou no
comeércio, para realiza¢cdo das atividades de avaliagdo da conformidade:/As)Avaliagdes de Manutengdo tém por objetivo verificar se os
itens produzidos apos a atestagdo da conformidade inicial (emissdo do Certificado da Conformidade) permanecem conformes.-A
manutencdo inclui a avaliagdo periddica do processo produtivo, ou a auditoria . do,SGQ, ou ambos.

[LABORATORIO RESPONSAVEL:

Instituto MAUA de Tecnologia - CRL 0246

[RELATORIO DE ENSAIOS:

DEA-RE-0957/23 - 25/07/2023

NOTA(S): 1 Este Certificado atende a todos os requistos previstos nafegulamentagdo em vigor acima descrito e estd de

acordo com os relatérios de ensaios informados pelo laboratério responsével, estando vinculado ao contrato e
ao escopo acima especificado, confirmando portanto, a certificagdo; auditoria e ensaios;

2 Avalidade deste Certificado de Conformidade esta atrelada a realizag@o das avaliagGes de manutencdo e tratamento de possiveis ndo
conformidades de acordo com as orienta¢es da IDEAL OCP previstas no RAC especifico. Para verificagdo da condi¢do atualizada de
regularidade deste Certificado de Conformidade deve ser consultado o banco'de dados de produtos e servigos certificados do Inmetro.
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“Certificado de Conformidade valido somente
acompanhado das paginasde 1a 5."

REVISAO: 8 RESPONSAVEL: CAIO ZAMBORI

APROVADO: MARCELO ANTONIO
PAGINA:1 de 5

Assinado de forma digital por
Marcelo Antonio Martins
Dados: 2023.10.02 16:44:49
-03'00"

Loy B

P

Marcelo Antonio - Diretor
Executivo
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FOR.MV.05 - CERTIFICADO

DATA: 27/09/2023

Rev: 02
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. IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO 26/07/2023
. T = CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE 18/08/2027
o E Enderego: Av. Sdo Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA N/A
y— — ' CEP: 03870-100 5
pre— otr CETEASk CIDADE: S50 Paulo PROXIMA MANUTENCAO: 26/07/2024
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDAD

CERTIFICADO N2: CE-MVA-IDEAL-01/20-01 |
IDENTIFICACI?\O DO PROCESSO: 00001/20 |

Modelo

= P Cédigo de
(Designagdo Comercial do DESCRIGAO (DESCRICAO TECNICA DO MODELO) baias Tamanho do Lote (und)
Produto)
Armario extra alto confeccionado em madeira com ponteiras/sapatas
M niveladoras.OpcionalyBase em tubo de ago com ponteiras/sapatas niveladoras = ”
1 LBS DO BRASIL ARMARIO EXTRA ALTO OFFICE -AEA ‘Medidas (mm): Profundidade: 450 a 630; Largura: 650 a 1500; Altura: 1801 a NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL
2400
Armdrio alto confeccionado em madéira-com ponteiras/sapatas
. niveladoras.Opcional: Base em tubo de ago com ponteiras/sapatas niveladoras. ~ ~
2 LBS DO BRASIL ARMARIO ALJQUDFFICE - AA Medidas (mm): Profundidade: 450 a 630; Largura: 650 a.1500; Altura: 1401 a NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL
1800
Armadrio alto estante confeccionado em madeira com ponteiras/sapatas
3 LBS DO BRASIL ARMARIO ALTO ESTANTE OFFICE - nlvela.dora& Opcional: Ba.se em tubo de ago com ponteiras/sapatasniveladoras. NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL
AAE Medidas (mm): Profundidade: 450 a 630; Largura: 650 a 1500; Altura: 1401 a
1800
Armdrio baixo confeccionado em madeira com ponteiras/sapatas
, niveladoras.Opcional: Base em tubo-de ago com ponteiras/sapatas niveladoras. ~ ~
4 LBS DO BRASIL ARMARIO BAIXO OFFICE - AB Medidas (mm}: Profundidade: 450 a 630; kargura: 650 a 1500; Altura: 400 a NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL
900
Armario médio confeccionado em madeira com ponteiras/sapatas
. . niveladoras.Opcional: Base em tubo de ago com ponteiras/sapatas.niveladoras. ~ ~
5 LBS DO BRASIL ARMARIO MEDIO OFFICE - AN Medidas (mm): Profundidade: 450 a 630; Largura: 650 a 1500; Altura: 901 a NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL
1400
Assinado de forma digital
) 4=, bor Marcelo Antonio
vk Lo )f" Martins
A Dados: 2023.10.02
16:45:06 -03'00'
MARCELO ANTONIO MARTINS
DIRETOR EXECUTIVO
REVISAO: 8 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA FOR.MV.05 - CERTIFICADO
“Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO DATA: 27/09/2023

acompanhado das paginas de 1 a 5" PAGINA: 2 de 5 Rev: 02
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- OCP CERTIFICAGAC

CEP: 03870-100

CIDADE: S&o Paulo
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO
CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE
Enderego: Av. Sdo Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA

CERTIFICADO DE CONFORMIDAD

PROXIMA MANUTENGAO:

26/07/2023
18/08/2027

N/A
26/07/2024

CERTIFICADO Ne: CE-MVA-IDEAL-01/20-01

IDENTIFICAGAO DO PROCESSO: 00001/20

Modelo

= P Cédigo de
(Designagdo Comercial do DESCRICAO (DESCRICAO TECNICA DO MODELO) baias Tamanho do Lote (und)
Produto)
Armarios estante escaninho confeccionado com
6 LBS DO BRASIL ARMARIO BAIXO ESTANTE por]telras/sapata'snlveladoras.O;?C|onaI: base em tut.wo de ago com NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL
ESCANINHO OFFICE -ABEE ponteiras/sapatas niveladoras.Medidas (mm): Profundidade: 450 a 630;
Largura:-300.a 3000; Altura: 300 a 900
ARMARIO MEDIO . Armértios ?stTn;e esc;ninho clor:ecciona:iico;n
7 LBS DO BRASIL ESTANTEESCANINHO OFFICE - ponteiras/sapatasniveladoras.Opcional: bgg/m tubo de ago com NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL
ponteiras/sapatas niveladoras.Medidas (mm): Profundidade: 450 a 630;
AMEE Largura: 300 a 3000; Altura: 901 a 1400,
Armarios estante escaninho confeccionado com
3 LBS DO BRASIL ARMARIO ALTO ESTANTE po_ntelras/sapata_smveladoras.Op_cnonaI: base em tul_)o de ago com NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL
ESCANINHO OFFICE -AAEE ponteiras/sapatas niveladoras. Medidas (mm): Profundidade: 450 a 630;
Largura: 300 a 3000; Altura: 1401 a 1800
Armarios estante:escaninho confeccionado com
9 LBS DO BRASIL ARMARIO EXTRA ALTO ESTANTE po(nteiras/sapatésniveladoras.o;:fcionaI: base em tuli)o de ago com NAO APLICAVEL NAO APLICAVEL
ESCANINHO OFFICE -AEEE ponteiras/sapatas niveladoras. Medidas{(mm): Profundidade: 450 a 630;
Largura: 300 a 3000; Altura: 1801 a 2500
Armario 2 corpos confeccionado com ponteiras/sapatas niveladoras.Opcional:
10 LBS DO BRASIL ARMARIO 2 CORPOS OFFICE —AC base em tubo de ago com ponteiras/sapatas niveladoras.Medidas (mm): NAO APLICAVEL
Profundidade: 450 a 630; Largura: 650 a 1500; Altura: 1401 a 1800

“Certificado de Conformidade valido somente
acompanhado das paginas de 1 a 5"

Assinado de forma digital

2 Yol
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-03'00"

por Marcelo Antonio Martins
Dados: 2023.10.02 16:45:22

MARCELO ANTONIO MARTINS

DIRETOR EXECUTIVO

REVISAO: 8 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA
APROVADO: MARCELO ANTONIO
PAGINA: 3 de 5

FOR.MV.05 — CERTIFICADO
DATA: 27/09/2023

Rev: 02
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A

- OCP CERTIFICAGAC

CEP: 03870-100

CIDADE: S&o Paulo
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO
CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE
Enderego: Av. Sdo Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA

CERTIFICADO DE CONFORMIDAD

PROXIMA MANUTENGAO:

26/07/2023
18/08/2027

N/A
26/07/2024

CERTIFICADO Ne: CE-MVA-IDEAL-01/20-01

IDENTIFICAGAO DO PROCESSO: 00001/20

Modelo

= P Cédigo de
(Designagdo Comercial do DESCRICAO (DESCRICAO TECNICA DO MODELO) baias Tamanho do Lote (und)
Produto)
Armario elevado em relagdo ao nivel do piso. fixavel em paredes ousuperficies
11 LBS DO BRASIL ARMARIO SUSPENSO OFFICE - AS verticaisOpcional:Base em tubo de ago com ponteiras/sapatas NAO APLICAVEL
niveladoras/Gravagao-€mbaixorelevo/Porta de correr ou basculante.
Armario com prateleiras internas fixas ou reguldveis, que permitem
ARMARIO DE-USO.GERAL OFFICE oarquivamento de objetos em geralMedidas (mm):Profundldade: 450 a B
12 LBS DO BRASIL e 630;Largura: 901 a 1400;Altura: 901 a 1400 Opcional: Base em tubo de ago NAO APLICAVEL
- com ponteiras/sapatas niveladoras/rodizios em gel/'Gravagdo a Laser do logo
em baixo relevo.
Armarjo com suporte interno para pasta Medidas (mm):Profundidade: 450.a
ARMARIO PARA PASTAS SUSPENSAS ; : ; : ional: ~
13 LBS DO BRASIL 630,Largu'ra 650 a 1500_,Altura 1801 al%400 Opcional Bas~e em tubo de ago NAO APLICAVEL
OFFICE - APS com ponteiras/sapatas niveladoras/rodizios em gel/ Gravagdo a Laser do logo
em baixo relevo
Armario com divisdes internas para pastas AZMedidas (mm):Profundidade: 450
14 LBS DO BRASIL ARMARIO PARA PASTA AZ OFFICE | a 630;Largt{ra: 650 a 1509;Altura: 1801 :'11‘2400 Opcional: Bafe em tubo de ago NAO APLICAVEL
-APAZ com ponteiras/sapatas niveladoras/rodizios'em gel/ Gravagdo a Laser do logo
em baixo relevo.
Armario com acessorios ou, componentes destinados a diversos, usos efungdes,
podendo incluir cabideirosMedidas (mm):Profundidade: 450 a 630;Largura: 650
ARMARIO DE USO MISTO OFFICE ~
15 LBS DO BRASIL a 1500;Altura: 1801 a 2400 Opcional: Base em tubo de ago com NAO APLICAVEL
-AUM . . . ~
ponteiras/sapatas niveladoras/rodizios em gel/ Gravagdo a Laser do log6.em
baixo relevo.
) Assinado de forma digital por
J.,‘y‘,f, Marcelo Antonio Martins
e T Dddos: 2023.10.02 16:45:39

-03'00!

MARCELO ANTONIO MARTINS

DIRETOR EXECUTIVO

“Certificado de Conformidade valido somente
acompanhado das paginas de 1 a 5"

REVISAO: 8 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA
APROVADO: MARCELO ANTONIO
PAGINA: 4 de 5
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IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO 26/07/2023

CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE 18/08/2027
i EA L Enderego: Av. Sdo Miguel n2 4920 TRANSEERENCIA N/A
i CEP: 03870-100 ~
och conrificaci  CIDADE: So Paulo PROXIMA MANUTENGAO: 26/07/2024
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDAD

CERTIFICADO Ne: CE-MVA-IDEAL-01/20-01

IDENTIFICAGAO DO PROCESSO: 00001/20

Modelo

(Designagdo Comercial do
Produto)

Cédigo de

Tamanho do Lote (und)
barras

DESCRIGAO (DESCRICAO TECNICA DO MODELO)

Armario Trocador, com 2 portas e prateleira central, em mdf ou mdp

comrevestimento dos-doislados BP (baixa pressao) liso ou texturizado na cor NAO APLICAVEL

1 LBS DO BRASIL -
6 sbo ok ARMARIO TROCADOR - AT branca, dobradigas-em.agocarbono zincado branco,Medidas (mm):
Profundidade: 450 a-630;Largura: 650 a 1500;Altura: 800 a 850
ARMARIO CARTOLINA COM 04/06/08/10 GAVETAS E 2 PORTAS.Confeccionado
em painel de Particulas de Média Densidade (MDP),Medidas
17 LBS DO BRASIL ARMARIO CARTOLINA - AC (mm):Profundidade: 450 a 630;Largura: 6504/1500;Altura: 1401 a NAO APLICAVEL

1800,0pcional: Base em tubo de ago com ponteéiras/sapatas
niveladoras/rodizios em gel/ Gravagdo a Laser do logo ém baixo relevo

Assinado de forma digital
por Marcelo Antonio

; “ﬁ.f-r;f-r- “’ Martins
” Dados: 2023.10.02

16:45:56 -03'00'

MARCELO ANTONIO MARTINS

“Certificado de Conformidade valido somente

acompanhado das paginas de 1 a 5"

DIRETOR EXECUTIVO
REVISAO: 8 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA FOR.MV.05 — CERTIFICADO
APROVADO: MARCELO ANTONIO DATA: 27/09/2023
PAGINA: 5 de 5 Rev: 02
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ESTADO: SP
SITE: www.idealocp.com.br

/
IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO: 10/08/2022 !

— CNPJ: 29.827.090/0001-70 f
'::. — A L Enderego: Av. Sdo Miguel n2 4920 VALIDA?E: 10/08/2027 ]
J L CEP: 03870-100 TRANSFERENCIA: N/A f
OCP CERTIFICAGAQ ~ CIDADE: Sdo Paulo PROXIMA MANUTENCAO:  10/08/2023 i
/

f

|CERTIFICADO Ne:

ICE-MVG-IDEAL-Ol/ZO

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

NOME DA FAMILIA

[Escopo:

| Moveis Corporativos - Gaveterio

Linha - LBS OFFICE

)
/
]
i
|Revis§o: |0 | |Tota| de'Paginas: | 2 | /
J
DADOS DO SOLICITANTE / DETENTOR DA LICENCA f
Contrato n2 00001/2020 i
Razdo Social:_~_{LBS DO BRASIL LTDA :
CNPJ:  [01.597,132/0001-05 Inscrigdo Estadual:  [114808335110 /
Endereco:  [R MANUEL VILALOBOS, N 169 Bairro:_|Sapopemba |cEP: |03.924-050 )
Cidade:  [SAO PAULO Estado: " [SAO PAULO f
Telefone: I(ll) 2143-2511 E-mail: |lbsmoveisescolares@hotmail.com i
FABRICANTE |
Razdo Social: _|LBS DO BRASIL LTDA |
Endereco:  [R MANUEL VILALOBOS, N2/169 Bairro: |Sapopemba |cEP:  {03.924-050 '
Cidade:  [SAO PAULO Estado: [SAO PAULO
|Escopo: |Moveis Corporativos - Gaveteiro

|Referéncia(s) Normativa(s):

PORTARIA N2 200, DE 29 DE ABRIL DE 2021 -Requisitos Gerais.de-Certificagdo de Produtos (RGCP)
NBR 13961:2010 - Mdveis para escritorio =Armario
ESQUEMA DE CERTIFICAGAO IDEAL: PMC.02

DATA DA AUDITORIA:

17/05/2022

RELATORIO DE AUDITORIA Ne: RA 01/2022

MODELO DE CERTIFICAGAO

Modelo de Certificagdo'5 - Avaliacdo inicial consistindo de ensaios em amastras retiradas no fabricante, incluindo auditoria-do Sistema
de Gestdo da Qualidade, seguida de avaliagdo de manutengdo periddica através de coleta de amostra do produto na fabrica e/ou no
comércio, para realizacao das atividades de avaliagdo da conformidade. As Avaliagdes de Manutenc¢do tém por objetivo verificar se os
itens produzidos apods a atestacao da.conformidade inicial (emissdo do Certificado.da.Conformidade) permanecem conformes. A
manutengdo inclui a avaliagdo periddica.do processo produtivo, ou a auditoria do SGQ; ou ambos.

[LABORATORIO RESPONSAVEL:

Instituto MAUA de Tecnologia ~CRL 0246

|RELATORIO DE ENSAIOS:

DEA-RE-0749/22 - 12/07/2022

NOTA(S): 1 Este Certificado atende a todos os requistos previstos na regulamentagdo em vigor acima descrito e esta de
acordo com os relatérios de ensaios informados pelo laboratdrio responsavel, estando vinculado ao contrato e
ao escopo acima especificado, confirmando portanto, a certificagdo, auditoria e ensaios;

2 Avalidade deste Certificado de Conformidade esta atrelada a realizagdo das avaliagdes de manutencgdo e tratamento de possiveis ndo
conformidades de acordo com as orientagdes da IDEAL OCP previstas no RAC especifico. Para verificagdo da condigdo atualizada de
regularidade deste Certificado de Conformidade deve ser consultado o banco de dados de produtos e servigos certificados do Inmetro.

“Certificado de Conformidade vélido somente
acompanhado das paginas de 1 a 2"

Marcelo

Antonio Martins

Assinado de forma digital
por Marcelo Antonio Martins
Dados: 2023.09.26 15:25:44
-03'00'

MARCELO ANTONIO MARTINS

REVISAO: 8 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA
APROVADO: MARCELO ANTONIO PAGINA:
1de2
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- . IDEAL OCP CERTIFICAGOES EMISSAO 10/08/2022
I __ . [_ CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE 10/08/2027
L L.l o Enderego: Av. Sdo Miguel n? 4920 TRANSFERENCIA N/A
_ L CEP: 03870-100 _
o~ - ocr conmircarne  CIDADE: S3o Paulo PROXIMA MANUTENCAO:  10/08/2023
ESTADO: SP

_ SITE: www.idealocp.com.br
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

CERTIFICADO Ne: CE-MVG-IDEAL-01/20 |
IDENTIFICACAO DO PROCESSO: 01/2020 |

Agrupamento de familia: Linha - LBS OEFICE

Armario extra alto confeccionado em madeira com

ARMARIO EXTRA ALTO . ponteiras/sapatas nlveladoras..
LBSDO Opcional: Base em.tubo de ago com ponteiras/sapatas

1 BRASIL O':éiE ) niveladoras.
Medidas (mm): Profundidade: 450 a 630; Largura: 650

a 1500; Altura:1801 a 2400
Armdrio alto confeccionado ém madeira com
ponteiras/sapatas niveladoras.
Opcional: Base em tubo de ago com ponteiras/sapatas

LBS DO <
2 BRASIL ARMARIO ALTO OFFICE - AA niveladoras.
Medidas (mm): Profundidade: 450 a 630; Largura: 650
a 1500; Altura: 1401 a 180
Armario alto estante confeccionado em madeira com
; LBS DO ARMARIO ALTO ESTANTE | POMteiras/ Saz:t:cson'c‘;iazggi;gs/cs'g;:;':ase em tubo
BRASIL OFFICE - AAE

niveladoras. Medidas (mm): Profundidade: 450 a 630;
Largura: 650 a 1500; Altura: 1401 a 1800

Assinado de forma digital por
Ma rcelo Marcelo Antonio Martins

H H Dados: 2023.09.26 15:25:31
Antonio Martins 3,

MARCELO ANTONIO MARTINS
DIRETOR EXECUTIVO

REVISAO: 8 RESPONSAVEL: DANIEL
CUNHA APROVADO: MARCELO ANTONIO
PAGINA: 2 de 2

“Certificado de Conformidade valido somente FOR.MV.05 — CERTIFICADO

acompanhado das paginas de 1a 2"



IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO: 11/01/2021

- CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2025
- = E=DEAL Endereco: Av. S30 Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA:
E AL ches;;.éertificado CEP: 03870-100 PROXI.!VIA MANUTENCAO: 11/01/2023
- OCP CERTIFICAGA PTM-01 CIDADE: S3ao Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 01
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

CERTFICADO/N® CE-TM/IDEAL 01/2021 Total de paginas 6
) Preparacgio e Pintura em Superficies Metalicas MODELO DE
ESCOPO: CERTIFICAGAO Modelo 6
NOME DA FAMILIA Preparacao e Pintura em Superficies Metalicas
DADOS DO SOLICITANTE / DENTETOR DA LICENCA
Contrato (ideal) PTM-01
Razao Social: LBS DO BRASIL LTDA

dedekdkkdk

Nome Fantasia:

CNPJ: 01.597.132/0001-05

Enderecgo: Rua Manoel Vila Lobos, 128

Cidade: Séao Paulo Bairro: Sapopemba
CEP: 03924-050 UF SP
Razao Social LBS DO BRASIL'LTDA

Nome Fantasia: R Pais: BRASIL
CNPJ: 01.597.132/0001-05

Enderecgo: Rua Manoel Vila Lobos, 128

Cidade: Séao Paulo Bairro: Sapopemba
CEP: 03924-050 UF SP

Assinado de forma digital por
? . %ﬁ? Marcelo Antonio Martin’s
/Mﬁééﬂ'_& Dados: 2023.06.21 15:33:41
' -03'00'
MARCELO ANTONIO — DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.TM.05 — CERTIFICADO

acompanhado das paginas de 1 a 06
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IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO: 11/01/2021

- CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2025
—"] = = E=DEAL Endereco: Av. SGo Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA:
= DEAL [ Tccontonss  CEPE03870-100 PROXIMA MANUTENGAO: ~ 11/01/2023
e A OCP CERTIFICAGAC PTM-01 CIDADE: Sao Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 01
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CE-TM/IDEAL 01/2021

ESCOPO: Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas

PORTARIA: Portaria Inmetro n° 200/2021 - RGCP
NBR 14951:2003 Sistemas de pintura-em superficies metalicas — Defeitos e corregdes
NBR'14847:2002 Inspegéo de servigos de pintura em superficies metalicas — Procedimento

NBR 15156:2015 Pintura industrial — Terminologia

NBR 15158:2004 Limpeza de superficie de aco por compostos quimicos

. Material metalico revestido e n&o revestido - Corrosédo por exposigdo a névoa salina
NBR 8094:1983 - Método de ensaio.
Resultado - Tempo de exposi¢do (2616 horas)

1SO 9227:2017 Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests~ NSS
Resultado — ©@btido: Tempo de exposicédo (2616 horas)

NORMAS:

NBR ISO 4628-3:2015 | Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradacéo de revestimento — Désignacéo

da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na
aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferrujamento

Resultado — Obtido: Grau de‘enferrujamento Obtido Ri 0

(Ri 0 = 0 % de area enferrujada)

NBR 5841:2015 Determinagéo do grau de empolamento de superficies pintadas

Resultado — Obtido: Grau de empolamenio Obtido d0 / t0

(d0 = Isento de bolhas/t0 = Isento de bolhas)

NBR 8095:2015 I}/Iaj[erial metalico revestido e ndo revestido= Corrosao por exposi¢do aatmosfera
Umida saturada

Resultado — Obtido:Tempo de exposicao (1608 heras)

NBR ISO 4628-3:2015 | Tintas € vernizes — Avaliagdo da degradagao de revestimento — Designagéo

da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade ‘'de'mudangas uniformes na
aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferrujamento

Resultado — Obtide: Grau de enferrujamento Obtido Ri 0

(Ri 0 = 0 % de areaenferrujada)

NBR 5841:2015 Determinacdo do grau‘de-empolamento de superficies pintadas
Resultado — Obtido: Grau de empolamento Obtido dO / t0
(d0 = Isento de bolhas/t0 = Isento de bolhas)

Assinado de forma digital por
_ / , Marcelo Antonio Martins
/ <kl Dados: 2023.06.21 15:34:06
-03'00'
MARCELO ANTONIO - DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.TM.05 — CERTIFICADO

acompanhado das paginas de 1 a 06
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é‘ EAL SDEAL

OCP CERTIFICA

Processo Certificado

PTM-01

NORMAS:

NBR 8096:1983

NBR ISO 4628-3:2015

NBR 5841:2015

IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO: 11/01/2021

CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2025
Enderego: Av. S3o Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA:

CEP: 03870-100 PROXIMA MANUTENCAO:  11/01/2023
CIDADE: S3o Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 01

ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CE-TM/IDEAL 01/2021

Material metalico revestido e néo revestido - Corroséo por exposi¢do aodidxido de
enxofre - Método de ensaio;
Resultado — 25 clicos (Cada ciclo corresponde a 24Hrs)

Tintas e vernizes — Avaliagéo da degradagéo de revestimento — Designacao

da quantidade’e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na
aparéncia - Parte '3: Avaliagdo do grau de enferrujamento

Resultado - Grau de-enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada)

Determinagao do graude empolamento de superficies pintadas
Resultado — Grau de empolamento Obtido d0 / t0
(d0 = Isento de bolhas/t0 = Isento de bolhas)

ASTM D2794.93 (Rev.
2019)

Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da
Deformagédo Rapida (Impacto)

Resultado — Obtido:

Parametro

Diametro do indentador = 0,625 (15,9) - pol-(mm)
Diametro do suporte da chapa = 0,64 (16,3) pol, (mm)
Espessura do substrato = 0,78 mm

Espessura do revestimento = 41 pym

Altura do_ponto extremidade de falha = 3 (76,2 mm)pol. (mm)
Ponto deextremidade da falha = 0,07 kg.m

Tipo de deformacdo= Extrusdo

ASTM D7091:2022

NBR10443:2008

Pratica padrao-para medigdo nao destrutiva da espessura de pelicula
seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo

magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

Resultado — Obtido:

Maior valor encontrado que foi desprezado no calculo da média (um) 130
Menor valor encontrado que foi despfezado no calculo da média (um) 32
Fator de redugéo da espessura estabélecido pela norma NBR 10443 (um) 25

ASTM D3363:2022

Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis
Resultado — Obtido:

6HNao apresentou ruptura ou marcagao no filme.

5H\N&o apresentou ruptura ou marcagao no filme.

4H Naodapresentou ruptura ou marcagao no filme.

3H Nao apresentou ruptura ou marcagéo no filme.

2H N&o apresentou ruptura ou marcagao no filme.

NBR 11003:2009
(verséo corrigida 2010)

Determinagao da.verificagao da aderéncia da camada — Metodo A
Resultado — Obtide:

Parametro

Destacamento - 0 mm

Classificagao - Gr0

Gr0 Nenhuma Area da Pelicula Destacada

Gr1 Area da Pelicula Destacada; cerca de 5% da area quadriculada
Gr2 Area da Pelicula Destacada( cerca de 15% da area quadriculada

Assinado de forma digital por

/ é%b%b Marcelo Antonio Martins

Dados: 2023.06.21 15:34:27 -03'00"

MARCELO ANTONIO - DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP

“Certificado de Conformidade vélido somente
acompanhado das paginas de 1 a 06
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IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO: 11/01/2021

- CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2025
_ - = : 3 i 0 E :
-\ é:‘ EAL Endereco: Av. S30 Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA )
;=— ) AL CEP: 03870-100 PROXIMA MANUTENCAO: 11/01/2023
v - Processo Certificado - ~
e A OCP CERTIFICAGAC PTM-01 CIDADE: Sao Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 01
ESTADO: SP
SITE: www.idealocp.com.br
CE-TM/IDEAL 01/2021
Gr3 Area da Pelicula Destacada, cerca de 35% da area quadriculada
NBR 10443:2008 Tintas. e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas,- Método de ensaio

ASTM D3359:2022 Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada. — Metodo A
Resultado — Obtido:

Parametro

Destacamento - 0.mm

Classificagédo - 5B

5B — Porcentagem daarea removida 0% Nenhum
4B — Porcentagem da area.removida Menos de 5%
3B — Porcentagem da area removida 5 — 15%

2B — Porcentagem da area remavida 15 - 35%

1B — Porcentagem da area removiga, 35 — 65%

0B — Porcentagem da area removida‘Mais de 65%

ASTM D7091:2022 Pratica padrédo para medigdo ndo destrutiva-da espessura de pelicula seca de
revestimentos nao magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

ASTM D523:2018 Método de teste padréo para Brilho especular
' Resultado.— Obtido:
ParametfoMédia das leituras de brilho
Geometria do“medidor (°) 60
. Unidade ub
NORMAS: Média 56
U+21

Standard Test Method forEffect of Household Chemicals on Clear and-Pigmented
Coating Systems (Ensaio para determinacéo do efeito de produtos quimicos
domésticos)

Método - Teste Spot Coberto

Resultado — Obtido:

Produto quimico Tempo de exposi¢do: 1-Hora

Agua Destilada fria Tempo de exposicao ¢, Hora - Conforme

Agua Destilada quente 1 Hora - Conformé

Alcool etilico 50% 1 Hora - Conforme

Vinagre 1 Hora - Conforme

Solugado de sabao 1 Hora - Conforme

Solugéordetergente 1 Hora - Conforme

Oleo vegetal 1 Hora - Conforme

Ketchup 1 Hora - Conforme

Mostarda 1 Hora.- Conforme

Café 1 Hora - Canforme

Cha 1 Hora - Confaorime

ASTM D1308:2020

Assinado de forma digital por
/ / v Marcelo Antonio Martins
_/_‘/ SE— Dados: 2023.06.21 15:34:46 -03'00"

MARCELO ANTONIO - DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.TM.05 — CERTIFICADO

acompanhado das paginas de 1 a 06


http://www.idealocp.com.br/

S EAL

OCP CERTIFICAGAC

FDEAL

Processo Certificado
PTM-01

IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO: 11/01/2021

CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2025
Enderego: Av. S3o Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA:

CEP: 03870-100 PROXIMA MANUTENCAO:  11/01/2023
CIDADE: S3o Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 01

ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CE-TM/IDEAL 01/2021

NBR 10443:2008
NBR 10545:2014

Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas. - Método de ensaio

Tintas'— Determinagao da flexibilidade por mandril conico

Resultado=+Obtido:

Corpo de prova 1 Determinagéo da flexibilidade da tinta

Espessura da camada (Média) 47 ym u + 10,28

Distancia ao longd do eixo do cone a partir da extremidade mais fina (Nao houve
fissuras) mm + 0,01

Alongamento percentualobtido através do grafico 32%

Correcao adicionada a porcentagem de alongamento por cada um de espessura 0,64 %
Alongamento final encontrado 62,08%

Corpo de prova 2 Determinagée’da flexibilidade da tinta

Espessura da camada (Média) 45pm u + 17,78

Distancia ao longo do eixo do cone-a-partir da extremidade mais fina (Ndo houve
fissuras) mm + 0,01

Alongamento percentual obtido através do grafico 32%

Corregéo adicionada a porcentagem de alehgamento por cada um de espessura 0,64 %
Alongamento final encontrado 60,80%

NORMAS:

NBR 9209:1986

Preparacgdo de superficies para pintura — Processo de fosforizagao.
Resultado — Obtido:
Parametro.- Massa de fosfato g/m2, 0,64 + 0,00

JIS Z 2801:2010

(E) — Antibacterial products — Test for antibacterial activityiand efficacy.
Resultado — Obtido:

Microrganismo Staphylococcus Aureus ATCC 6538
Inéculo Inicial (ufc/cat™) (sem tratamento) 6,3 x 10°
Resultado (ufc/cm*®) (conrtratamento) 2,6 x 10°
Atividade antibacteriana(1)’(valor logaritmico) 0,37
Taxa de eliminacéo (%) 41,27

Escherichia coli ATCC 8739

Inéculo Inicial (ufc/cm?®) (sem tratamento) 3,0 x 10°
Resultado (ufc/cm*®) (com tratamento)<7;3-x 10*
Atividade antibacteriana(1) (valor logaritmico).0,23
Taxa de eliminacao (%) 24,3

(1) Atividade Antibacteriana = Valor logaritmico do’Inéculo Inicial - Valor logaritmico do
Resultado

NBR 7397:2016

Produto de,aco e ferro fundido galvanizado por imers&o a quente —

Determinagao da massa do revestimento por unidade de- area.
Resultado — @btido:

Parémetro — Massa g/m2 139,346 + 0,00

Assinado de forma digital por

' ; Marcelo Antonio Martins
Mo . Dados: 2023.06.21 15:35:10

-03'00'

MARCELO ANTONIO - DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP
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IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO: 11/01/2021

- CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2025
— e E=DEAL Enderego: Av. S3o Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA: i
— | ) Al_ s  CEP:03870-100 PROXIMA MANUTENCAO:  11/01/2023
e A OCP CERTIFICAGAC PTM-01 CIDADE: Sao Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 01
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CE-TM/IDEAL 01/2021

LABORATORIO: N° RELATORIOS Situagéo

MOV-L-364.476-1, MOV-L-364.476-2-23,
MOV-L-364.476-3-23, MOV-L-364.476-4-23,
MOV-L-364.476-5-23, MOV-L-364.476-6-23,
MOV-L-364.476-7-23, MOV-L-364.476-8-23, CONFORME
MOV-L-364.476-9-23, MOV-L-364.476-10-23,

MOV-L-364.476-11-23 e MOV+L:-364.476-12-23
e R-364.476_1-23QUI-

HISTORICO DE REVISOES DO CERTIFICADO

Falcado Bauer Centro Tecnoldgico de
controle da Qualidade CRL-0137

MOTIVO REVISAO DATA
Layout do Certificado 1 22/01/2022
Inclusdao de Resultado dos Laudos 2 21/06/2023

Notas importantes:

1) Este Certificado atende a todos os requisitos previstos na regulamentagdo.em vigor acima descrito e estd de acordo com os relatdrios de
ensaios informados pelo laboratério responsavel, estando vinculado ao contrato e ao escopo acima especificado, confirmando, portanto, a
certificagdo, auditoria e ensaios;

2) Avalidade deste Certificado de Conformidade estd atrelada a realizagdo das avaliag0es de manutengdo e tratamento de possiveis ndo
conformidades de acordo com as orientacGes da IDEAL OCP previstas no RAC especifica. Para verificagdo da condi¢do atualizada de
regularidade deste Certificado de Conformidade deve ser consultado o banco de dados de produtos e servigos certificados do Inmetro.

3) E obrigatério o uso do cédigo de barras'em todos os produtos listados nesta certificado case 'seja aplicado;

4=v-=ii \OEAL
Processo.Certificado
PTM-01

Assinado de forma digital por
: M Marcelo Antonio Martins
/M/_ — Dados: 2023.06.21 15:35:30
-03'00'
MARCELO ANTONIO — DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.TM.05 — CERTIFICADO
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Ministério do Meio Ambiente
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis
CADASTROS TECNICOS FEDERAIS

- CERTIFICADO DE REGULARIDADE - CR AT
Registron.° Data da consulta: CR emitido em: CRvalido até:
1817109 15/08/2023 15/08/2023 15/11/2023
Dados bésicos:
CNPJ: 01.597.132/0001-05

Razdo Social : LUCINEIDE B. DOS SANTOS MOVEIS - EPP
Nomefantasia: LBSDO BRASIL LTDA
Data de abertura: 12/12/1996

Endereco:
logradouro: ©° RUA MANOEL VILA LOBOS
N.C 169 Complemento:
Bairro: SAPOPEMBA Municipio: SAOPAULO
CEP; 03924-050 UF; SP
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras
e Utilizador as de Recur sos Ambientais— CTF/APP

Caddigo Descricdo

7-1 Serraria e desdobramento de madeira

7-3 Fabricacéo de chapas, placas de madeira aglomerada, prensada e compensada

7-4 Fabricacdo de estruturas de madeira e de méveis

Conforme dados disponiveis na presente data, ‘CERTIFICA-SE que a pessoa juridica estd em-conformidade com as obrigacOes
cadastrais e de prestacdo de informacfes ambientais sobre as atividades desenvolvidas sob controle. e fiscalizagdo do Ibama, por
meio do CTF/APP.

O Certificado de Regularidade emitido pelo CTF/APP ndo desobriga a pessoa inscrita de obter licencas, autorizagdes, permissoes,
concessOes, alvaras e demais documentos exigiveis por instituicOes federais, estaduais, distritais ou municipais para-0 exercicio de
suas atividades

O Certificado de Regularidade emitido pelo CTF/APP ndo habilita o transporte e produtos e subprodutos florestais e faunisticos.

Chave de autenticacéo DEDYGDVZCEMA4FZZG

IBAMA - CTF/APP 15/08/2023 - 16:27:45




The mark of
responsible forestry

Certificado

BPCEI’ Certificate

FSC* A000537

NUMERO APCER-COC-150768 NUMERO LICENGA FSC®C157246

Number FSC® License Number

LBS DO BRASIL LTDA.

Rua Manoel Vilalobos, 169
03924-050 SAO-PAULO
BRASIL

implementou um sistema de cadeia de custddia FSC® qué cumpre os requisitos do Forest
Stewardship Council®, definidos nas nermas

has implemented a chain of cugtody system that meets the requirements of ForéstStewardship Council standards

FSC STD 40-004 V3-1

para o ambito da distribuicdo, produ¢ao e‘comercializagao de madeiras e produtos’de madeira;

for the scope of distribution, produg€og and sale of wood and wood products.

A lista de grupos de produtos incluidos no dmbito do certificado pode ser<obtida, sob pedido, junto da APCER ou consultada em www fsc-
info.org. Este certificadoyndo constitui uma evidéncia que um determinado produto, fornecido pelo detentor deste certificado, seja um
produto certificado FSC (ou de madeira controlada FSC). Os produtos oferecidos, éxpedidos ou vendidos pelo detentor do certificado apenas
podem ser considerados como’abrangidos pela certificagdo FSC quando a alegagdo FSC requerida é expressamente colocada nas faturas e
guias de remessa. A APCER mantém-a propriedade deste certificado e das suas copias quée devem ser devolvidos sob pedido da APCER.

The product group list included in the scape gf this certificate can be obtained, upon request frorNAREER or verified in www.fsc-info.org. This
certificate itself does not constitute evidencg’that a particular product supplied by the certificate fiolder is FSC-certified [or FSC Controlled
Wood]. Products offered, shipped or sold by tHeé-géxtificate holder can only be considered covered by tHe‘scgpe of this certificate when the
required FSC claim is clearly stated on invoices and sfiipping documents. This certificate remains the property’of APCER. All copies must be

returned to APCER upon request.

Data da primeira emissdo: 2020-07-29
Date of first issue

Versdo 1

Version

Emitido em 2023-02-13

Date of issue - -
Valido até 2025-05-20 )5)

Valid until .

— ‘O
José Leitdo C)
(\

CEO
Avalidade deste certificado deve ser APCER — Associagdo Portuguesa de Certificagdo Acreditagio ASIFACC-072
verificada em www.fsc-info.org. o’Porto Bessa Leite Complex | Rua Anténio Bessa Leite, 1430 - 12 Esq. o
The validity of the present certificate shall be 4150-074 Porto ’ Accreditation AS-AYC)Z2

checked at www.fsc-info.org. WWW.apcergroup.com


http://www.fsc-info.org/
http://www.fsc-info.org/
http://www.fsc-info.org/
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Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n°® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo'de’Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169~ Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério,em 10/01/2023 e liberado para ensaio.em 10/01/2023.

AMOSTRA ENSAIADA

2. METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosédo por exposi¢ao a névoa
salina - Método de ensaio.

ISO 9227:2017 - Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests - NSS

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacao de revestimento —
Designacao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliacao do grau de enferrujamento.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRAMER Ruaséinidoididiagiteibs oirsr &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToONE(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
Para verificarRitiatsin8RreBadrao-sBahifisidyw 8 anttside SEindvsesdosQakSos Wikks: Madigd 4Red M2 I éied-SE9A¢
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o codigo 4FE7-D215-7ACB-5E9A.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosao por exposicdao em camara de névoa salina, conforme
norma NBR 8094:1983 e ISO 9227:2017

Tempo@s Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
exposicio Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido
24 do/to Ri 0
96 do/to Ri 0
120 do/ to Ri O
144 do/ to Ri O
168 do/ to Ri 0
192 do/to RO
264 do/ to Ri O
288 do/to Ri 0
312 do/ to Ri 0
336 do/to Ri 0
360 do/to Ri 0
432 do/ to Ri O
456 do/to Ri 0
480 do/to Ri 0
504 do/to Ri 0
528 do/to Ri 0
600 do/to Ri:0
624 do/ to Ri O
648 do/to Ri 0
672 do/ to Ri O
696 do/to Ri 0
720 do/ to Ri O
744 do/ to Ri 0
768 do/to Ri 0
792 do/ to Ri 0
812 do/ to Ri 0
836 do/to RO
860 do/to Ri 0

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRAMERD Ruasdinidioicidiagite ity abirBr GGG dne G EROEHRO-066s-ToON(ds! ) 3611-0833 - FAX (11)'3621-0170
Para verificarfitiabsin8RraBadrao-sGahisisidyw Banttdde SEndbsesdomOariSos WiRe: dMadiad 4Ry -G8 Jaméied-SE9A¢
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 4FE7-D215-7ACB-5E9A.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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Tempo de Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
exposigio Norma’NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido
936 do/to Ri 0
960 do/to Ri 0
984 do/to Ri 0
1008 do/to Ri 0
1032 do/ to Ri O
1104 do/ to Ri O
1128 do/ to Ri O
1152 do/ to Ri O
1176 do / to Ri 0
1200 do/to RO
1272 do/ to Ri 0
1296 do/ to Ri O
1320 do/to Ri 0
1344 do/ to Ri 0
1368 do/ to Ri O
1440 do/ to Ri O
1464 do/ to Ri O
1488 do/ to Ri O
1512 do/ to Ri O
1536 do/to Ri 0
1632 do / to Ri-0
1656 do/ to Ri O
1680 do/ to Ri O
1704 do/ to Ri O
1776 do/ to Ri O
1800 do/ to Ri O
1824 do/ to Ri O
1848 do/to Ri 0
1872 do/ to Ri O
1944 do/ to Ri O
1968 do/to Ri,0
1992 do/to Ri'0
2016 do/to Ri 0

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRAMERD Ruasdinidioicidiagite ity abirBr GGG dne G EROEHRO-066s-ToON(ds! ) 3611-0833 - FAX (11)'3621-0170
Para verificarfitiabsin8RraBadrao-sGahisisidyw Banttdde SEndbsesdomOariSos WiRe: dMadiad 4Ry -G8 Jaméied-SE9A¢
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 4FE7-D215-7ACB-5E9A.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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Tempo de Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
exposigdo Norma’NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido

2040 do/ to Ri 0

2136 do/ to Ri 0

2160 do/ to Ri 0

2184 do/ to Ri 0

2208 do/to Ri 0

2280 do/to Ri 0

2304 do/to Ri 0

2328 do/to Ri 0

2352 do / to Ri 0

2376 do/to R0

2448 do/to Ri 0

2472 do/to Ri 0

2496 do/ to Ri 0

2520 do/to Ri 0

2544 do/to Ri 0

2616 do/to Ri 0

Grau de empolamennto quando.a densidade de distribuicao das bolhas conforme a Norma

NBR 5841:2015
d0 = Isento de bolhas

Grau de empolamennto quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma'NBR 5841:2015

t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0 % de areaenferrujada

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRAMERD Ruasdinidioicidiagite ity abirBr GGG dne G EROEHRO-066s-ToON(ds! ) 3611-0833 - FAX (11)'3621-0170
Para verificarfitiabsin8RraBadrao-sGahisisidyw Banttdde SEndbsesdomOariSos WiRe: dMadiad 4Ry -G8 Jaméied-SE9A¢
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Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 4FE7-D215-7ACB-5E9A.
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Foto 2 — Amostra antes do ensaio Foto'3 — Amostra apoés o ensaio

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 10/01/2023 a/15/05/2023.

5. OBSERVAGAO

Este relatorio cancela e substitui o relatério n® MOV/L-364.476/1/Complementar/23,-emitido em
15/05/2023. Alteracéo do item 2.

Sao Paulo, 17 de maio de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

LHM

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRAMER Ruaséinidoididiagiteibs oirsr &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToONE(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
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Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o codigo 4FE7-D215-7ACB-5E9A.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi, proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/4FE7-D215-7ACB-5E9A ou va até o site
https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Cédigo para verificacdo: 4FE7-D215-7ACB-5E9A

Hash do Documento
1597C4870B35FAGEGG6F261AD323117D5D8F6271007F58CF8D36F9A8AFGEEFCTA

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status)em 19/05/2023 é(sao) :

@ Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60 em
17/05/2023 20:12 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Roberta Lopes Dos Santos (Supervisora-de Laborat6rio) -
312.758.418-05 em 17/05/2023 16:10 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital




dan. IDEAL OCP

. : CERTIFICACOES CNPJ:
— AL 29.827.090/0001-70
= CAS Enderego: Av. Sao Miguel n°
— QP ERTIFI 4920 CEP: 03870-100
CIDADE: S&o Paulo
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br
Sao Paulo, 01 de agosto<de 2023

DECLARACAO

A-IDEAL OCP CERTIFICACOES, acreditado pela CGCRE/ INMETRO sob n® OCP-0147,
CNPJ.n° 29.827.090/0001-70 sediada a“Avenida Sdo Miguel n°® 4920 - Bairro - Jardim
cotinha,~ Sao Paulo, SP, declara que o seu-cliente "LBS DO BRASIL LTDA”, CNPJ n©
01.597.132/0001-05, realizou com sucesso o Processo de Certificagcdao Voluntaria de
Preparacdo e Pintura em Superficies Metdlicas conforme ESQUEMA DE CERTIFICACAO
IDEAL OCP -PMC:02, atendendo os requisitos pertinentes da Portaria INMETRO n©
200/2021 - (RGCP) - Requisitos Gerais de Certificagdao. de Produtos. Gerando o
Certificado de Conformidade de n® CE-TM/IDEAL 01/2021, emitido em 11/01/2021 com
vencimento em 11/01/2025realizado com sucesso os seus devidos.ensaios e com suas

manutengdes em Conformidade-

Declara ainda que, durante a manutengao do processo do ano de 2022/2023 a NBR
8094:1983 Material metalico revestido e ndo’revestido - Corrosao por exposicdo.a .névoa
salina = /Método de ensaio usada no Relatério de Ensaio n° MOV/L-
364.476/1/Complementar/A/23, foi cancelada ‘e _subistituda pela NBR 17088 de

03/2023 Corrosdopor exposicdo a névoa salina —_Métodos de ensaio. O que ndo

interferiu no processo>das realizagGes de ensaios de Corrosdo por exposicdo a névoa
salina, uma vez que no ahdamento da transigdo a norma teve apenas alguns requisitos
para melhorar a sua interpretacdao. Nao afetando a sua metodolgia.

Assim neste periodo o laboratorio Falcdo Bauer acreditado pela CGCRE/ INMETRO sob
n° CRL 0137 estava em transicao para adiquir o escopo junto ao CGCRE/ . INMETRO e
neste periodo foi utilizada a NBR ISO 9227:2017 Corrosion tests in artificial atmospheres
— Salt spray tests - NSS, que exerce a mesma metodolgia de ensaios nao interferindo

nos resultado dos ensaios realizados.

- _ Assinado de forma digital pc
Marce lO Anton] O Marcelo Antonio Martins

- Dados: 2023.08.01 17:45:33
Martins 0y

Marcelo Antonio - Diretor
Executivo

IDEAL OCP CERTIFICAGOES
CNPJ: 29.827.090/0001-70
Enderecgo: Av. Sdao Miguel n° 4920
CEP: 03870-100

CIDADE: Sao Paulo

SITE: www.idealocp.com.br
ESTADO: SP

Pagina’lldel
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169 —=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério’em 06/01/2023 e liberado para ensaioem 10/01/2023.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposicao a
atmosfera umida saturada - Método de ensaio.

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradagcao de revestimento —
Designacao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade’ de mudangas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliagao do grau de enferrujamento.

NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empolamento de superficies pintadas

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).61
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQERAMER Ruaséinidoididiagiteibs oire &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToON(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
Para verificarRitiatsin8RreBadrao-sBahifisidyw 8 anttside 8EindvsesdosQakSos Wikks: Madigd ARTG G BABIAID-8078
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo A87F-ECEA-07AD-8078.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosao por exposi¢ao a atmosfera umida saturada, conforme
norma NBR 8095:2015.

Tempo de | ot 08 NER S841 | - ‘norma NBR IS0 46283
exposicio
(horas) Obtido Obtido
24 do/ to Ri 0
48 do/ to Ri 0
120 do/ to Ri 0
144 do / to Ri 0
168 do/ to Ri 0
192 do/ to Ri-0
216 do/ to Ri 0
288 do/ to Ri 0
312 do/ to Ri 0
336 do/ to Ri 0
360 do/ to Ri 0
384 do/ to Ri 0
408 do/ to Ri 0
432 do/ to Ri 0
504 do / to Ri 0
528 do/to Ri 0
552 do/ to Ri 0
576 do/ to Ri 0
648 do/ to Ri 0
672 do/ to Ri O
696 do/ to Ri O
720 do/ to Ri O
744 do/ to Ri O
816 do/to Ri 0
840 do/to Ri 0
864 do/to Ri 0
888 do/to Ri-0
960 do/to Ri 0

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).61
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRAMED Ruasdinidioicidiagite ity abirBr GGG/ dne G EROEHRO-066s-ToON(ds! ) 3611-0833 - FAX (11)'3621-0170
Para verificarfitiabsin8RraB adrao-sGahifsisidww Banttdde SEndbsesdomOaiSos WiRke: dMadiad ARIG E BAABIAID-8078¢
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Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo A87F-ECEA-07AD-8078.
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Tempo de Grau de empolamento conforme a | Grau de enferrujamento conforme a
exposicdo Norma 'NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido
984 do/to Ri 0
1008 do/to Ri 0
1032 do/to Ri 0
1056 do/to Ri 0
1128 do / to Ri 0
1152 do/ to Ri 0
1176 do / to Ri 0
1200 do / to Ri 0
1272 do.-to Ri 0
1296 do / to Ri O
1320 do/ to Ri 0
1344 do/to Ri 0
1368 do/to Ri 0
1440 do/ to Ri 0
1464 do / to Ri 0
1488 do / to Ri 0
1512 do / to Ri 0
1536 do / to Ri 0
1608 do / to Ri 0

Grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a Norma NBR

5841:2015

dO = Isento de bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho‘das bolhas conforme a Norma NBR'5841:2015
t0 = Isento de bolhas
Grau de enferrujamento conforme a’Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0 % de area enferrujada

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).61
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo A87F-ECEA-07AD-8078.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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Foto 2 — Amostra antes do ensaio Foto 3'= Amostra apds o ensaio

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 27/01/2023 a 15/05/2023.

Sao Paulo, 15 de‘maio de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES-DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE.DE LABORATORIO

LHM

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).61
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQERAMER Ruaséinidoididiagiteibs oire &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToON(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
Para verificarRitiatsin8RreBadrao-sBahifisidyw 8 anttside 8EindvsesdosQakSos Wikks: Madigd ARTG G BABIAID-8078
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o codigo A87F-ECEA-07AD-8078.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi, proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/A87F-ECEA-07AD-8078 ou va até o site
https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Cédigo para verificacado: A8B7F-ECEA-07AD-8078

Hash do Documento
0B254EE720ED5CAAF876D3F5152F4FD0O10BECDE722596F1ASFED051AB7A7C4FF

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status)em 17/05/2023 é(sao) :

« Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60 em
15/05/2023 21:21 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Roberta Lopes Dos Santos (Supervisora-de Laborat6rio) -
312.758.418-05 em 15/05/2023 17:20 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital




IDEAL OCP CERTIFICAGOES EMISSAO: 29/11/2021

T CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 29/11/2026
| — o, | | Endereco: Av. Sdo Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA: N/A
*'=, ;.;Z-‘ g CEP: 03870-100 PROXIMA MANUTENCAO: 29/11/2024
- oce cermiFicacio CIDADE: Sdo Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 00
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

CERTFICADO N° CE-FTB/IDEAL-00001/21-01 Total de paginas 2
ESCOPO: MOVEIS COM PREDOMINANCIA EM MADERIA Clli:nR’oT?IEII&igAEO Modelo 5
NOME DA FAMILIA LBS - OFFICE/DINA OFFICE/ ESCOLAR
Contrato (ideal) 01/21
Raz3o Social: LBS DO BRASIL LTDA
Nome Fantasia: ke ek ke kR ek
CNPJ: 01.597.132/0001-05
Endereco: R MANUEL VILALOBOS, 169
Cidade: SAO PAULO Bairro: JARDIM DONA SINHA
CEP: 03.924-050 UF SP
Razao Social LBS DO BRASIL'LTDA
Nome Fantasia: RS S —— Pdis:  Brasil
CNPJ: 01.597.132/0001-05
Endereco: R MANUEL VILALOBOS, 169
Cidade: SAO PAULO Bairro: JARDIM DONA SINHA
CEP: 03.924-050 UF SP

i Assinado de forma digital por
/gl L }é, Marcelo Antonio Marting
W= i Dados: 2021.11.29 10:25:30 -01'00'

Marcelo Anténio
Diretor Executivo

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO DaR.C1.05 — CERTIFICADO

acompanhado das paginas de 1a 2
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- IDEAL OCP CERTIFICACGES EMISSAO: 29/11/2021
_ < A CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 29/11/2026
G f‘__ ‘Q ,__ Enderego: Av. S3o Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA: N/A
' 7’ Lo CEP: 03870-100 PROXIMA MANUTENGAO: 29/11/2024
- ocp cergTiFicacio CIDADE: Sdo Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 00
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

REFERENCIAS NORMATIVAS

; Moveis Corporativos/escolar “Madeira - Fita de borda/Formaldeido /Determinagao do efeito
ESCOPO: - e
de produtos quimicos domésticos
PORTARIA N° 200, DE 29 DE ABRIL'DE 2021 -Requisitos Gerais de Certificagdo de Produtos
(RGCP)
NBR 16332 DE 12/2014 — Méveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagées - (anexo A e B)
NORMAS: NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas ‘de-média densidade — parte 2 - (anexo F e l)
NBR 15316-2:2019 — Painéis de fibras de média densidade — parte 2:
ASTM D1308:2020 — Determinacao do efeito de produtos quimicos domésticos

PORTARIA:

HISTORICO DE REVISOES DO CERTIFICADO

MOTIVO REVISAO DATA
Emissao do Certificado 0 29/11/2021

Notas importantes:

1) Este Certificado atende a todos os requisitos previstos na regulamentagdo em vigor acima descrito e estd de acordo com os rel atérios de
ensaios.informados pelo laboratério responsavel, estando vinculado ao contrato e ao escopo acima especificado, confirmando, portanto, a
certificagdo; auditoria e ensaios;

2) A validade 'deste Certificado de Conformidade esta atrelada a realizagdo das avaliagbes de manutengdo e tratamento-de possiveis ndo
conformidades.de jacordo com as orientages da IDEAL OCP previstas no.RAC especifico. Para verificagdo da condigdo atualizada de
regularidade deste/Certificado de Conformidade deve ser consultado o/banco de dados de produtos e servigos certificados_do Inmetro.

3) E obrigatério o uso do c¢édigo de barras em todos os produtos listados nesta’certificado caso seja aplicado

ITEM MARCA MODELO DESCRIGAO (DESCRIGAO TECNICA DO MODELO)

(Designacao
Comercial)

Armarios— linha LBS Office

1 LBS DO BRASIL Moveis Gaveteiros =~ linha LBS Office
Corporativos para Mesas — linha LBS Office
escritorio Assentos Multiplos (Longarina) com braco — linha LBS Office
Cadeiras escolares com superficie de trabalhe acoplada - linha LBS Escolar
2 LBS DO BRASIL | Moveis Escolares Conjuntos Refeitoérios - linha LBS Escolar

Mesas Maternal/Infantil de Refeicdo/Atividade- linha LBS Escolar
Conjuntos Individual/coletivos/professor/uso multiple - linha LBS Escolar
Mesas Acessivel - linha LBS Escol

5 Assinado de forma digital por
i P Marcelo Antonio Marting
¥ Dados: 2021.11.29 10:25:30--09'00°

Marcelo Antdnio
Diretor Executivo

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade vlido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.CJ.05 ~ CERTIFICADO

acompanhado das paginas de 2a 2
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RELATORIO DE ENSAIO
TAMPO DE MADEIRA

INTERESSADO: IDEAL OCP CERTIFICADORA EIRELI

Avenida Paranagud, <1587 — Sala 01 - Vila Paranagua
03806-010— Sao Paulo <SP

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169 — Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao0 Paulo — SP
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail;-certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-074570)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)
02 (duas) amostras identificadas pelo.interessado como:

N Produto S y Rap P?éé&nso n°
Chapa de madeira (Placa) Manutencéo CE-FTB/IDEAL-00001/21-01

Materiais recebidos no laboratério em 01/06/2023, liberados para ensaio em 06/06/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

Foto 1 Foto 2

Foto 1

METODO / ESPECIFICAGOES

ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household,Chemicals on Clear and
Pigmented Coating Systems

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

SAO PAULO: Rua Anténio Nagib Ibrahim, 544 - S.P. - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11)'3631-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sdo José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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ﬁ

3. RESULTADOS OBTIDOS /(\(/

Ensaio para determinagao feito de produtos quimicos domésticos, conforme a
s’

Norma ASTM D1308:2020

Temperatura média oénnbiente durante o ensaio O 23 21a25
Umidade média do am’yéé‘h(tle durante o ensaio % Q\S\c\ 54 45 a 55

_Agua Destilada fria A @O.)
Agua Destilada quente <(\ ‘O
" Alcool etilico 50% MVonis . O .
~ Vinagre Nao apres’eptou qualquer alteragiao de davel
Sol@o de sabdo @}sgperﬂme, como: descoloragao, altgr @éno
Solucabrdetergents 16 Horas o, formagéo de bolhas, amolecimento;’ "
2 in 0, perda de aderéncia ou fendbmenos~-
Oleo vegetal U% especiais b
Ketchup|', S . Ay
Mostarda /— ,§)
Café | O
Cha A7 Q(\
7 \‘\S\
4. DATADO(S) ENSAIO(S) /- SO
Ensaio realizado em 22/06/2 23/06/2023. /bo
o N
A S&o Paulo, 23 de junho de 2023.
/ Vo 00
L. A FAL BAUER LTDA 6‘) L.A. FALCAO BAUER LTDA d)0
Centro T da Qualidade <gwo X Ky
' \ @\
' L } [ 4 L QD
ROBERTA LOPES DOS SANTOS
Laboratério

LHM

Ao
Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). VQ

A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizag&o prévi .)A

N

SAO PAULO: Rua Anténio Nagib Ibrahim, 544 - S.P. - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11)@6)1-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - S&o José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro 0
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br ?3
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Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo'de’Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169'=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas, pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratéria’em 06/01/2023 e liberado para ensaio-em 10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

Foto 1.
2. METODO / ESPECIFICAGCOES

NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposicdo ao
diéxido de enxofre - Método de ensaio.

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradagao de revestimento —
Designacao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliagao do grau de enferrujamento.

NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empolamento de superficies pintadas

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQERAMER Ruaséinidoididiagiteibs oirs &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToONE(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
Para verificarRitiatsin8RrBadrao-sBahifrisidy w8 anttide SEindvsesdosQakiSos Wikks: Madigd -1 RTS-BEDEResds -F 922,
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 1A75-DEDC-063F-F922.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo'de’Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosao por exposi¢cao ao dioxido de enxofre, conforme norma
NBR 8096:1983.

Quantidade de | Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
ciclos Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
1 do/ to Ri 0
2 do/to Ri 0
3 do/to Ri 0
4 do / to Ri 0
7 do/to Ri 0
8 do/te Ri 0
9 do/to Ri-0
10 do/to Ri 0
11 do/to Ri 0
13 do/to Ri 0
14 do/to Ri 0
15 do/to Ri 0
16 do/to Ri 0
17 do/to Ri 0
20 do./ to Ri 0
21 doto Ri 0
22 do/to Ri-0
23 do/to Ri 0
24 do/to Ri 0
25 do/to Ri 0

Nota: Cada ciclo corresponde a 24 horas.

Grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a Norma NBR

5841:2015
d0 =Isentode b

olhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme-a Norma NBR 5841:2015
t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR I1SO 4628-3:2015

Ri 0 = 0% de area enferrujada

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 1A75-DEDC-063F-F922.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo'de’Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

Foto 2 — Amostra antes do ensaio Foto 3'— Amostra apds o ensaio

4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado entre 30/01/2023 e 24/02/2023.

Sao Paulo, 15 de;maio de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

LHM

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 1A75-DEDC-063F-F922.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi, proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/1A75-DEDC-063F-F922 ou va até o site
https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Cddigo para verificacdo: 1A75-DEDC-063F-F922

Hash do Documento
ODE821360F618265CF4ED06D4032EAG56E01F3979A81B550AC7AA3C09521D467

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status)em 17/05/2023 é(sao) :

« Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60 em
15/05/2023 21:21 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Roberta Lopes Dos Santos (Supervisora-de Laborat6rio) -
312.758.418-05 em 15/05/2023 17:20 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital
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IDEAL OCP CERTIFICAGOES

CNPJ: 29.827.090/0001-70
Enderego: Av. Sao Miguel n2 4920
CEP: 03870-100

CIDADE: Sdo Paulo

ESTADO: SP

EMISSAO: 11/06/2021
VALIDADE: 11/06/2025
TRANSFERENCIA: N/A
PROXIMA MANUTENCAO:
REVISAO DO CERTIFICADO:

SITE: www.idealocp.com.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

CERTFICADO N° C.Ecoselo.001/2021 Total de paginas 6
. A < MODELO DE
ESCOPO: MOBILIARIO/ MOVEIS DE ESCRITORIO E ESCOLAR CERTIFICAGAO Modelo 5

NOME DA FAMILIA

Contrato (ideal)

LBS DO BRASIL / OFFICE / ESCOLAR

01/21

DADOS DO SOLICITANTE / DENTETOR DA LICENCA

Razao Social:

LBS DO BRASIL LTDA

Nome Fantasia:

kkkkdhhhhkkhkkkkkhkkkhhhhhhhkk

Razao Social

LBS DO BRASIL'LTDA

CNPJ: 01.597.132/0001-05

Endereco: Rua Manoel Vilalobos 169,

Cidade: SAO PAULO Bairro: Sapopemba
CEP: 03924-050 UF SP

DADOS DO FABRICANTE

Nome Fantasia: Rk ke ek ke ek ik Pais:  Brasil
CNPJ: 01.597.132/0001-05

Endereco: Rua Manoel Vilalobos 169,

Cidade: Séao Paulo Bairro: Sapopemba
CEP: 03924-050 UF SP

Assinado de forma digital por-
10e094a0-408d-464d-
a67d-120d0b1e8328

Dados: 2022.09.09 14:37:01 -03'00'

MARCELO ANTONIO — DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP

o M

/
o -

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO

acompanhado das paginas de 1a 6 FOR.CJ.05— CERTIFICADO
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IDEAL OCP CERTIFICAGOES EMISSAO: 11/06/2021

T CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/06/2025
— - \FF Enderego: Av. Sdo Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA: N/A
= Vi CEP: 03870-100 PROXIMA MANUTENCAO:
< gep centiricacio  CIDADE: S&o Paulo REVISAO DO CERTIFICADO:
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

REFERENCIAS NORMATIVAS

ESCOPO: MOBILIARIO/ MOVEIS DE ESCRITORIO E ESCOLAR
PORTARIA: PORTARIA N° 200, DE 29 DE ABRIL DE 202(1R-(I§gg;ﬂsitos Gerais de Certificagao de Produtos

ABNT NBR ISO 14024:2022 - Rétulos e declaracdoes ambientais Rotulagem ambiental Tipo |

NORMAS: ABNT NBR ISO 14020:2002 - Rétulos e declaracdes ambientais Principios Gerais

HISTORICO DE REVISOES DO CERTIFICADO

MOTIVO REVISAO DATA
Emissao do Certificado 0 11/06/2021
Atualizagio Da NBR 1SO 14024:2022
Inclusdo de MOVEIS DE ESCRITORIO 1 09/09/2022

Notas importantes:

1) Este Certificado atende a.todos os requisitos previstos na regulamentagdo‘em vigor acima descrito e esta de acordo com os relatérios de
ensaios informados pelo‘laboratério responsavel, estando vinculado ao contrato,e ao escopo acima especificado, confirmando, portanto, a
certificacdo, auditoria e ensaios;

2) Avalidade deste Certificado de Conformidade esta atrelada a realizagdo das avaliagdes.de manutengdo e tratamento de possiveis ndo
conformidades de acordo com as orientagdes da IDEAL OCP previstas no RAC especifico..Para verificagdo da condicdo atualizada de
regularidade deste Certificado de Conformidade deve ser consultado o banco de dados de-produtos e servigos certificados do Inmetro.

3) E obrigatdrio o uso do cédigo de barras em‘todos os produtos listados nesta certificado caso seja aplicado
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' Dados: 2022.09.09 14:37:14 -0300'

MARCELO ANTONIO — DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.CJ.05 — CERTIFICADO
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C.Ecoselo.001/2022

ITEM MARCA DESCRIGAO (DESCRIGAO TECNICA DO MODELO)

1 ARMARIO EXTRA'ALTO OFFICE - AEA

2 ARMARIO ALTO - AA

3 ARMARIO ALTO ESTANTE=AAE

4 ARMARIO BAIXO -AB

5 ARMARIO MEDIO —AM

6 ARMARIO BAIXO ESTANTE ESCANINHO - ABEE

7 ARMARIO MEDIO ESTANTE ESCANINHO - AMEE

8 ARMARIO ALTO ESTANTE ESCANINHO - AAEE

9 ARMARIO EXTRA ALTO ESTANTE ESCANINHO - AEEE

10 ARMARIO 2 CORPOS —AC

11 ARMARIO SUSPENSO OFFICE — AS

12 ARMARIO DE USO GERAL OFFICE — AUG

13 ARMARIO PARA PASTAS SUSPENSAS OFFICE - APS

14 ARMARIO PARA PASTA AZ OFFICE - APAZ

15 ARMARIO DE USO MISTO OFFICE - AUM

16 ARMARIO TROCADOR - AT

17 ARMARIO CARTOLINA - AC

18 LBS DO BRASIL OFFICE GAVETEIRO FIXO - GF- 01, 02, 03

19 GAVETEIRO VOLANTE - GV- 03, 04
20 GAVETEIRO VOLANTE PASTA SUSPENSA --GVP
21 MESA DE TRABALHO - MR 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 160, 180
22 MESA RETANGULAR REUNIAO PLATAFORMA COM OU SEM GAVETEIRO - MRE
23 MESA DE REUNIAO REDONDA — MRED
24 MESA DE TRABALHO DELTA/L COM E SEM GAVETEIRO - MDL 120, 140, 160, 180
25 MESADE TRABALHO DELTA/L PENINSULA COM E SEM GAVATEIRO - MDL 120, 140, 160, 180
26 MESA ACESSIVEL - MRA
27 CADEIRA FIXA-CDO8

28 CADEIRA FIXA - CD09

29 CADEIRA FIXA BASE 4 PES - CFB4D

30 CADEIRA FIXA BASE SKY= CFBS

31 CADEIRA FIXA DIALOGO - CFD

32 CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA ~ CPG

33 CADEIRA SECRETARIA GIRATORIA CAIXA- CSGC

34 CADEIRA SECRETARIA GIRATORIA - CSG

35 CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA — CEG

36 LONGARINA — LONG2

Assinado de forma digital por
;L ﬂ;/ﬂf; 10e094a0-408d-464d-
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C.Ecoselo.001/2022

37 LONGARINA - LONG3
38 LONGARINA - LONG4
39 LONGARINA=LONG5
40 Estagdo de trabalho Retangular - ETR
41 Estacdo de trabalho canto -ETC
42 Estagdo de trabalho em L=ETL
43 Superficie de trabalho angular-STA
44 Superficie de trabalho linear - STL
45 Quadros divisérios (Biombo) - QDB
46 Diviséria Tipo Painel - DTPA
47 Diviséria Tipo Painel - DTPB
48 Diviséria Tipo Painel - DTPM
49 Diviséria Tipo Painel - DTPEA
50 Armario de Ago - PA90C
51 Armario de Ago—ACH
52 Armadrio de Ago - PA 120
LBS DO BRASIL OFFICE
53 Armario de Ago~PA 90
54 Armario de Ago - PA1000
55 Armario de Ago - PA 15.75
56 Armario de Aco - PA 15.90
57 Armario de Ago - PA 17.75
58 Armario de Ago - PA 17.90
59 Armario Estante - EST.30
60 Armario Estante —EST.42
61 Armério Estante —EST.58
62 Armario Estante — EJR.1700
63 Armério Estante — EJR.1000
64 Armario-Arquivo/Pasta Suspensa - OF2C
65 Armario Arquivo/Pasta Suspensa - OF3C
66 Armario Arquivo/Pasta Suspensa - OF4C
67 Armario Arquivo/Pasta Suspensa - OF2
68 Armario Arquivo/Pasta Suspensa - OF3
69 Armario Arquivo/Pasta Suspensa - OF4
70 Armario Arquivo/Pasta Suspensa* OF2C*
71 Armario Arquivo/Pasta Suspensa — OF3C*
72 Armario Arquivo/Pasta Suspensa — OF4C*
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73 Armdrio Roupeiro - GRP1INT

74 Armario-Roupeiro - GRP2

75 Armario Roupeiro - GRP2.3

76 Armario Roupeiro~GRP2INT

77 Armario Roupeiro - GRP4

78 Armario Roupeiro - GRP4.6

79 Armario Roupeiro - GRP2.4

80 Armadrio Roupeiro - GRP2.5

81 Armario Roupeiro - GRP2.8

82 LBS DO BRASIL OFFICE Armario Roupeiro - GRP4.8

83 Armario Roupeiro - GRP4.10

84 Armario Roupeiro - GRP4.16

85 Armario Roupeiro - GRP3INT

86 Armadrio Roupeiro - GRP6

87 Armario Roupeiro - GRP6.9

88 Armario Roupeiro - GRPANT

89 Armario Roupeiro - GRP8

90 Armario Roupeiro - GRP8.12

91 Armadrio Roupeiro - GRP6:12

92 Armario Roupeiro - GRP6.15

93 Armario Roupeiro - GRP6.24

94 Armadrio Roupeiro - GRP8.16

95 Armario Roupeiro - GRP8.20

96 Armario Roupeiro - GRP8.32

Assinado de forma digital por
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ITEM MARCA Linha | DESCRICAO (DESCRICAO TECNICA DO MODELO)

1 FNDE/FDE —CJA 01- ABS—CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL —-TAMANHO 01

2 FNDE/FDE — CJA 03- ABS ~CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL ~TAMANHO 03

3 FNDE/FDE — CJA 04- ABS —CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL ~TAMANHO 04

4 FNDE/FDE — CJA 05- ABS — CONJUNTQALUNO INDIVIDUAL —TAMANHO 05

5 FNDE/FDE — CJA 06- ABS —CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL —TAMANHO 06

6 FNDE/FDE — CJA 01- MDF —CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL -TAMANHO 01

7 FNDE/FDE —CJA 03- MDF — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 03

8 FNDE/FDE — CJA 04- MDF — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 04

9 FNDE/FDE — CJA 05- MDF — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 05
10 FNDE/FDE — CJA 06- MDF — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL —- TAMANHO 06
11 CADEIRA UNIVERSITARIA COM SUPERFICIE DE TRABALHO ACOPLADA — UNI - 01
12 CADEIRA UNIVERSITARIA COM SUPERFICIE DE TRABALHO ACOPLADA -SEDU 01
13 MESA MATERNAL INFANTIL DE REFEICAO E ATIVIDADE — MAP - 04
14 MESA MATERNAL INFANTIL DE REFEICAO E ATIVIDADE — MAP - 05
15 MESA MATERNAL INFANTILDE REFEIC[\O E ATIVIDADE —MAP - 06

16 LBS DO BRASIL ESCOLAR CONJUNTO REFEITORIO - RAP--01 - 04 - LUGARES

17 CONJUNTO REFEITORIO - RAP- 01 - 06 - LUGARES

18 CONJUNTO REFEITORIO - RAP- 01 - 08 - LUGARES

19 CONJUNTO REFEITORIO - RAP-01 - 10 - LUGARES
20 CONJUNTO REFEITORIO - RAP- 01 - 12 - LUGARES
21 CONJUNTO REFEITORIO - RAP-02 - 04 - LUGARES

22 CONJUNTO REFEITORIO - RAP-02 - 06 - LUGARES

23 CONJUNTO REFEITORIO - RAP-02 - 08 - LUGARES

24 CONJUNTO REFEITORIO - RAP-02 - 10 - LUGARES

25 CONJUNTOREFEITORIO - RAP-02 - 12 - LUGARES

26 CONJUNTO REFEITORIO - SEDU - 04 - LUGARES

27 CONJUNTO REFEITORIO - SEDU - 06 - LUGARES

28 CONJUNTO REFEITORIO - SEDU - 08 - LUGARES

29 CONJUNTO REFEITORIO - SEDU-- 10 - LUGARES

30 CONJUNTO REFEITORIO - SEDU - 12 - LUGARES

/o Assinado de forma digital por
R uin -fl"“ 10e094a0-408d-464d-a67d-120d0b1e8328
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74 -
(/@RELATORIO DE ENSAIO

TERIAL METALICO
D

INTERESSADO: LBS DO BRASIL L%
@O Rua Manuel Vilalobos, — Jardim Dona Sinha
Q& 03924-050 — S&o Paulo —GB

A/C: Paulo Santos
C/ Telefone: (11) 2359- 2204/(11%@ 02-3268
O\S} E-mail: certificados.lbs@hotmail.

Aaef (PJ100-070966) '0,9
O
1.  IDENTIFICAGAO D g OSTRA(S) Oé\
03 (trés) amostras identi peIo interessado como: Mater@ﬂ&etahco.
Material recebido no Iabora em 10/01/2023 ¢ liberado para ensaio em 10/01/2023.
<<\ 90
STRA ENSAIADA <P

&,

, 3 Ve
2. METODO / ESPECIFICACOES

NBR 9209:1986 — Preparacgao de superﬁmes@ pintura — Processo de fosforlza¢%
0
S <>
%
3. RESULTADOS OBTIDOS O

C
Ensaio para determinagdao da massa de fosfato 6\6\

S5
Parametro Unidade ~/ Obtido u

Massa de fosfato g/m? 4 + 0,00

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). Q
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizag&o prévi )A

ESAQRAMER Ruaséinidoicidiagiteibs oird, &GS/ dhnelt EROEHEO-066s ToONE(ds!) 3611-0833 - FAX (11) 1-0170
Para verificarRitiatsir8RraBadrac-Cahifrisdyw 8anttade SSindsésdosOarhios utiRes: Medigd DRRY R5IBrEIBD-63D9 )
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br ?3

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo DOB0-B52D-308D-63D9.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

Sao Paulo, 13 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro-Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS/SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DELABORATORIO

LHM

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRAMED Ruasdinidioicidiagite ity abirBr GGG/ dne G EROEHRO-066s-ToON(ds! ) 3611-0833 - FAX (11)'3621-0170
Para verificarfEitiatsin8RreB adrao-Bahirisdyw 8 anttedde 8&indtisesdosarSos utifRzs: dadiad DR 5 arIsD-63DY;
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo DOB0-B52D-308D-63D9.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi, proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/DOB0-B52D-308D-63D9 ou va até o site
https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Cddigo para verificacdo: DOB0-B52D-308D-63D9

Hash do Documento
65200B704F3081215A339EDD509E9C17DF8B25D3DC702E7D71BB571D96A9D38A

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status)em 19/05/2023 é(sao) :

@ Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60 em
17/05/2023 20:12 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Roberta Lopes Dos Santos (Supervisora-de Laborat6rio) -
312.758.418-05 em 17/05/2023 16:10 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169'=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério-em 06/01/2023 e liberado para ensaio’em 10/01/2023.

AMOSTRAS‘RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICACOES

ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medicdo nao destrutiva da espessura de pelicula
seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espeSsura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.

ESAQERAMER Ruaséinidoididiagiteibs oire &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToON(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
Para verificarfitiabsin8RraB8avdrao-sCahippindywBanttaide S dsesdomOakSos uiRke: dMadiad - RiFd&2Bar=ifd-BCo ¥
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 1BDE-02B5-E53D-BC53.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
conforme a Norma NBR 10443:2008.

Parametro Obtido

Tipo de pintura Nao informado

Tipo de substrato Nao informado

Preparacéao superficial do substrato Nao informado

Condi¢coes ambientais
Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23,0 --
Umidade do ambiente durante<o ensaio % 50,0 --
Temperatura da superficie durante as medigdes °C 23,0 --
Espessura da camada (um)
Ponto Individual Média
Corrigido com Obtido sem Obtido com
Obtido o fator de fator-de fator de V)
correcao correcgao corregao
1 101 76
2 93 68
3 119 94
4 103 78
5 80 55
6 108 83
Z 155 120 92 64 + 13,6
8 73 48
9 76 51
10 83 58
11 59 34
12 57 32
Maior valor encontrado que foi desprezado no calculo da‘média (pm) 130
Menor valor encontrado que foi desprezado no calculo da média (um) 32
Fator de reducao da espessura estabelecido pela norma NBR 10443 (pm) 25
Operador
Alexandre

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).

A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.

ESAQRAMER Buasdinidoigidiagitzibs abirsy &GS dhnel EROGIBO-0p6-ToONE(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170

Para verificarfitiabsin8RraB8avdrao-sCahippindywBanttaide S dsesdomOakSos uiRke: dMadiad - RiFd&2Bar=ifd-BCo ¥
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 1BDE-02B5-E53D-BC53.
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A.FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnologico de Controle da Qualidade
ASSINADO'DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES-DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

LHM

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.

ESAQRAMED Ruasdinidioicidiagite ity abirBr GGG/ dne G EROEHRO-066s-ToON(ds! ) 3611-0833 - FAX (11)'3621-0170
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Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 1BDE-02B5-E53D-BC53.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi, proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/1BDE-02B5-E53D-BC53 ou vé até o site
https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Cédigo para verificacdo: 1BDE-02B5-E53D-BC53
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312.758.418-05 em 15/05/2023 17:20 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital
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O@ LAUDO TECNICO ERGONOMICO

% RESOLUCAO

S DO BRASIL LTDA
A

Estg@ecida a Rua Manuel Vila Lobos, ?64/— Sapopemba - Sdo Paulo — SP - CEP: 03924-050, por sua
Diretofa a -assinada, em cumprimento eterminacdo legal, para MOBILIARIO GERAL através
emissao Q;udo de Conformidade Ergoném@ resolve nomear a seguinte comissdo técnica que

procedeu a

laboracdo.

¢ CREA n.2 0600619083 - C@%Nacmnal 2608306268 - Registro % 7.000
S @,

& % 3

C 0 (%
¢ X %
\9/& S3o Paulo, 14 de setembro de 2.022
@) N OO
5 .--l‘" - - -
@LUCINEIDE BEZERRA DOS SANTOS
PROPRIETARIA <O
CPF: 147.638458-45 ~ RG: 23.072070-5 - ssp/s&"@
D
@o 00.)

>, %%

Fundamen i§ Legal vdf
Lei 6.514 de 22 de dezembro de 1977, da Portaria 3214/78, e em conjunto com a NR 17 - Erganomla

atualizada pela Portaria MTP n. %de 07/10/2021
“Laudo Técnico Ergondmico

caracteristicas psicofissiolégicas dos trabalhadores, de modo a prop nar conforto, seguranca, saude e
desempenho eficiente no trabalho”.

‘, 3 () Tabelido de Notas de Santo Andre SP Ru

Ailton Sartori - Tabelido |




O@ LAUDO TECNICO ERGONOMICO

Lo,oLaudo Técnico Ergondmico

Eu, Jlﬁa@dy Moraes Lima Jr., Engenheiro de Seguranca do Trabalho
CREA n.2 06 ,Qi(3083 - Registro MTb: 7.000 — CREA Nacional 2608306268

"<~ FUNDAMENTAGAO LEGAL |
Lei 6.514 de 22 de dezembro de 1977 da Portaria 3214/78, e em conjunto com a NR 17 - Ergonomia
< atualizada pel 9Brtar|a MTP n. 423 de 07/10/2021,
S
O “Laudo Teécnigo Ergonémico — NR-17, \
Esta@'xer as diretrizes e os requisitos que@ermltam a adaptacdo das condicdes de trabalho, as |
caracteristi%&sicofisiolégicas dos trabalhadores;de modo a proporcionar conforto, seguranca, satude
V' e desempenho eficiente no trabalho”. |
7

R

Certifico para os devidos fins, que referente a relagio de mévg%u mobiliarios, da empresa, LBS DO
BRASIL LTDA, situada a Rué%q;nuel Vila Lobos, 169, - Sapopemba®,§o Paulo, SP - CEP: 03924-050, -
CNPJ: 01.597.132/0001-05 — I'ig{»{gao Estadual: 114.808.335-110, cd&@elagéo aos moveis, segundo as
caracteristicas de cada linha abal%enuonada, contidas nos respectiv%udos.

N D
o)
<) '0

Moveis Analisados:

ARMARIO EXTRA AL " FICE - AEA
: & g 2
2 ‘I’C\ ARMARIO ALTO —AA ‘JO Ué)
he A
3 { ¢ ARMARIO ALTO ESTANTE — AWFG)
4 6\/& ARMARIO BAIXO —AB 4 )
5 O ARMARIO MEDIO -AM /33,\
6 Pe) ARMARIO BAIXO ESTANTE ESCANINHO - AB@A
7 ’% ARMARIO MEDIO ESTANTE ESCANINHO - AMEE..
8 < ARMARIO ALTO ESTANTE ESCANINHO - AAEE ) —~
RIO EXTRA ALTO ESTANTE ESCANINH E
9 W 0 - AEE 4 .
AR‘%O 2 CORPOS - AC -
:g ARMARIO SUSPENSO OFFICE \_%/\ '!
us —-AS |
. <A |
12 ARMARIO DEUSO GERAL OFFICE ~AUG 2O l
- /o
ARMARIO PA AS SUSPENSAS OFFICE - &/ i
13 rwp'b»g S su OFFICE - APS 003
ARMARIO PARA PA Z OFFICE -
14 s@} CE - APAZ Q N
15 ARMARIO DE USO Mlsm@nce -AUM
16 = K
AVETEIRO FIXO - GF-01, 02; D
G GF-01 of@a O- ]
17 GAVETEIRO VOLANTE - GV-03,04 . N
18 LBS DO BRASIL OFFICE GAVETEIRO VOLANTE PASTASUSPE%VP
19 MESA DE TRABALHO - MR 80, 90, 100, 11(_;}:1{ 130, 140, 160, 180
20 MESA RETANGULAR REUNIAO PLATAFORMA\G@I | OU SEM GAVETEIRO - MRE |
21 MESA DE REUNIAO REDONDA - MRED 9@
P
22 MESA DE TRABALHO DELTA/L COM E SEM Gavmmo(dﬂt 120, 140, 160, 180
23 MESA DE TRABALHO DELTA/L PENINSULA COM E SEM GA\K’QIE%O - MDL 120, 140, 160, 180
24 CADEIRA FIXA - CDO8 N N
05
25 CADEIRA FIXA - CDO9 NP P
) =1
26 CADEIRA FIXA BASE 4 PES - CFB4D 0 N
27 CADEIRA FIXA BASE SKY - CFBS het
.|
28 CADEIRA FIXA DIALOGO - CFD A |
Qala 4
29 CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA ~ CPG e I |




LAUDO TECNICO ERGONOMICO

30 \-<’ O CADEIRA SECRETARIA GIRATORIA CAIXA - CSGC
31 \S\/ CADEIRA SECRETARIA GIRATORIA = CSG

32 L CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA - CEG

33 O A LONGARINA - LONG2

ITEM MARCA Linha DESCRICAO (DESCRICAO TECNICA DO MODELO)
35 LONGARINA - LONG4
36 ¢ LONGARINA < LONGS
37 \9 Estagdo de trab%netangular -ETR
38 O Estagdo de trabalho @ -ETC
39 6:/» Estagdo de trabalho eﬁv@/‘l’\l
40 Q/ Superficie de trabalho ang&l@sm
41 0\9 Superficie de trabalho linear - STL N
42 7 b Quadros divisérios (Biombo) - QDB N/o
43 O P Diviséria Tipo Painel - DTPA ! O,_\
a4 '7 4) Diviséria Tipo Painel - DTPB ~ N
45 ,y Diviséria Tipo Painel - DTPM 0\9’\
46 \>ilviséria Tipo Painel - DTPEA O P
a7 ‘&@}a{» de Ago - PASOC Vo N
48 Ann&-‘.(up Ago —ACH Yo -
49 | lssposrasit OFFICE e "‘% . ATV
50 o Armério de Ago >PA 90 Y N
51 O Armirio de Ago -‘ﬁkﬁg{l Vo')n
52 Q& S Armario de Ago - PA 1575 e
53 @) Armério de Ago - PA 15.90 ( O+ "d{n
54 ¢ Armiriode Ago-PA17.75 7 pcdo
55 6\/& Armario de Ago - PA 17.90 o) N
56 O Armario Estante Ago - EST.30 i T’O
57 " Armaério Estante Ago —EST.42 (_)(\
58 'y/p ’V Armadrio Estante Ago - EST.58 - \S?(\
59 { Armirio Estante Ago - EJR.1700 ~
60 %lé)rlo Estante Ago —EJR.1000 /Vo
61 Arﬁ(@Arquim{Pasta Suspensa Ago - OF2C 9/)
62 hméﬂbﬂ;@ltﬁc,‘mstz Suspensa Ago - OF3C ti);)
63 Armirio Arq@ﬁ'asta Suspensa Ago - OF4C o O/)
64 Armdrio Arquivéﬁ’ﬂtfa\ Suspensa Ago - OF2 ~O o)
65 Armario nrqulvolPaﬂ/'&spensa Ago - OF3 ('0 X
66 Armaério Arquivo/Pasta %ﬁa Ago - OF4 O&
67 Armério Arquivo/Pasta Suspem'd)ipo - OF2C* Q.D
68 Armrio Arquivo/Pasta Suspensa Ago < OF3C* N
69 Armério Arquivo/Pasta Suspensa Aco -@/a\c'
&
RAS
O
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0
P |
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<
s
LO

yi
70 V@ Armario Roupeiro Ago - GRP1INT
b i | Q\Améﬂo Roupeiro Ago - GRP2
72 i mlérlo Roupeiro Ago - GRP2.3
76 Ar‘@é}}? Roupeiro Ago - GRP2INT
74 Q Amérk&:\peiro Aco - GRP4
75 6\ Armério R&d;é}?\ Ago - GRP4.6
76 +O Armario Roupﬂ@ﬁo -GRP2.4
77 ( O Armirio Roupeiro GRP2.5
78 \9/ Armdrio Roupeiro Ago -Tiw.ﬂ
79 LBS DO BRASIL LO OFFICE Armério Roupeiro Ago - GRPAS
80 D Armario Roupeiro Ago - GRP4.3.‘U’C\A
81 'V,p Armério Roupeiro Ago - GRP4.16 &‘\9
82 ~ & Armario Roupeiro Ago - GRPINT )~
83 ¢ Armario Roupeiro Ago - GRP6 1,
84 % Armario Roupeiro Ago - GRP6.9 (3
85 _hrAmério Roupeiro Aco - GRPANT '(43_\
86, Ardrio Roupeiro Ago - GRP8 o O
8'}{ N Am'lév%upeiro Ago - GRP8.12 (/0\
88 O Armério R:@m Ago - GRP6.12 U'O N
89 <<:I, Armario Roupeiro) ) Ago - GRPE.15 “So
90 QO Armirio Roupeirc‘@sﬁﬂl’s.zd V‘O,x
91 4y Armdrio Roupeiro Ago - GRP8.16 <
92 7L Armario Roupeiro Ago - GRPB20
93 O A Armario Roupeiro nco—GRPS’.ﬁ)h
ﬁ <
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6
Q

3 ~{ ¢ FNDE/FDE ~ CJA01- ABS ~ CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL ~TAMANHO 01

2 \g\/' FNDE/FDE — CJA 03- ABS —~ CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL ~TAMANHO 03

3 lb FNDE/FDE — CJA 04- ABS — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL ~TAMANHO 04

4 ,0 FNDE/FDE — CJA 05- ABS = CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL ~TAMANHO 05

5 ‘V,p FNDE/FDE — CJA 06- ABS — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL ~TAMANHO 06

6 < FNDE/FDE — CJA 01- MDF — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 01

7 '<\(/ FNDE/FDE ~ CJA 03- MDF = CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 03

8 %(\FNDE}’FDE ~CJA 04- MDF — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 04

9 @D/E\!FDE—CM 05- MDF — CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 05

10 , Fr{%s ~ CJA 06- MDF ~ CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - TAMANHO 06

11 cnn:?m%vensrmm COM SUPERFICIE DE TRABALHO ACOPLADA — UNI - 01

12 O CADEIRA UNJVERSITARIA COM SUPERFICIE DE TRABALHO ACOPLADA - SEDU 01

13 6\,/, MESA MATER%/F:NT!L DE REFEICAO E ATIVIDADE — MAP - 04

14 C} MESA MATERNAI.T“@];ILDE REFEIGAO E ATIVIDADE — MAP - 05

15 OLS\ MESA MATERNAL INFANTIL DE REFEIGAO E ATIVIDADE ~ MAP - 06

16 | USOOMARj  ESCOUAR CONJUNTO REFEITORIO - nﬁ% 04 - LUGARES

17 O 0 CONJUNTO REFEITORIO - RAP- d1@,s';' LUGARES

18 < '?’ CONJUNTO REFEITORIO - RAP- 01 - da@ﬁam
| 19 < CONJUNTO REFEITORIO - RAP-01-10 - I.lﬁ&#is

20 K\(/ CONJUNTO REFEITORIO - RAP-01-12 - LUGARES
21 @1 | CONJUNTO REFEITORIO - RAP-02 - 04 - LUGARES /O N

22 <, UNTO REFEITORIO - RAP-02 - 06 - LUGARES ?’0\

23 CORJUNTO REFEITORIO - RAP-02 - 08 - LUGARES S

24Q 5 conw?nmlmmo- RAP-02 - 10 - LUGARES O )

) E S12- (94

R i D e v s

;g +O CONJUNTO nzm‘?@- SEDU -06 - LUGARES ‘%>

28 ((/ CONJUNTO REFEITORIQ 55EDU - 08 - LUGARES \('/;_-)

29 \9/[/ CONJUNTO REFEITORIO - sfey@/-so - LUGARES

30 O, CONJUNTO REFEITORIO - SEDU #32 LUGARES

$
v > O

Declaro que o mobiliario por mim isado encontra-se em cc:onfc:mnidacfi> m os Padrdes técnicos e
funcionais basicos de ergonomia, aten o alein.26.514 de 22 de deze de 1977, da Portaria n.2
3.214/78 e em conjunto com a NR-17 - @' onomia, atualizada pela Portaria- MTP n.2 423 de 07 de
outubro de 2.021 do “Laudo Técnico Ergonﬁ%‘so, estabelecer as diretrizes e os rﬁp' itos que permitam
a adaptagao das condigdes de trabalho, as cara?isticas psicofisiolégicas dos trabaﬂ%g:res. de modo a
proporcionar conforto, seguranga, salude e dese

ho eficiente no trabalho.”
Pl %,

_....-»---'l';_‘.:‘io 1
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- SANTO ANDE

Engenheiro de Seguranca do Trab
.2 0600619083 - CREA Nacional 2608306268 - R&btro MTb: 7.000

? () Tabelido de Notas de Santo André - SP  RuaDr. Albu

Ve Ailton Sartori - Tabelide r s mail
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Reconheco por sese
JURANDY HORAE
T H{ﬂﬂﬂﬂtﬂ A




Av.Athog da Silveira Ramos, 274 o)
CCMN/NCE - Bloco C

¢ D
Cidade Universitaria & Ilha do Fundao
Rio de Janeiro - R)
Assoclagdo

CEP: 21941-916 Bensliaive

de Ergonomia

1671/2023

DECLARACAQO

Declaramos para os devidos fins que o Sr.
JURANDY MORAES LIMA JUNIOR, CPF n® 451.910.188-34, faz
parte do quadro social da ABERGO - Associa¢io Brasileira de
Ergonomia, na’ categoria Profissional e esta regular com a

anuidade. Esta declaracao é valida para a competéncia de 2023.

Rio de Janeiro, 01 de marg¢o de 2023.

[28.003.218 / 0001191 |
ASSOCIACAD BRASILEIRA / |
DE ERCONOMIA / f o ’ 43,./ 7
Av. Athos ¢a Sivenra Ramos, 274 [ 7 Qe ¢ )

ABERGQ

prédio do NCE Cigace Universitana

{LHA DO FURDAQO - CEP 21941-611 ‘
L__ RID DE JANEIRD - RJ i

sgé}etaﬂa d:



IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO: 11/01/2021

- CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2025
- = E=DEAL Endereco: Av. S30 Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA:
E AL ches;;.éertificado CEP: 03870-100 PROXI.!VIA MANUTENCAO: 11/01/2023
- OCP CERTIFICAGA PTM-01 CIDADE: S3ao Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 01
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

CERTFICADO/N® CE-TM/IDEAL 01/2021 Total de paginas 6
) Preparacgio e Pintura em Superficies Metalicas MODELO DE
ESCOPO: CERTIFICAGAO Modelo 6
NOME DA FAMILIA Preparacao e Pintura em Superficies Metalicas
DADOS DO SOLICITANTE / DENTETOR DA LICENCA
Contrato (ideal) PTM-01
Razao Social: LBS DO BRASIL LTDA

dedekdkkdk

Nome Fantasia:

CNPJ: 01.597.132/0001-05

Enderecgo: Rua Manoel Vila Lobos, 128

Cidade: Séao Paulo Bairro: Sapopemba
CEP: 03924-050 UF SP
Razao Social LBS DO BRASIL'LTDA

Nome Fantasia: R Pais: BRASIL
CNPJ: 01.597.132/0001-05

Enderecgo: Rua Manoel Vila Lobos, 128

Cidade: Séao Paulo Bairro: Sapopemba
CEP: 03924-050 UF SP

Assinado de forma digital por
? . %ﬁ? Marcelo Antonio Martin’s
/Mﬁééﬂ'_& Dados: 2023.06.21 15:33:41
' -03'00'
MARCELO ANTONIO — DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.TM.05 — CERTIFICADO

acompanhado das paginas de 1 a 06


http://www.idealocp.com.br/

IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO: 11/01/2021

- CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2025
—"] = = E=DEAL Endereco: Av. SGo Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA:
= DEAL [ Tccontonss  CEPE03870-100 PROXIMA MANUTENGAO: ~ 11/01/2023
e A OCP CERTIFICAGAC PTM-01 CIDADE: Sao Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 01
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CE-TM/IDEAL 01/2021

ESCOPO: Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas

PORTARIA: Portaria Inmetro n° 200/2021 - RGCP
NBR 14951:2003 Sistemas de pintura-em superficies metalicas — Defeitos e corregdes
NBR'14847:2002 Inspegéo de servigos de pintura em superficies metalicas — Procedimento

NBR 15156:2015 Pintura industrial — Terminologia

NBR 15158:2004 Limpeza de superficie de aco por compostos quimicos

. Material metalico revestido e n&o revestido - Corrosédo por exposigdo a névoa salina
NBR 8094:1983 - Método de ensaio.
Resultado - Tempo de exposi¢do (2616 horas)

1SO 9227:2017 Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests~ NSS
Resultado — ©@btido: Tempo de exposicédo (2616 horas)

NORMAS:

NBR ISO 4628-3:2015 | Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradacéo de revestimento — Désignacéo

da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na
aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferrujamento

Resultado — Obtido: Grau de‘enferrujamento Obtido Ri 0

(Ri 0 = 0 % de area enferrujada)

NBR 5841:2015 Determinagéo do grau de empolamento de superficies pintadas

Resultado — Obtido: Grau de empolamenio Obtido d0 / t0

(d0 = Isento de bolhas/t0 = Isento de bolhas)

NBR 8095:2015 I}/Iaj[erial metalico revestido e ndo revestido= Corrosao por exposi¢do aatmosfera
Umida saturada

Resultado — Obtido:Tempo de exposicao (1608 heras)

NBR ISO 4628-3:2015 | Tintas € vernizes — Avaliagdo da degradagao de revestimento — Designagéo

da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade ‘'de'mudangas uniformes na
aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferrujamento

Resultado — Obtide: Grau de enferrujamento Obtido Ri 0

(Ri 0 = 0 % de areaenferrujada)

NBR 5841:2015 Determinacdo do grau‘de-empolamento de superficies pintadas
Resultado — Obtido: Grau de empolamento Obtido dO / t0
(d0 = Isento de bolhas/t0 = Isento de bolhas)

Assinado de forma digital por
_ / , Marcelo Antonio Martins
/ <kl Dados: 2023.06.21 15:34:06
-03'00'
MARCELO ANTONIO - DIRETOR EXECUTIVO IDEAL OCP

REVISAO: 9 RESPONSAVEL: DANIEL CUNHA

Certificado de Conformidade valido somente APROVADO: MARCELO ANTONIO FOR.TM.05 — CERTIFICADO

acompanhado das paginas de 1 a 06


http://www.idealocp.com.br/
http://www.abntcatalogo.com.br/norma.aspx?ID=1860
http://www.abntcatalogo.com.br/norma.aspx?ID=1962
http://www.abntcatalogo.com.br/norma.aspx?ID=333602
http://www.abntcatalogo.com.br/norma.aspx?ID=433

é‘ EAL SDEAL

OCP CERTIFICA

Processo Certificado

PTM-01

NORMAS:

NBR 8096:1983

NBR ISO 4628-3:2015

NBR 5841:2015

IDEAL OCP CERTIFICACOES EMISSAO: 11/01/2021

CNPJ: 29.827.090/0001-70 VALIDADE: 11/01/2025
Enderego: Av. S3o Miguel n2 4920 TRANSFERENCIA:

CEP: 03870-100 PROXIMA MANUTENCAO:  11/01/2023
CIDADE: S3o Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 01

ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br

CE-TM/IDEAL 01/2021

Material metalico revestido e néo revestido - Corroséo por exposi¢do aodidxido de
enxofre - Método de ensaio;
Resultado — 25 clicos (Cada ciclo corresponde a 24Hrs)

Tintas e vernizes — Avaliagéo da degradagéo de revestimento — Designacao

da quantidade’e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na
aparéncia - Parte '3: Avaliagdo do grau de enferrujamento

Resultado - Grau de-enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada)

Determinagao do graude empolamento de superficies pintadas
Resultado — Grau de empolamento Obtido d0 / t0
(d0 = Isento de bolhas/t0 = Isento de bolhas)

ASTM D2794.93 (Rev.
2019)

Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da
Deformagédo Rapida (Impacto)

Resultado — Obtido:

Parametro

Diametro do indentador = 0,625 (15,9) - pol-(mm)
Diametro do suporte da chapa = 0,64 (16,3) pol, (mm)
Espessura do substrato = 0,78 mm

Espessura do revestimento = 41 pym

Altura do_ponto extremidade de falha = 3 (76,2 mm)pol. (mm)
Ponto deextremidade da falha = 0,07 kg.m

Tipo de deformacdo= Extrusdo

ASTM D7091:2022

NBR10443:2008

Pratica padrao-para medigdo nao destrutiva da espessura de pelicula
seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo

magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

Resultado — Obtido:

Maior valor encontrado que foi desprezado no calculo da média (um) 130
Menor valor encontrado que foi despfezado no calculo da média (um) 32
Fator de redugéo da espessura estabélecido pela norma NBR 10443 (um) 25

ASTM D3363:2022

Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis
Resultado — Obtido:

6HNao apresentou ruptura ou marcagao no filme.

5H\N&o apresentou ruptura ou marcagao no filme.

4H Naodapresentou ruptura ou marcagao no filme.

3H Nao apresentou ruptura ou marcagéo no filme.

2H N&o apresentou ruptura ou marcagao no filme.

NBR 11003:2009
(verséo corrigida 2010)

Determinagao da.verificagao da aderéncia da camada — Metodo A
Resultado — Obtide:

Parametro

Destacamento - 0 mm

Classificagao - Gr0

Gr0 Nenhuma Area da Pelicula Destacada

Gr1 Area da Pelicula Destacada; cerca de 5% da area quadriculada
Gr2 Area da Pelicula Destacada( cerca de 15% da area quadriculada
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Gr3 Area da Pelicula Destacada, cerca de 35% da area quadriculada
NBR 10443:2008 Tintas. e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas,- Método de ensaio

ASTM D3359:2022 Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada. — Metodo A
Resultado — Obtido:

Parametro

Destacamento - 0.mm

Classificagédo - 5B

5B — Porcentagem daarea removida 0% Nenhum
4B — Porcentagem da area.removida Menos de 5%
3B — Porcentagem da area removida 5 — 15%

2B — Porcentagem da area remavida 15 - 35%

1B — Porcentagem da area removiga, 35 — 65%

0B — Porcentagem da area removida‘Mais de 65%

ASTM D7091:2022 Pratica padrédo para medigdo ndo destrutiva-da espessura de pelicula seca de
revestimentos nao magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

ASTM D523:2018 Método de teste padréo para Brilho especular
' Resultado.— Obtido:
ParametfoMédia das leituras de brilho
Geometria do“medidor (°) 60
. Unidade ub
NORMAS: Média 56
U+21

Standard Test Method forEffect of Household Chemicals on Clear and-Pigmented
Coating Systems (Ensaio para determinacéo do efeito de produtos quimicos
domésticos)

Método - Teste Spot Coberto

Resultado — Obtido:

Produto quimico Tempo de exposi¢do: 1-Hora

Agua Destilada fria Tempo de exposicao ¢, Hora - Conforme

Agua Destilada quente 1 Hora - Conformé

Alcool etilico 50% 1 Hora - Conforme

Vinagre 1 Hora - Conforme

Solugado de sabao 1 Hora - Conforme

Solugéordetergente 1 Hora - Conforme

Oleo vegetal 1 Hora - Conforme

Ketchup 1 Hora - Conforme

Mostarda 1 Hora.- Conforme

Café 1 Hora - Canforme

Cha 1 Hora - Confaorime

ASTM D1308:2020
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CE-TM/IDEAL 01/2021

NBR 10443:2008
NBR 10545:2014

Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas. - Método de ensaio

Tintas'— Determinagao da flexibilidade por mandril conico

Resultado=+Obtido:

Corpo de prova 1 Determinagéo da flexibilidade da tinta

Espessura da camada (Média) 47 ym u + 10,28

Distancia ao longd do eixo do cone a partir da extremidade mais fina (Nao houve
fissuras) mm + 0,01

Alongamento percentualobtido através do grafico 32%

Correcao adicionada a porcentagem de alongamento por cada um de espessura 0,64 %
Alongamento final encontrado 62,08%

Corpo de prova 2 Determinagée’da flexibilidade da tinta

Espessura da camada (Média) 45pm u + 17,78

Distancia ao longo do eixo do cone-a-partir da extremidade mais fina (Ndo houve
fissuras) mm + 0,01

Alongamento percentual obtido através do grafico 32%

Corregéo adicionada a porcentagem de alehgamento por cada um de espessura 0,64 %
Alongamento final encontrado 60,80%

NORMAS:

NBR 9209:1986

Preparacgdo de superficies para pintura — Processo de fosforizagao.
Resultado — Obtido:
Parametro.- Massa de fosfato g/m2, 0,64 + 0,00

JIS Z 2801:2010

(E) — Antibacterial products — Test for antibacterial activityiand efficacy.
Resultado — Obtido:

Microrganismo Staphylococcus Aureus ATCC 6538
Inéculo Inicial (ufc/cat™) (sem tratamento) 6,3 x 10°
Resultado (ufc/cm*®) (conrtratamento) 2,6 x 10°
Atividade antibacteriana(1)’(valor logaritmico) 0,37
Taxa de eliminacéo (%) 41,27

Escherichia coli ATCC 8739

Inéculo Inicial (ufc/cm?®) (sem tratamento) 3,0 x 10°
Resultado (ufc/cm*®) (com tratamento)<7;3-x 10*
Atividade antibacteriana(1) (valor logaritmico).0,23
Taxa de eliminacao (%) 24,3

(1) Atividade Antibacteriana = Valor logaritmico do’Inéculo Inicial - Valor logaritmico do
Resultado

NBR 7397:2016

Produto de,aco e ferro fundido galvanizado por imers&o a quente —

Determinagao da massa do revestimento por unidade de- area.
Resultado — @btido:

Parémetro — Massa g/m2 139,346 + 0,00
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e A OCP CERTIFICAGAC PTM-01 CIDADE: Sao Paulo REVISAO DO CERTIFICADO: 01
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SITE: www.idealocp.com.br

CE-TM/IDEAL 01/2021

LABORATORIO: N° RELATORIOS Situagéo

MOV-L-364.476-1, MOV-L-364.476-2-23,
MOV-L-364.476-3-23, MOV-L-364.476-4-23,
MOV-L-364.476-5-23, MOV-L-364.476-6-23,
MOV-L-364.476-7-23, MOV-L-364.476-8-23, CONFORME
MOV-L-364.476-9-23, MOV-L-364.476-10-23,

MOV-L-364.476-11-23 e MOV+L:-364.476-12-23
e R-364.476_1-23QUI-

HISTORICO DE REVISOES DO CERTIFICADO

Falcado Bauer Centro Tecnoldgico de
controle da Qualidade CRL-0137

MOTIVO REVISAO DATA
Layout do Certificado 1 22/01/2022
Inclusdao de Resultado dos Laudos 2 21/06/2023

Notas importantes:

1) Este Certificado atende a todos os requisitos previstos na regulamentagdo.em vigor acima descrito e estd de acordo com os relatdrios de
ensaios informados pelo laboratério responsavel, estando vinculado ao contrato e ao escopo acima especificado, confirmando, portanto, a
certificagdo, auditoria e ensaios;

2) Avalidade deste Certificado de Conformidade estd atrelada a realizagdo das avaliag0es de manutengdo e tratamento de possiveis ndo
conformidades de acordo com as orientacGes da IDEAL OCP previstas no RAC especifica. Para verificagdo da condi¢do atualizada de
regularidade deste Certificado de Conformidade deve ser consultado o banco de dados de produtos e servigos certificados do Inmetro.

3) E obrigatério o uso do cédigo de barras'em todos os produtos listados nesta certificado case 'seja aplicado;

4=v-=ii \OEAL
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Relatério de Ensaio n° MOV/L-364.476/7/23
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Laboratdrio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n°® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo'de’Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169~ Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratériorem 06/01/2023 e liberado para ensaio,.em 10/01/2023.

AMOSTRAS'RECEBIDAS PARA ENSAIO

2.  METODO / ESPECIFICAGOES

ABNT NBR 11003:2009(versao corrigida 2010) — Determinacao da verificagdo da aderéncia da
camada.

ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio

ASTM D3359:2022 - Determinacao da verificagdo da aderéncia da’camada.
ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medicao ndo destrutiva da-espessura de pelicula

seca de revestimentos ndao magnéticos aplicados a metais ferrosos e-de revestimentos néo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQERAMER Ruaséinidoididiagiteibs oire &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToON(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
Para verificarRigiabsin8RreBa@drao-Bahipisidyw B anttaide HindsdsdosOariSos Wik dMadigy 26 -0A\3ariene0-44D ¥
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 26FF-DA8D-EECO0-44D3.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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RESULTADOS OBTIDOS

3.1. Ensaio de aderéncia da tinta conforme norma NBR 11003:2009 (Versao corrigida

dé 2010).

Condig6es ambientais

Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura do,ambiente durante o ensaio °C 23 21a25
Umidade do ambiente durante o ensaio % 61 60a70
Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Destacamento mm 0
Classificagao -- Gr0

Classificagdo do destacamento da camada — Método A (ABNT NBR 11003)

Gry Nenhuma area da pelicula destacada

Gr2 Area da pelicula destacada, cerca de 15 % da
érea quadriculada

r’

Gr1 Area da pelicula destacada, cerca de 5 % da drea

guadriculada

Gry Ared da pelicula destacada, cerca de 35 % da 4rea

quadricUlada

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRALER Ruasdintdioicidiagitetbs poirsr oG/ dnel EROGHEO-066 ToONM(JIs! ) 3611-0833 - FAX (11)'3631-0170
Para verificarRitiabsin8RreBdrao-Cahippisdww B anttside SHindsésdosnOakiSos Uik dadigd 2656 -0A3ariene0-44D Y.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 26FF-DA8D-EECO0-44D3.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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3.2
Determinacao de aderéncia.

Ensaio de aderéncia’da tinta, conforme o subitem ASTM D3359-17 — tintas —

Condigbées ambientais

Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23 21a25
Umidade do’ambiente durante o ensaio % 60 60a70
Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Destacamento mm 0
Classificacao -- 5B

Classificacao do destacamento da camada — Método B (ASTM D3359: 2017)

I CLASSIFICACAD DOS RESULTADOS DE TESTE DE ADESAD
PORCENTAGEM SUEERFICIE DA AREA DE CORTE TRANSVERSAL EM GUE
CLASSIFICACAD DA ARESA OEORRERAM FLOCOE EM SEIS CORTES PARALELOS E
FEMOVIDA PORCENTAGEM DO INTERVALGO DE ADESAD
0%
58 Manhum
AB Mencs de
5%
3B 5~ 15%
Ll
28 15 — 35% I
18 35 - 65% +—+—
o8 Blais che
65%

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRALER Ruasdintdioicidiagitetbs poirsr oG/ dnel EROGHEO-066 ToONM(JIs! ) 3611-0833 - FAX (11)'3631-0170
Para verificarRitiabsin8RreBdrao-Cahippisdww B anttside SHindsésdosnOakiSos Uik dadigd 2656 -0A3ariene0-44D Y.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 26FF-DA8D-EECO0-44D3.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
ROBERTA LOPES DOS SANTOS

SUPERVISORA DE LABORATORIO

LHM

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
BRUNO GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 26FF-DA8D-EECO0-44D3.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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Cédigo para verificacdo: 26FF-DA8D-EEC0-44D3

Hash do Documento
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« Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60 em
15/05/2023 21:21 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Roberta Lopes Dos Santos (Supervisora-de Laborat6rio) -
312.758.418-05 em 15/05/2023 17:20 UTC-03:00
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169~ Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério,em 10/01/2023 e liberado para ensaio.em 10/01/2023.

AMOSTRA ENSAIADA

2. METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosédo por exposi¢ao a névoa
salina - Método de ensaio.

ISO 9227:2017 - Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests - NSS

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacao de revestimento —
Designacao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliacao do grau de enferrujamento.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRAMER Ruaséinidoididiagiteibs oirsr &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToONE(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
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Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o codigo 4FE7-D215-7ACB-5E9A.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosao por exposicdao em camara de névoa salina, conforme
norma NBR 8094:1983 e ISO 9227:2017

Tempo@s Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
exposicio Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido
24 do/to Ri 0
96 do/to Ri 0
120 do/ to Ri O
144 do/ to Ri O
168 do/ to Ri 0
192 do/to RO
264 do/ to Ri O
288 do/to Ri 0
312 do/ to Ri 0
336 do/to Ri 0
360 do/to Ri 0
432 do/ to Ri O
456 do/to Ri 0
480 do/to Ri 0
504 do/to Ri 0
528 do/to Ri 0
600 do/to Ri:0
624 do/ to Ri O
648 do/to Ri 0
672 do/ to Ri O
696 do/to Ri 0
720 do/ to Ri O
744 do/ to Ri 0
768 do/to Ri 0
792 do/ to Ri 0
812 do/ to Ri 0
836 do/to RO
860 do/to Ri 0

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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Tempo de Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
exposigio Norma’NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido
936 do/to Ri 0
960 do/to Ri 0
984 do/to Ri 0
1008 do/to Ri 0
1032 do/ to Ri O
1104 do/ to Ri O
1128 do/ to Ri O
1152 do/ to Ri O
1176 do / to Ri 0
1200 do/to RO
1272 do/ to Ri 0
1296 do/ to Ri O
1320 do/to Ri 0
1344 do/ to Ri 0
1368 do/ to Ri O
1440 do/ to Ri O
1464 do/ to Ri O
1488 do/ to Ri O
1512 do/ to Ri O
1536 do/to Ri 0
1632 do / to Ri-0
1656 do/ to Ri O
1680 do/ to Ri O
1704 do/ to Ri O
1776 do/ to Ri O
1800 do/ to Ri O
1824 do/ to Ri O
1848 do/to Ri 0
1872 do/ to Ri O
1944 do/ to Ri O
1968 do/to Ri,0
1992 do/to Ri'0
2016 do/to Ri 0

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Tempo de Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
exposigdo Norma’NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido

2040 do/ to Ri 0

2136 do/ to Ri 0

2160 do/ to Ri 0

2184 do/ to Ri 0

2208 do/to Ri 0

2280 do/to Ri 0

2304 do/to Ri 0

2328 do/to Ri 0

2352 do / to Ri 0

2376 do/to R0

2448 do/to Ri 0

2472 do/to Ri 0

2496 do/ to Ri 0

2520 do/to Ri 0

2544 do/to Ri 0

2616 do/to Ri 0

Grau de empolamennto quando.a densidade de distribuicao das bolhas conforme a Norma

NBR 5841:2015
d0 = Isento de bolhas

Grau de empolamennto quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma'NBR 5841:2015

t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0 % de areaenferrujada

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRAMERD Ruasdinidioicidiagite ity abirBr GGG dne G EROEHRO-066s-ToON(ds! ) 3611-0833 - FAX (11)'3621-0170
Para verificarfitiabsin8RraBadrao-sGahisisidyw Banttdde SEndbsesdomOariSos WiRe: dMadiad 4Ry -G8 Jaméied-SE9A¢
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 4FE7-D215-7ACB-5E9A.



Eg Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n°® MOV/L-364.476/1/Complementar/A/23
Pagina: 5/5

Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n°® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo'de’Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

Foto 2 — Amostra antes do ensaio Foto'3 — Amostra apoés o ensaio

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 10/01/2023 a/15/05/2023.

5. OBSERVAGAO

Este relatorio cancela e substitui o relatério n® MOV/L-364.476/1/Complementar/23,-emitido em
15/05/2023. Alteracéo do item 2.

Sao Paulo, 17 de maio de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

LHM

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRAMER Ruaséinidoididiagiteibs oirsr &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToONE(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
Para verificarRitiatsin8RreBadrao-sBahifisidyw 8 anttside SEindvsesdosQakSos Wikks: Madigd 4Red M2 I éied-SE9A¢
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o codigo 4FE7-D215-7ACB-5E9A.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi, proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/4FE7-D215-7ACB-5E9A ou va até o site
https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Cédigo para verificacdo: 4FE7-D215-7ACB-5E9A

Hash do Documento
1597C4870B35FAGEGG6F261AD323117D5D8F6271007F58CF8D36F9A8AFGEEFCTA

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status)em 19/05/2023 é(sao) :

@ Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60 em
17/05/2023 20:12 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Roberta Lopes Dos Santos (Supervisora-de Laborat6rio) -
312.758.418-05 em 17/05/2023 16:10 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital




Eg Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n°® MOV/L-364.476/1/Complementar/A/23
Pagina: 1/5

Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n°® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo'de’Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169~ Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério,em 10/01/2023 e liberado para ensaio.em 10/01/2023.

AMOSTRA ENSAIADA

2. METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosédo por exposi¢ao a névoa
salina - Método de ensaio.

ISO 9227:2017 - Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests - NSS

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacao de revestimento —
Designacao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliacao do grau de enferrujamento.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosao por exposicao em camara de névoa salina, conforme
norma NBR 8094:1983 e ISO 9227:2017

Tempo@s Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
exposicio Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido
24 do/to Ri 0
96 do/to Ri 0
120 do/ to Ri O
144 do/ to Ri O
168 do/ to Ri 0
192 do/to RO
264 do/ to Ri O
288 do/to Ri 0
312 do/ to Ri 0
336 do/to Ri 0
360 do/to Ri 0
432 do/ to Ri O
456 do/to Ri 0
480 do/to Ri 0
504 do/to Ri 0
528 do/to Ri 0
600 do/to Ri:0
624 do/ to Ri O
648 do/to Ri 0
672 do/ to Ri O
696 do/to Ri 0
720 do/ to Ri O
744 do/ to Ri 0
768 do/to Ri 0
792 do/ to Ri 0
812 do/ to Ri 0
836 do/to RO
860 do/to Ri 0

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Tempo de Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
exposigio Norma’NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido
936 do/to Ri 0
960 do/to Ri 0
984 do/to Ri 0
1008 do/to Ri 0
1032 do/ to Ri O
1104 do/ to Ri O
1128 do/ to Ri O
1152 do/ to Ri O
1176 do / to Ri 0
1200 do/to RO
1272 do/ to Ri 0O
1296 do/ to Ri O
1320 do/to Ri 0
1344 do/ to Ri 0
1368 do/ to Ri O
1440 do/ to Ri O
1464 do/ to Ri O
1488 do/ to Ri O
1512 do/ to Ri O
1536 do/to Ri 0
1632 do / to Ri-0
1656 do/ to Ri O
1680 do/ to Ri O
1704 do/ to Ri O
1776 do/ to Ri O
1800 do/ to Ri O
1824 do/ to Ri O
1848 do/to Ri 0
1872 do/ to Ri O
1944 do/ to Ri O
1968 do/to Ri,0
1992 do/to Ri'0
2016 do/to Ri 0

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Tempo de Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
exposigdo Norma’NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido

2040 do/ to Ri 0

2136 do/ to Ri 0

2160 do/ to Ri 0

2184 do/ to Ri 0

2208 do/to Ri 0

2280 do/to Ri 0

2304 do/to Ri 0

2328 do/to Ri 0

2352 do / to Ri 0

2376 do/to Ri0

2448 do/to Ri 0

2472 do/to Ri 0

2496 do/ to Ri 0

2520 do/to Ri 0

2544 do/to Ri 0

2616 do/to Ri 0

Grau de empolamennto quando a densidade de distribuicao das bolhas conforme a Norma

NBR 5841:2015
d0 = Isento de bolhas

Grau de empolamennto quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma'NBR 5841:2015

t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0 % de areaenferrujada

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Foto 2 — Amostra antes do ensaio Foto 3 — Amostra apdés o ensaio

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 10/01/2023 a/15/05/2023.

5. OBSERVAGAO

Este relatorio cancela e substitui o relatorio n® MOV/L-364.476/1/Complementar/23,-emitido em
15/05/2023. Alteracao do item 2.

Sao Paulo, 17 de maio de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

LHM
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169 — Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo —SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11):2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S)AMOSTRA(S)
03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério em 23/11/2022 e liberado para ensaio em 10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICACOES

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo-da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagao da flexibilidade por.mandril conico.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de determinacgao da flexibilidade por mandril cénico, conforme NBR 10545:2014 e
NBR 10443:2008.

Corpo de prova 1

Determinacéao da flexibilidade da tinta

Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante a realizacéo do ensaio °C 23 -
Umidade do ambiente durante a realizagdo do ensaio % 52 -
Espessura da camada (Média) pum 47 + 10,28
A . . 0
Distancia ao Iongo_do eixo d_o cone a partir da mm (N&o houve £0.,01
extremidade mais fina .
fissuras)
Alongamento percentual obtido através do grafico % 32 -
Corregao’/adicionada a porcentagem de alongamento por o
Yo 0,64 -
cada um de espessura
Alongamento final encontrado % 62,08 -

Corpo de prova 2

Determinacao da flexibilidade da tinta

Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante a realizacdo do ensaio °C 23 -
Umidade do ambiente durante a realizagdo do ensaio % 53 -
Espessura da camada (Média) gm 45 + 17,78
Ca . : 0
Distancia ao Iongoldo eixo d.o cone a partir da mm (N&o houve +0,01
extremidade mais fina )
fissuras)
Alongamento percentual obtido através do grafico % 32 -
Corregao adicionada a porcentagem de alongamento por o
Yo 0,64 -
cada um de espessura
Alongamento final encontrado % 60,80 -

Operador

Alexandre
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
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Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.
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ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO
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dan. IDEAL OCP

. : CERTIFICACOES CNPJ:
— AL 29.827.090/0001-70
= CAS Enderego: Av. Sao Miguel n°
— QP ERTIFI 4920 CEP: 03870-100
CIDADE: S&o Paulo
ESTADO: SP

SITE: www.idealocp.com.br
Sao Paulo, 01 de agosto<de 2023

DECLARACAO

A-IDEAL OCP CERTIFICACOES, acreditado pela CGCRE/ INMETRO sob n® OCP-0147,
CNPJ.n° 29.827.090/0001-70 sediada a“Avenida Sdo Miguel n°® 4920 - Bairro - Jardim
cotinha,~ Sao Paulo, SP, declara que o seu-cliente "LBS DO BRASIL LTDA”, CNPJ n©
01.597.132/0001-05, realizou com sucesso o Processo de Certificagcdao Voluntaria de
Preparacdo e Pintura em Superficies Metdlicas conforme ESQUEMA DE CERTIFICACAO
IDEAL OCP -PMC:02, atendendo os requisitos pertinentes da Portaria INMETRO n©
200/2021 - (RGCP) - Requisitos Gerais de Certificagdao. de Produtos. Gerando o
Certificado de Conformidade de n® CE-TM/IDEAL 01/2021, emitido em 11/01/2021 com
vencimento em 11/01/2025realizado com sucesso os seus devidos.ensaios e com suas

manutengdes em Conformidade-

Declara ainda que, durante a manutengao do processo do ano de 2022/2023 a NBR
8094:1983 Material metalico revestido e ndo’revestido - Corrosao por exposicdo.a .névoa
salina = /Método de ensaio usada no Relatério de Ensaio n° MOV/L-
364.476/1/Complementar/A/23, foi cancelada ‘e _subistituda pela NBR 17088 de

03/2023 Corrosdopor exposicdo a névoa salina —_Métodos de ensaio. O que ndo

interferiu no processo>das realizagGes de ensaios de Corrosdo por exposicdo a névoa
salina, uma vez que no ahdamento da transigdo a norma teve apenas alguns requisitos
para melhorar a sua interpretacdao. Nao afetando a sua metodolgia.

Assim neste periodo o laboratorio Falcdo Bauer acreditado pela CGCRE/ INMETRO sob
n° CRL 0137 estava em transicao para adiquir o escopo junto ao CGCRE/ . INMETRO e
neste periodo foi utilizada a NBR ISO 9227:2017 Corrosion tests in artificial atmospheres
— Salt spray tests - NSS, que exerce a mesma metodolgia de ensaios nao interferindo

nos resultado dos ensaios realizados.

- _ Assinado de forma digital pc
Marce lO Anton] O Marcelo Antonio Martins

- Dados: 2023.08.01 17:45:33
Martins 0y

Marcelo Antonio - Diretor
Executivo

IDEAL OCP CERTIFICAGOES
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Enderecgo: Av. Sdao Miguel n° 4920
CEP: 03870-100

CIDADE: Sao Paulo

SITE: www.idealocp.com.br
ESTADO: SP
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169'=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério-em 06/01/2023 e liberado para ensaio’em 10/01/2023.

AMOSTRAS‘RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICACOES

ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medicdo nao destrutiva da espessura de pelicula
seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espeSsura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
conforme a Norma NBR 10443:2008.

Parametro Obtido

Tipo de pintura Nao informado

Tipo de substrato Nao informado

Preparacéao superficial do substrato Nao informado

Condi¢coes ambientais
Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23,0 --
Umidade do ambiente durante<o ensaio % 50,0 --
Temperatura da superficie durante as medigdes °C 23,0 --
Espessura da camada (um)
Ponto Individual Média
Corrigido com Obtido sem Obtido com
Obtido o fator de fator-de fator de V)
correcao correcgao corregao
1 101 76
2 93 68
3 119 94
4 103 78
5 80 55
6 108 83
Z 155 120 92 64 + 13,6
8 73 48
9 76 51
10 83 58
11 59 34
12 57 32
Maior valor encontrado que foi desprezado no calculo da‘média (pm) 130
Menor valor encontrado que foi desprezado no calculo da média (um) 32
Fator de reducao da espessura estabelecido pela norma NBR 10443 (pm) 25
Operador
Alexandre

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.
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SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

LHM

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.

ESAQRAMED Ruasdinidioicidiagite ity abirBr GGG/ dne G EROEHRO-066s-ToON(ds! ) 3611-0833 - FAX (11)'3621-0170
Para verificarfEitiatsin8RreBydrao-Bahifisidyw 8 anttadde 8&indtisésdosn®arSos utifzs: Madiad -1 REdE BariEifd-BCo ¥
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 1BDE-02B5-E53D-BC53.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi, proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/1BDE-02B5-E53D-BC53 ou vé até o site
https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Cédigo para verificacdo: 1BDE-02B5-E53D-BC53

Hash do Documento
6DCDE1607A5C6EQODES303C98D678EEG2FFC5CFES7F227EB1A1CB959DA22654B0

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status)em 17/05/2023 é(sao) :

« Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60 em
15/05/2023 21:21 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Roberta Lopes Dos Santos (Supervisora-de Laborat6rio) -
312.758.418-05 em 15/05/2023 17:20 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital




[=] Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/L-364.476/2/23
Pagina: 1/4

Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n°® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo'de’Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169 —=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério’em 06/01/2023 e liberado para ensaioem 10/01/2023.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposicao a
atmosfera umida saturada - Método de ensaio.

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradagcao de revestimento —
Designacao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade’ de mudangas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliagao do grau de enferrujamento.

NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empolamento de superficies pintadas

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).61
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQERAMER Ruaséinidoididiagiteibs oire &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToON(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
Para verificarRitiatsin8RreBadrao-sBahifisidyw 8 anttside 8EindvsesdosQakSos Wikks: Madigd ARTG G BABIAID-8078
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo A87F-ECEA-07AD-8078.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.



Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/L-364.476/2/23
Pagina: 2/4

Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n°® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo'de’Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosao por exposi¢ao a atmosfera umida saturada, conforme
norma NBR 8095:2015.

Tempo de | ot 08 NER S841 | - ‘norma NBR IS0 46283
exposicio
(horas) Obtido Obtido
24 do/ to Ri 0
48 do/ to Ri 0
120 do/ to Ri 0
144 do / to Ri 0
168 do/ to Ri 0
192 do/ to Ri-0
216 do/ to Ri 0
288 do/ to Ri 0
312 do/ to Ri 0
336 do/ to Ri 0
360 do/ to Ri 0
384 do/ to Ri 0
408 do/ to Ri 0
432 do/ to Ri 0
504 do / to Ri 0
528 do/to Ri 0
552 do/ to Ri 0
576 do/ to Ri 0
648 do/ to Ri 0
672 do/ to Ri O
696 do/ to Ri O
720 do/ to Ri O
744 do/ to Ri O
816 do/to Ri 0
840 do/to Ri 0
864 do/to Ri 0
888 do/to Ri-0
960 do/to Ri 0

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).61
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Tempo de Grau de empolamento conforme a | Grau de enferrujamento conforme a
exposicdo Norma 'NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido
984 do/to Ri 0
1008 do/to Ri 0
1032 do/to Ri 0
1056 do/to Ri 0
1128 do / to Ri 0
1152 do/ to Ri 0
1176 do / to Ri 0
1200 do / to Ri 0
1272 do.-to Ri 0
1296 do / to Ri O
1320 do/ to Ri 0
1344 do/to Ri 0
1368 do/to Ri 0
1440 do/ to Ri 0
1464 do / to Ri 0
1488 do / to Ri 0
1512 do / to Ri 0
1536 do / to Ri 0
1608 do / to Ri 0

Grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a Norma NBR

5841:2015

dO = Isento de bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho‘das bolhas conforme a Norma NBR'5841:2015
t0 = Isento de bolhas
Grau de enferrujamento conforme a’Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0 % de area enferrujada
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Foto 2 — Amostra antes do ensaio Foto 3'= Amostra apds o ensaio

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 27/01/2023 a 15/05/2023.

Sao Paulo, 15 de‘maio de 2023.
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169~ Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratériorem 06/01/2023 e liberado para ensaio,.em 10/01/2023.

AMOSTRAS'RECEBIDAS PARA ENSAIO

2.  METODO / ESPECIFICAGOES

ABNT NBR 11003:2009(versao corrigida 2010) — Determinacao da verificagdo da aderéncia da
camada.

ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio

ASTM D3359:2022 - Determinacao da verificagdo da aderéncia da’camada.
ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medicao ndo destrutiva da-espessura de pelicula

seca de revestimentos ndao magnéticos aplicados a metais ferrosos e-de revestimentos néo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.
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RESULTADOS OBTIDOS

3.1. Ensaio de aderéncia da tinta conforme norma NBR 11003:2009 (Versao corrigida

dé 2010).

Condig6es ambientais

Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura do,ambiente durante o ensaio °C 23 21a25
Umidade do ambiente durante o ensaio % 61 60a70
Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Destacamento mm 0
Classificagao -- Gr0

Classificagdo do destacamento da camada — Método A (ABNT NBR 11003)

Gry Nenhuma area da pelicula destacada

Gr2 Area da pelicula destacada, cerca de 15 % da
érea quadriculada

r’

Gr1 Area da pelicula destacada, cerca de 5 % da drea

guadriculada

Gry Ared da pelicula destacada, cerca de 35 % da 4rea

quadricUlada
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3.2
Determinacao de aderéncia.

Ensaio de aderéncia’da tinta, conforme o subitem ASTM D3359-17 — tintas —

Condigbées ambientais

Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23 21a25
Umidade do’ambiente durante o ensaio % 60 60a70
Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Destacamento mm 0
Classificacao -- 5B

Classificacao do destacamento da camada — Método B (ASTM D3359: 2017)

I CLASSIFICACAD DOS RESULTADOS DE TESTE DE ADESAD
PORCENTAGEM SUEERFICIE DA AREA DE CORTE TRANSVERSAL EM GUE
CLASSIFICACAD DA ARESA OEORRERAM FLOCOE EM SEIS CORTES PARALELOS E
FEMOVIDA PORCENTAGEM DO INTERVALGO DE ADESAD
0%
58 Manhum
AB Mencs de
5%
3B 5~ 15%
Ll
28 15 — 35% I
18 35 - 65% +—+—
o8 Blais che
65%
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
ROBERTA LOPES DOS SANTOS

SUPERVISORA DE LABORATORIO

LHM

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
BRUNO GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO
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(/@RELATORIO DE ENSAIO

TERIAL METALICO
D

INTERESSADO: LBS DO BRASIL L%
@O Rua Manuel Vilalobos, — Jardim Dona Sinha
Q& 03924-050 — S&o Paulo —GB

A/C: Paulo Santos
C/ Telefone: (11) 2359- 2204/(11%@ 02-3268
O\S} E-mail: certificados.lbs@hotmail.

Aaef (PJ100-070966) '0,9
O
1.  IDENTIFICAGAO D g OSTRA(S) Oé\
03 (trés) amostras identi peIo interessado como: Mater@ﬂ&etahco.
Material recebido no Iabora em 10/01/2023 ¢ liberado para ensaio em 10/01/2023.
<<\ 90
STRA ENSAIADA <P

&,

, 3 Ve
2. METODO / ESPECIFICACOES

NBR 9209:1986 — Preparacgao de superﬁmes@ pintura — Processo de fosforlza¢%
0
S <>
%
3. RESULTADOS OBTIDOS O

C
Ensaio para determinagdao da massa de fosfato 6\6\

S5
Parametro Unidade ~/ Obtido u

Massa de fosfato g/m? 4 + 0,00
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L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro-Tecnolégico de Controle da Qualidade
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169'=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas, pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratéria’em 06/01/2023 e liberado para ensaio-em 10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

Foto 1.
2. METODO / ESPECIFICAGCOES

NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposicdo ao
diéxido de enxofre - Método de ensaio.

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradagao de revestimento —
Designacao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliagao do grau de enferrujamento.

NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empolamento de superficies pintadas
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosao por exposi¢cao ao dioxido de enxofre, conforme norma
NBR 8096:1983.

Quantidade de | Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
ciclos Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
1 do/ to Ri 0
2 do/to Ri 0
3 do/to Ri 0
4 do / to Ri 0
7 do/to Ri 0
8 do/te Ri 0
9 do/to Ri-0
10 do/to Ri 0
11 do/to Ri 0
13 do/to Ri 0
14 do/to Ri 0
15 do/to Ri 0
16 do/to Ri 0
17 do/to Ri 0
20 do./ to Ri 0
21 doto Ri 0
22 do/to Ri-0
23 do/to Ri 0
24 do/to Ri 0
25 do/to Ri 0

Nota: Cada ciclo corresponde a 24 horas.

Grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a Norma NBR

5841:2015
d0 =Isentode b

olhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme-a Norma NBR 5841:2015
t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR I1SO 4628-3:2015

Ri 0 = 0% de area enferrujada
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Foto 2 — Amostra antes do ensaio Foto 3'— Amostra apds o ensaio

4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169'=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
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E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério’em 06/01/2023 e liberado para ensai@em 10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICAGOES
ASTM D523:2018 — Método de teste padrao para Brilho especular

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagao para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRAMER Ruaséinidoididiagiteibs oire &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToON(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
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www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 5D89-FD3B-11CB-E936.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.



Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatorio de Ensaio n® MOV/L-364.476/8/23

Pagina: 2/2

Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo'de’Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

3.

RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio para verificagao do brilho da superficie

Parametro Geom_etrla f' ° Unidade sl
medidor (°) Média
Média das leituras de brilho 60 ub 56 +21

Equipamento

Data da préxima calibragao

Medidor de brilho (Fabricante BYK n° serie 1064383) — FB 11508

05/2024

Padrao de brilho (n° serie 1064383 n° Cat 4442)

05/2024

4,

LHM

DATA DO(S) ENSAIO(S)

Ensaio realizado entre 13/02/2023 a 14/02/2023.

L.A. FALCAO'BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
ROBERTA LOPES DOS SANTOS

SUPERVISORA DE LABORATORIO

Sao Paulo, 16 de fevereiro,de 2023.

L:A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE

BRUNO.GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).

A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagao para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 5D89-FD3B-11CB-E936.
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O documento acima foi, proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/5D89-FD3B-11CB-E936 ou va até o site
https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.
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Hash do Documento
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O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status)em 17/05/2023 é(sao) :

« Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60 em
15/05/2023 21:21 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Roberta Lopes Dos Santos (Supervisora-de Laborat6rio) -
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTER@/SSADO: LBS DO BRASIL LTDA
\S\O Rua Manuel Vilalobos, 169 — Jardim Dona Sinha
6\ 03924-050 — Sa0 Paulo —SP.

A/C: Paulo Santos
O( Telefone: (11) 2359-2204 / (11)-:2702-3268
O@ E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
/,jaef (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO D %MOSTRA(S)

03 (trés) amostras identi s pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no Iabora em 10/01/2023 ¢ liberado para ensaio em 10/01/2023.

%

STRA ENSAIADA

Foto 1
N2
Q
" OO

2. METODO / ESPECIFICAGOES 0@0)

NBR 9209:1986 — Preparacgao de superficies para pintura — Processo de fosforlza¢%0

O

3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio para determinagdao da massa de fosfato

Parametro Unidade ~ Obtido u
Massa de fosfato g/m? 0,64 + 0,00

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

Sao Paulo, 13 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro-Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS/SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DELABORATORIO

LHM

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi, proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/DOB0-B52D-308D-63D9 ou va até o site
https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Cddigo para verificacdo: DOB0-B52D-308D-63D9

Hash do Documento
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@ Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60 em
17/05/2023 20:12 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Roberta Lopes Dos Santos (Supervisora-de Laborat6rio) -
312.758.418-05 em 17/05/2023 16:10 UTC-03:00
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169'=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério-em 06/01/2023 e liberado para ensaio’em 10/01/2023.

AMOSTRAS‘RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICACOES

ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medicdo nao destrutiva da espessura de pelicula
seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espeSsura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.

ESAQERAMER Ruaséinidoididiagiteibs oire &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToON(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
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Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 1BDE-02B5-E53D-BC53.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
conforme a Norma NBR 10443:2008.

Parametro Obtido

Tipo de pintura Nao informado

Tipo de substrato Nao informado

Preparacéao superficial do substrato Nao informado

Condi¢coes ambientais
Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23,0 --
Umidade do ambiente durante<o ensaio % 50,0 --
Temperatura da superficie durante as medigdes °C 23,0 --
Espessura da camada (um)
Ponto Individual Média
Corrigido com Obtido sem Obtido com
Obtido o fator de fator-de fator de V)
correcao correcgao corregao
1 101 76
2 93 68
3 119 94
4 103 78
5 80 55
6 108 83
Z 155 120 92 64 + 13,6
8 73 48
9 76 51
10 83 58
11 59 34
12 57 32
Maior valor encontrado que foi desprezado no calculo da‘média (pm) 130
Menor valor encontrado que foi desprezado no calculo da média (um) 32
Fator de reducao da espessura estabelecido pela norma NBR 10443 (pm) 25
Operador
Alexandre

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).

A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.

ESAQRAMER Buasdinidoigidiagitzibs abirsy &GS dhnel EROGIBO-0p6-ToONE(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170

Para verificarfitiabsin8RraB8avdrao-sCahippindywBanttaide S dsesdomOakSos uiRke: dMadiad - RiFd&2Bar=ifd-BCo ¥
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 1BDE-02B5-E53D-BC53.
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A.FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnologico de Controle da Qualidade
ASSINADO'DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES-DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

LHM

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.
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Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 1BDE-02B5-E53D-BC53.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi, proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/1BDE-02B5-E53D-BC53 ou vé até o site
https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Cédigo para verificacdo: 1BDE-02B5-E53D-BC53

Hash do Documento
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169 —=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério em06/01/2023 e liberado para ensaio'em.10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICAGOES
ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padréo para Dureza.de Filme por Teste de Lapis

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagdo prévia.

ESAQERAMER Ruaséinidoididiagiteibs oire &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToON(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
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Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo C6AA-632E-C58E-339D.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de avaliagao da dureza ao lapis (Fabricante do lapis: Faber-Castell).

Ponto Obtido Classificagao

1

5 6H Nao apresentou ruptura ou marcagao no filme.
1 .

> 5H N&o apresentou ruptura ou marcagéo no filme.
1 .

> 4H Nao apresentou ruptura ou marcagéo no filme.
1 .

> 3H Nao apresentou ruptura ou marcagéo no filme.
1

2 2H N&o apresentou ruptura ou marcagao no filme.
2

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)

Ensaio realizado em 13/02/2023 a 14/02/2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS SANTOS
SUPERVISORA DE LABORATORIO

LHM

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle'da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
BRUNO GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagdo prévia.
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169'=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério-em 06/01/2023 e liberado para ensaio’em 10/01/2023.

AMOSTRAS‘RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICACOES

ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medicdo nao destrutiva da espessura de pelicula
seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.

ESAQRAMER Ruaséinidoididiagiteibs oirs &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToONE(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3611-0170
Para verificarfitiabsin8RraB avdrao-sCahippindywBanttaide S dsésdosOakiSos uiRke: dMadiad - RiFd&2Bar=ifd-BCS ¥
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 1BDE-02B5-E53D-BC53.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
conforme a Norma NBR 10443:2008.

Parametro Obtido

Tipo de pintura Nao informado

Tipo de substrato Nao informado

Preparacéao superficial do substrato Nao informado

Condi¢coes ambientais
Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23,0 --
Umidade do ambiente durante<o ensaio % 50,0 --
Temperatura da superficie durante as medigdes °C 23,0 --
Espessura da camada (um)
Ponto Individual Média
Corrigido com Obtido sem Obtido com
Obtido o fator de fator-de fator de V)
correcao correcgao corregao
1 101 76
2 93 68
3 119 94
4 103 78
5 80 55
6 108 83
Z 155 120 92 64 + 13,6
8 73 48
9 76 51
10 83 58
11 59 34
12 57 32
Maior valor encontrado que foi desprezado no calculo da-média (pm) 130
Menor valor encontrado que foi desprezado no calculo da média (um) 32
Fator de reducao da espessura estabelecido pela norma NBR 10443 (pm) 25
Operador
Alexandre

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).

A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A.FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnoloégico de Controle da Qualidade
ASSINADO'DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES-DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

LHM

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.

ESAQRAMED Ruasdinidioicidiagite ity abirBr GGG dne G EROEHRO-066s-ToON(ds! ) 3611-0833 - FAX (11)'36711-0170
Para verificarfEitiatsin8RreBydrao-sBahiisidyw 8 anttadde 8&indtisesdos®arSos utifRzs: Madiad -1 REdE Barieifd-BCS ¥
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 1BDE-02B5-E53D-BC53.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi, proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169~ Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratériorem 06/01/2023 e liberado para ensaio,.em 10/01/2023.

AMOSTRAS'RECEBIDAS PARA ENSAIO

2.  METODO / ESPECIFICAGOES

ABNT NBR 11003:2009(versao corrigida 2010) — Determinacao da verificagdo da aderéncia da
camada.

ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio

ASTM D3359:2022 - Determinacao da verificagdo da aderéncia da’camada.
ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medicao ndo destrutiva da-espessura de pelicula

seca de revestimentos ndao magnéticos aplicados a metais ferrosos e-de revestimentos néo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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RESULTADOS OBTIDOS

3.1. Ensaio de aderéncia da tinta conforme norma NBR 11003:2009 (Versao corrigida

dé 2010).

Condig6es ambientais

Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura do,ambiente durante o ensaio °C 23 21a25
Umidade do ambiente durante o ensaio % 61 60a70
Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Destacamento mm 0
Classificagao -- Gr0

Classificagdo do destacamento da camada — Método A (ABNT NBR 11003)

Gry Nenhuma area da pelicula destacada

Gr2 Area da pelicula destacada, cerca de 15 % da
érea quadriculada

r’

Gr1 Area da pelicula destacada, cerca de 5 % da drea

guadriculada

Gry Ared da pelicula destacada, cerca de 35 % da 4rea

quadricUlada

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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3.2
Determinacao de aderéncia.

Ensaio de aderéncia’da tinta, conforme o subitem ASTM D3359-17 — tintas —

Condigbées ambientais

Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23 21a25
Umidade do’ambiente durante o ensaio % 60 60a70
Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Destacamento mm 0
Classificacao -- 5B

Classificacao do destacamento da camada — Método B (ASTM D3359: 2017)

I CLASSIFICACAD DOS RESULTADOS DE TESTE DE ADESAD
PORCENTAGEM SUEERFICIE DA AREA DE CORTE TRANSVERSAL EM GUE
CLASSIFICACAD DA ARESA OEORRERAM FLOCOE EM SEIS CORTES PARALELOS E
FEMOVIDA PORCENTAGEM DO INTERVALGO DE ADESAD
0%
58 Manhum
AB Mencs de
5%
3B 5~ 15%
Ll
28 15 — 35% I
18 35 - 65% +—+—
o8 Blais che
65%

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
ROBERTA LOPES DOS SANTOS

SUPERVISORA DE LABORATORIO

LHM

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
BRUNO GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169 = dardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério em 06/01/2023 e liberado para ensaio em-10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

2.  METODO / ESPECIFICAGOES

ASTM D2794-93 (Revisao 2019) — Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da
Deformacgao Rapida (Impacto)

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.

ESAQERAMER Ruaséinidoididiagiteibs oire &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToON(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
Para verificarfitiabsin8RraB avdrao-sGahippisidww Banttedde S disesdomOariSos Wikke: dMadiad S534-0e8laRardyBEC4.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 5534-568D-B223-BE04.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.



Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n°® MOV/L-364.476/4/23
Pagina: 2/2

Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n°® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo'de’Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de avaliagdo da resisténcia de revestimentos orgénicos aos efeitos da
deformacao rapida, conforme a Norma ASTM D2794-93 (Reapproved 2019).

Condicoes ambientais

Parametro Unidades Obtido Especificado
Tempo de condicionamento Horas 24 Minimo 24
Temperatura do_.ambiente °C 23 21a25
Umidade do ambiente % 50 45 a 55

Método de preparagao da chapa

Nao informado

Tipo de metal

N&o informado

Parametro Unidades Obtido
Didmetro do indentador pol. (mm) 0,625 (15,9)
Diametro.do suporte da chapa pol.(mm) 0,64 (16,3)
Espessurado substrato mm 0,78
Espessura do revestimento pgm 41
Altura do ponto extremidade de falha pol. (mm) 3 (76,2 mm)
Ponto de extremidade da falha kg.m 0,07
Tipo de deformagéao -- Extrusao

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023 até 14/02/2023.

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro-Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DELABORATORIO

LHM
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169 — Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo —SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11):2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S)AMOSTRA(S)
03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério em 23/11/2022 e liberado para ensaio em 10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICACOES

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo-da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagao da flexibilidade por.mandril conico.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de determinacgao da flexibilidade por mandril cénico, conforme NBR 10545:2014 e
NBR 10443:2008.

Corpo de prova 1

Determinacéao da flexibilidade da tinta

Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante a realizacéo do ensaio °C 23 -
Umidade do ambiente durante a realizagdo do ensaio % 52 -
Espessura da camada (Média) pum 47 + 10,28
A . . 0
Distancia ao Iongo_do eixo d_o cone a partir da mm (N&o houve £0.,01
extremidade mais fina .
fissuras)
Alongamento percentual obtido através do grafico % 32 -
Corregao’/adicionada a porcentagem de alongamento por o
Yo 0,64 -
cada um de espessura
Alongamento final encontrado % 62,08 -

Corpo de prova 2

Determinacao da flexibilidade da tinta

Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante a realizacdo do ensaio °C 23 -
Umidade do ambiente durante a realizagdo do ensaio % 53 -
Espessura da camada (Média) gm 45 + 17,78
Ca . : 0
Distancia ao Iongoldo eixo d.o cone a partir da mm (N&o houve +0,01
extremidade mais fina )
fissuras)
Alongamento percentual obtido através do grafico % 32 -
Corregao adicionada a porcentagem de alongamento por o
Yo 0,64 -
cada um de espessura
Alongamento final encontrado % 60,80 -

Operador

Alexandre

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
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Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

LHM
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169~ Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratoriorem 06/01/2023 e liberado para ensaio,.em 10/01/2023.

AMOSTRAS'RECEBIDAS PARA ENSAIO

2.  METODO / ESPECIFICAGOES

ABNT NBR 11003:2009(versao corrigida 2010) — Determinacao da verificagdo da aderéncia da
camada.

ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio

ASTM D3359:2022 - Determinacao da verificagao da aderéncia da'.camada.
ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medicao ndo destrutiva da-espessura de pelicula

seca de revestimentos nao magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos néo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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RESULTADOS OBTIDOS

3.1. Ensaio de aderéncia da tinta conforme norma NBR 11003:2009 (Versao corrigida

dé 2010).

Condig6es ambientais

Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura do,ambiente durante o ensaio °C 23 21a25
Umidade do ambiente durante o ensaio % 61 60a70
Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Destacamento mm 0
Classificagao -- Gr0

Classificagdo do destacamento da camada — Método A (ABNT NBR 11003)

Gry Nenhuma area da pelicula destacada

Gr2 Area da pelicula destacada, cerca de 15 % da
érea quadriculada

r’

Gr1 Area da pelicula destacada, cerca de 5 % da drea

guadriculada

Gry Ared da pelicula destacada, cerca de 35 % da 4rea

quadriculada

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.2. Ensaio de aderéncia‘da tinta, conforme o subitem ASTM D3359-17 — tintas —
Determinacao de aderéncia.
Condig6ées ambientais
Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23 21a25
Umidade do‘ambiente durante o ensaio % 60 60a70
Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Destacamento mm 0
Classificacao -- 5B

Classificacao do destacamento da camada — Método B (ASTM D3359: 2017)

I CLASSIFICACAD DOS RESULTADOS DE TESTE DE ADESAD 1l
PORCENTAGEM SUEERFICIE DA AREA DE CORTE TRANSVERSAL EM GUE
CLASSIFICACAD D8 ARES CCORRERAM FLOCOE EM SEIE CORTES PARALELOS E
REMONIDA FORCENTASEM OO INTERVALD DE ADESAD
0%
58 Menhum
AB Mencs de
5%
3B 5 = 15%
Ll
28 15 — 35% I
18 35 - 65% o —
o8 Blais che
65%
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L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
ROBERTA LOPES DOS SANTOS

SUPERVISORA DE LABORATORIO

LHM

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
BRUNO GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169'=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério-em 06/01/2023 e liberado para ensaio’em 10/01/2023.

AMOSTRAS‘RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICACOES

ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medicdo nao destrutiva da espessura de pelicula
seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espeSsura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
conforme a Norma NBR 10443:2008.

Parametro Obtido

Tipo de pintura Nao informado

Tipo de substrato Nao informado

Preparacéao superficial do substrato Nao informado

Condi¢coes ambientais
Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23,0 --
Umidade do ambiente durante<o ensaio % 50,0 --
Temperatura da superficie durante as medigdes °C 23,0 --
Espessura da camada (um)
Ponto Individual Média
Corrigido com Obtido sem Obtido com
Obtido o fator de fator-de fator de V)
correcao correcgao corregao
1 101 76
2 93 68
3 119 94
4 103 78
5 80 55
6 108 83
Z 155 120 92 64 + 13,6
8 73 48
9 76 51
10 83 58
11 59 34
12 57 32
Maior valor encontrado que foi desprezado no calculo da‘média (pm) 130
Menor valor encontrado que foi desprezado no calculo da média (um) 32
Fator de reducao da espessura estabelecido pela norma NBR 10443 (pm) 25
Operador
Alexandre

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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L.A.FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169 — Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo —SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11):2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S)AMOSTRA(S)
03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério em 23/11/2022 e liberado para ensaio em 10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICACOES

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo-da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagao da flexibilidade por.mandril conico.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de determinacgao da flexibilidade por mandril cénico, conforme NBR 10545:2014 e
NBR 10443:2008.

Corpo de prova 1

Determinacéao da flexibilidade da tinta

Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante a realizacéo do ensaio °C 23 -
Umidade do ambiente durante a realizagdo do ensaio % 52 -
Espessura da camada (Média) pum 47 + 10,28
A . . 0
Distancia ao Iongo_do eixo d_o cone a partir da mm (N&o houve £0.,01
extremidade mais fina )
fissuras)
Alongamento percentual obtido através do grafico % 32 -
Corregao‘adicionada a porcentagem de alongamento por o
Yo 0,64 -
cada um de espessura
Alongamento final encontrado % 62,08 -

Corpo de prova 2

Determinacao da flexibilidade da tinta

Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante a realizacdo do ensaio °C 23 -
Umidade do ambiente durante a realizagdo do ensaio % 53 -
Espessura da camada (Média) gm 45 + 17,78
Ca . : 0
Distancia ao Iongoldo eixo d.o cone a partir da mm (N&o houve £0.,01
extremidade mais fina )
fissuras)
Alongamento percentual obtido através do grafico % 32 -
Corregéao adicionada a porcentagem de alongamento por o
Yo 0,64 -
cada um de espessura
Alongamento final encontrado % 60,80 -

Operador

Alexandre

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

LHM

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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valido.
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169~ Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratériorem 06/01/2023 e liberado para ensaio,.em 10/01/2023.

AMOSTRAS'RECEBIDAS PARA ENSAIO

2.  METODO / ESPECIFICAGOES

ABNT NBR 11003:2009(versao corrigida 2010) — Determinacao da verificagdo da aderéncia da
camada.

ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio

ASTM D3359:2022 - Determinacao da verificagdo da aderéncia da’camada.
ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medicao ndo destrutiva da-espessura de pelicula

seca de revestimentos ndao magnéticos aplicados a metais ferrosos e-de revestimentos néo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQERAMER Ruaséinidoididiagiteibs oire &GS/ dhnel EROGHNEO-06Es ToON(ds!) 3611-0833 - FAX (11)'3821-0170
Para verificarRigiabsin8RreBa@drao-Bahipisidyw B anttaide HindsdsdosOariSos Wik dMadigy 26 -0A\3ariene0-44D ¥
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 26FF-DA8D-EECO0-44D3.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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RESULTADOS OBTIDOS

3.1. Ensaio de aderéncia da tinta conforme norma NBR 11003:2009 (Versao corrigida

dé 2010).

Condig6es ambientais

Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura do,ambiente durante o ensaio °C 23 21a25
Umidade do ambiente durante o ensaio % 61 60a70
Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Destacamento mm 0
Classificagao -- Gr0

Classificagdo do destacamento da camada — Método A (ABNT NBR 11003)

Gry Nenhuma area da pelicula destacada

Gr2 Area da pelicula destacada, cerca de 15 % da
érea quadriculada

r’

Gr1 Area da pelicula destacada, cerca de 5 % da drea

guadriculada

Gry Ared da pelicula destacada, cerca de 35 % da 4rea

quadricUlada

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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3.2
Determinacao de aderéncia.

Ensaio de aderéncia’da tinta, conforme o subitem ASTM D3359-17 — tintas —

Condigbées ambientais

Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23 21a25
Umidade do’ambiente durante o ensaio % 60 60a70
Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Destacamento mm 0
Classificacao -- 5B

Classificacao do destacamento da camada — Método B (ASTM D3359: 2017)

I CLASSIFICACAD DOS RESULTADOS DE TESTE DE ADESAD
PORCENTAGEM SUEERFICIE DA AREA DE CORTE TRANSVERSAL EM GUE
CLASSIFICACAD DA ARESA OEORRERAM FLOCOE EM SEIS CORTES PARALELOS E
FEMOVIDA PORCENTAGEM DO INTERVALGO DE ADESAD
0%
58 Manhum
AB Mencs de
5%
3B 5~ 15%
Ll
28 15 — 35% I
18 35 - 65% +—+—
o8 Blais che
65%

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
ROBERTA LOPES DOS SANTOS

SUPERVISORA DE LABORATORIO

LHM

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
BRUNO GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169'=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério-em 06/01/2023 e liberado para ensaio’em 10/01/2023.

AMOSTRAS‘RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICACOES

ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medicdo nao destrutiva da espessura de pelicula
seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
conforme a Norma NBR 10443:2008.

Parametro Obtido

Tipo de pintura Nao informado

Tipo de substrato Nao informado

Preparacéao superficial do substrato Nao informado

Condi¢coes ambientais
Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23,0 --
Umidade do ambiente durante<o ensaio % 50,0 --
Temperatura da superficie durante as medigdes °C 23,0 --
Espessura da camada (um)
Ponto Individual Média
Corrigido com Obtido sem Obtido com
Obtido o fator de fator-de fator de V)
correcao correcgao corregao
1 101 76
2 93 68
3 119 94
4 103 78
5 80 55
6 108 83
Z 155 120 92 64 + 13,6
8 73 48
9 76 51
10 83 58
11 59 34
12 57 32
Maior valor encontrado que foi desprezado no calculo da-média (pm) 130
Menor valor encontrado que foi desprezado no calculo da média (um) 32
Fator de reducao da espessura estabelecido pela norma NBR 10443 (pm) 25
Operador
Alexandre

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A.FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnoloégico de Controle da Qualidade
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LHM
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169'=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério’em 06/01/2023 e liberado para ensai@em 10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICAGOES
ASTM D523:2018 — Método de teste padrao para Brilho especular

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagao para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 5D89-FD3B-11CB-E936.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Roberta Lopes Dos Santos.
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3.

RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio para verificagao do brilho da superficie

Parametro Geom_etrla f' ° Unidade sl
medidor (°) Média
Média das leituras de brilho 60 ub 56 +21

Equipamento

Data da préxima calibragao

Medidor de brilho (Fabricante BYK n° serie 1064383) — FB 11508

05/2024

Padrao de brilho (n° serie 1064383 n° Cat 4442)

05/2024

4,

LHM

DATA DO(S) ENSAIO(S)

Ensaio realizado entre 13/02/2023 a 14/02/2023.

L.A. FALCAO'BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
ROBERTA LOPES DOS SANTOS

SUPERVISORA DE LABORATORIO

Sao Paulo, 16 de fevereiro,de 2023.

L:A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE

BRUNO.GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).

A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagao para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169~ Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratoriorem 06/01/2023 e liberado para ensaio,.em 10/01/2023.

AMOSTRAS'RECEBIDAS PARA ENSAIO

2.  METODO / ESPECIFICAGOES

ABNT NBR 11003:2009(versao corrigida 2010) — Determinacao da verificagdo da aderéncia da
camada.

ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio

ASTM D3359:2022 - Determinacao da verificagao da aderéncia da'.camada.
ASTM D7091:2022 — Pratica padrao para medicao ndo destrutiva da-espessura de pelicula

seca de revestimentos nao magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos néo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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RESULTADOS OBTIDOS

3.1. Ensaio de aderéncia da tinta conforme norma NBR 11003:2009 (Versao corrigida

dé 2010).

Condig6es ambientais

Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura do,ambiente durante o ensaio °C 23 21a25
Umidade do ambiente durante o ensaio % 61 60a70
Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Destacamento mm 0
Classificagao -- Gr0

Classificagdo do destacamento da camada — Método A (ABNT NBR 11003)

Gry Nenhuma area da pelicula destacada

Gr2 Area da pelicula destacada, cerca de 15 % da
érea quadriculada

r’

Gr1 Area da pelicula destacada, cerca de 5 % da drea

guadriculada

Gry Ared da pelicula destacada, cerca de 35 % da 4rea

quadriculada

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducgdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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3.2. Ensaio de aderéncia‘da tinta, conforme o subitem ASTM D3359-17 — tintas —
Determinacao de aderéncia.
Condig6ées ambientais
Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23 21a25
Umidade do‘ambiente durante o ensaio % 60 60a70
Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Destacamento mm 0
Classificacao -- 5B

Classificacao do destacamento da camada — Método B (ASTM D3359: 2017)

I CLASSIFICACAD DOS RESULTADOS DE TESTE DE ADESAD 1l
PORCENTAGEM SUEERFICIE DA AREA DE CORTE TRANSVERSAL EM GUE
CLASSIFICACAD D8 ARES CCORRERAM FLOCOE EM SEIE CORTES PARALELOS E
REMONIDA FORCENTASEM OO INTERVALD DE ADESAD
0%
58 Menhum
AB Mencs de
5%
3B 5 = 15%
Ll
28 15 — 35% I
18 35 - 65% o —
o8 Blais che
65%
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
ROBERTA LOPES DOS SANTOS

SUPERVISORA DE LABORATORIO

LHM

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
BRUNO GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA

2.

Rua Manuel Vilalobos, 169'=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP.

A/C: Paulo Santos

Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com

Ref.: (PJ100-070966)

IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério’em 06/01/2023 e liberado para ensaiaem 10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

METODO / ESPECIFICAGOES
ASTM D523:2018 — Método de teste padrao para Brilho especular

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagao para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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3.

RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio para verificagao do brilho da superficie

Parametro Geom_etrla f' ° Unidade sl
medidor (°) Média
Média das leituras de brilho 60 ub 56 +21

Equipamento

Data da préxima calibragao

Medidor de brilho (Fabricante BYK n° serie 1064383) — FB 11508

05/2024

Padrao de brilho (n° serie 1064383 n° Cat 4442)

05/2024

4,

LHM

DATA DO(S) ENSAIO(S)

Ensaio realizado entre 13/02/2023 a 14/02/2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
ROBERTA LOPES DOS SANTOS

SUPERVISORA DE LABORATORIO

Sao Paulo, 16 de fevereiro,de 2023.

L:A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE

BRUNO.GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169 —=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo — SP.
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref.: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério em06/01/2023 e liberado para ensaio'em.10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

2. METODO / ESPECIFICAGOES
ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padréo para Dureza.de Filme por Teste de Lapis

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de avaliagao da dureza ao lapis (Fabricante do lapis: Faber-Castell).

Ponto Obtido Classificagao

1

5 6H Nao apresentou ruptura ou marcagao no filme.
1 .

> 5H N&o apresentou ruptura ou marcagéo no filme.
1 .

> 4H Nao apresentou ruptura ou marcagéo no filme.
1 .

> 3H Nao apresentou ruptura ou marcagéo no filme.
1

2 2H N&o apresentou ruptura ou marcagao no filme.
2

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)

Ensaio realizado em 13/02/2023 a 14/02/2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS SANTOS
SUPERVISORA DE LABORATORIO

LHM

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle'da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
BRUNO GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA
Rua Manuel Vilalobos, 169 = dardim Dona Sinha
03924-050 — Sao Paulo — SP
A/C: Paulo Santos
Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com
Ref: (PJ100-070966)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério em 06/01/2023 e liberado para ensaio em-10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

2.  METODO / ESPECIFICAGOES

ASTM D2794-93 (Revisao 2019) — Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da
Deformacgao Rapida (Impacto)

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de avaliagdo da resisténcia de revestimentos orgénicos aos efeitos da
deformacao rapida, conforme a Norma ASTM D2794-93 (Reapproved 2019).

Condicoes ambientais

Parametro Unidades Obtido Especificado
Tempo de condicionamento Horas 24 Minimo 24
Temperatura do_.ambiente °C 23 21a25
Umidade do ambiente % 50 45 a 55

Método de preparagao da chapa

Nao informado

Tipo de metal

N&o informado

Parametro Unidades Obtido
Didmetro do indentador pol. (mm) 0,625 (15,9)
Diametro.do suporte da chapa pol.(mm) 0,64 (16,3)
Espessurado substrato mm 0,78
Espessura do revestimento pgm 41
Altura do ponto extremidade de falha pol. (mm) 3 (76,2 mm)
Ponto de extremidade da falha kg.m 0,07
Tipo de deformagéao -- Extrusao

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 13/02/2023 até 14/02/2023.

Sao Paulo, 16 de fevereiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro-Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

ROBERTA LOPES DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISORA DE LABORATORIO GERENTE DELABORATORIO

LHM
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: LBS DO BRASIL LTDA

2,

Rua Manuel Vilalobos, 169 —=Jardim Dona Sinha
03924-050 — Sa0 Paulo — SP.

A/C: Paulo Santos

Telefone: (11) 2359-2204 / (11) 2702-3268
E-mail: certificados.lbs@hotmail.com

Ref.: (PJ100-070966)

IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério em06/01/2023 e liberado para ensaio'em._10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

METODO / ESPECIFICACOES
ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padréao para Dureza.de Filme por Teste de Lapis

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de avaliagao da dureza ao lapis (Fabricante do lapis: Faber-Castell).

Ponto Obtido Classificagao

1

5 6H Nao apresentou ruptura ou marcagao no filme.
1 .

> 5H N&o apresentou ruptura ou marcagéo no filme.
1 .

> 4H Nao apresentou ruptura ou marcagéo no filme.
1 .

> 3H Nao apresentou ruptura ou marcagéo no filme.
1

2 2H N&o apresentou ruptura ou marcagao no filme.
2

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)

Ensaio realizado em 13/02/2023 a 14/02/2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA
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1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico.
Material recebido no laboratério em 06/01/2023 e liberado para ensaio em-10/01/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

2.  METODO / ESPECIFICAGOES

ASTM D2794-93 (Revisao 2019) — Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da
Deformacgao Rapida (Impacto)
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de avaliagdo da resisténcia de revestimentos orgénicos aos efeitos da
deformacao rapida, conforme a Norma ASTM D2794-93 (Reapproved 2019).

Condicoes ambientais

Parametro Unidades Obtido Especificado
Tempo de condicionamento Horas 24 Minimo 24
Temperatura do_.ambiente °C 23 21a25
Umidade do ambiente % 50 45 a 55

Método de preparagao da chapa

Nao informado

Tipo de metal

N&o informado

Parametro Unidades Obtido
Diametro do indentador pol. (mm) 0,625 (15,9)
Diametro do suporte da chapa pol.(mm) 0,64 (16,3)
Espessurado substrato mm 0,78
Espessura do revestimento pgm 41
Altura do ponto extremidade de falha pol. (mm) 3 (76,2 mm)
Ponto de extremidade da falha kg.m 0,07
Tipo de deformagéao -- Extrusao
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03/10/2023, 08:43 RE: Esclarecimento - sobre Relatério de Ensaio n°® MOV/L-364.476/1/Complementar/A/23 — L.B.S. MOVEIS — Outlook

RE: Esclarecimento - sobre Relatério de Ensaio n® MOV/L-364.476/1/Complementar/A/23

Danilo Oliveira dos Santos <dosantos@falcaobauer.com.br>
Ter, 03/10/2023 04:39
Para:L.B.S. MOVEIS <certificados.lbs@hotmail.com>

Bom dia,
Tudo bem?

Para seu conhecimento no periodo da emissdo do.relatério nosso escopo ainda ndo estd atualizado, estavmos aguardando verificagdo por parte da
Cgcre (orgdo do Inmetro), a norma nova mudou alguns requisitos para melhor interpretacdo, devido escrita antiga e referencias, mas a metodologia
de ensaio permanece a mesma.

Fico a disposigdo para eventuais esclarecimentos.

Danilo Oliveira dos

@ FALCAO Santos
BAUER ANDS Laboratdrio de Moéveis

dosantos@falcaobauer.com.br
(11) 3611-0833 ramal 1019

www.falcaobauer.com.br

53 & Antes de imprimir pense em sua responsabilidade e compromisso com o MEIO-AMBIENTE!

Esta mensagem e seus anexos se dirigem exclusivamente ao seu destinatario podendo conter informagédo confidencial e/ou-legalmente privilegiada. Se vocé néo for o destinatério desta mensagem, desde
ja fica notificado de abster-se a divulgar, copiar, distribuir; examinar ou, de qualquer forma, utilizar a informagéo contida nesta mensagem, por ser ilegal. Caso vocé tenha recebido esta mensagem por
engano, pedimos que nos retorne este E-Mail, promovendo; desde logo, a eliminagédo do seu conteido em sua base de dados, registros ou sistema de controle. Fica desprovida de eficacia e validade a

mensagem que contiver vinculos obrigacionais, expedida por quem:nao detenha poderes de representagao

De: L.B.S. MOVEIS <certificados.lbs@hotmail.com>

Enviado: segunda-feira, 2 de outubro de 2023 14:52

Para: Danilo Oliveira dos Santos <dosantos@falcaobauer.com.br>

Assunto: Esclarecimento - sobre Relatério de Ensaio n2 MOV/L-364.476/1/Complementar/A/23

Danilo, boa tarded
Estamos participando de’pregdo eletrénico o qual solicita ensaio pela ABNTNBR.17088:2023 - Corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina:
Gostariamos de solicitar uma-declaragdo por parte da Falcdo Bauer informado sobre.a similaridade das normas:

ABNT NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por exposi¢do.a névoa salina.(cancelada e substituida pela ABNT
NBR 17088:2023)

ABNT NBR 17088:2023 - Corrosdo por exposicdo a névoa salina (substituta da ABNT NBR 8094:1983)

ISO 9227:2017 - Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests - NSS (Norma em vigor no-ato da transicdo da norma ABNT NBR
8094:1983 para ABNT NBR 17088:2023)

Pois o Relatdrio de Ensaio n® MOV/L-364.476/1/Complementar/A/23 emitido em 17/05/2023 Consta a ISO 9227:2017 para realizacdo dos Ensaio
que ocorreu no periodo de 10/01/2023 a 15/05/2023.

Qualquer duvida, estou a disposicao
Paulo S. de S. Santos

Coordenador da Qualidade

Dep. Licitagdo e Certificagdo
certificados.lbs@hotmail.com
11-2702-3268

11-2359-2204

11-95198-1227

=
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De: L.B.S. MOVEIS <certificados.lbs@hotmail.com>

Enviado: segunda-feira, 2 de outubro de 2023 14:52

Para: Danilo Oliveira dos Santos <dosantos@falcaobauer.com.br>

Assunto: Esclarecimento - sobre Relatério de Ensaio n2 MOV/L-364.476/1/Complementar/A/23

Danilo, boa tarded
Estamos participando de’pregdo eletrénico o qual solicita ensaio pela ABNTNBR.17088:2023 - Corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina:
Gostariamos de solicitar uma-declaragdo por parte da Falcdo Bauer informado sobre.a similaridade das normas:

ABNT NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por exposi¢do.a névoa salina.(cancelada e substituida pela ABNT
NBR 17088:2023)

ABNT NBR 17088:2023 - Corrosdo por exposicdo a névoa salina (substituta da ABNT NBR 8094:1983)

ISO 9227:2017 - Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests - NSS (Norma em vigor no-ato da transicdo da norma ABNT NBR
8094:1983 para ABNT NBR 17088:2023)

Pois o Relatdrio de Ensaio n® MOV/L-364.476/1/Complementar/A/23 emitido em 17/05/2023 Consta a ISO 9227:2017 para realizacdo dos Ensaio
que ocorreu no periodo de 10/01/2023 a 15/05/2023.

Qualquer duvida, estou a disposicao
Paulo S. de S. Santos

Coordenador da Qualidade

Dep. Licitagdo e Certificagdo
certificados.lbs@hotmail.com
11-2702-3268

11-2359-2204

11-95198-1227
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